
磷铜锡焊膏｜磷铜锡镍焊膏｜磷铜锡膏状钎料

产品名称 磷铜锡焊膏｜磷铜锡镍焊膏｜磷铜锡膏状钎料

公司名称 佛山市美联焊接材料有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:美联
型号:磷铜锡焊膏

公司地址 佛山市顺德区龙江镇岗谷大道56号

联系电话 139-23227387 13923227387

产品详情

磷铜锡焊膏｜磷铜锡镍焊膏｜磷铜锡膏状钎料

膏状磷铜锡焊料的组成：

    ※磷铜锡/镍钎料合金       通过惰性气体雾化，由纯磷铜锡焊料金属块加工而成。所有
的磷铜焊料合金粉末均符合欧盟rohs指令要求。     ※铜钎助焊剂（如有必要）        用
来在加热时自动去除和防止再生成表面氧化物，型号与数量严格配合每一个磷铜锡焊料金属粉未单独的
应用，以确保焊点坚固可靠，残留最少的助焊剂残渣。      ※粘接剂        使助焊剂和
磷铜锡/镍焊料金属粉未呈稳定的悬浮液状态，可防止磷铜锡焊料金属粉未与助焊剂之间相互作用，控制
粘稠度以确保一致的应用并使合金焊膏准确定位于焊接区域。

磷铜锡膏状焊料产品由磷铜锡钎料粉末，钎剂(如有必要)和粘结剂组成。由于铜磷焊膏的点加方式快捷
而容易，可以手工点加，也可以采用自动点膏设备点加，使得钎料的用量可以被精确地控制。     
   膏状磷铜锡焊料的有很多独特的优点特性，不仅可以精确控制钎剂的用量，还可以根据客户所焊
工件的点膏条件和需要调节焊膏的粘度和点膏的厚度。我们焊膏中所用的磷铜锡合金金属粉尺寸有几种
标准可供选择调节，以适用于不同应用实例。由于我们提供多种硬钎焊的不同选择，美联的产品工程师
会为您提供最适合您产品应用的膏状磷铜锡焊料。

膏状磷铜锡焊膏主要合金成份：
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最低钎料，
流动性非常
好，适用于
紧配合接头

该类磷铜锡焊膏广泛用于连接铜和铜合金。这些钎料不可用于铁基或镍基合金以及含镍超过10%的铜镍
合金的钎焊。这些钎料钎焊铜时，有自钎剂功能；但是用在其他母材上时，即使是铜合金也需使用钎剂
。
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