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产品名称 高周波同步熔断机 高周波pet同步熔断机
高周波熔断机

公司名称 东莞市欣宇超声波机械有限公司

价格 35000.00/个

规格参数 加工定制:是
用途:高频焊接机
品牌:欣宇

公司地址 广东省东莞市凤岗镇凤德岭东深大道5号

联系电话 86-076987862662/87558588 13724594868

产品详情

 旺铺所有产品报价均为参考价格，需要进一步报价的新老客户，请联系我们的在线客服旺旺：xychaos
hengbo qq:451803475   dh:13724594868  陈小姐

 高周波同步熔断机，技术参数：

机型 xy-5kw xy-8kw
高周波功率 5000w 8000w
输入电压 3&380v 40a 3&380v 60a
输入功率 8.5kva 14kva
振荡频率 40.68mhz 27.12khz
振荡管 按用户要求配景光或东

芝电子管
按用户要求配景光或东
芝电子管

最大熔接压力 300kg 700kg
最大切断压力 5000kg 15000kg
上电极尺寸 350*250 520*400
下电极尺寸 600*350 500*435
上下电极最大距离 240mm 250mm
上模行程 150mm 150mm
切断行程 5mm 5mm
总出力顿位 5t 15t
外形尺寸 1000*660*1965 2160*1540*1430
净重 500kg 2t

1.气动元件：台湾康杰品牌。 2.电子管：景光。 3.继电器：欧姆龙。 4.减速马达：台湾万金品牌。    



  适用于纯 apet、pet、pe、pp、pvc、tpu、eva或者含有pvc10%的任何软硬塑胶、塑料、人造革、服装
面料均可热合焊接封口包装。苹果ipad、 mini 皮套焊接熔断产品，三星手机皮套i9300 i9220 n7102 7100
n8000 i9082 s7562 i699 note 2 皮套，热水袋，牙刷包装，吸塑吊卡包装，纸卡吸塑同步熔断，合成布料皮
革鞋材等压花切边，各类高难度材料产品均可采用这款设备熔接一次性切断成型皮套。环保料折盒压机
切边；                                          
                                             
        

                          （各种手机皮套熔接样品图）           
（pvc包装盒/纸卡盒/牙刷盒包装样品）         
（电脑包/笔记本/皮套（皮革）样品）                   

5kw-25kw高周波同步熔断机

 1．采用滑台式或多工作位自动推动、圆盘多工位运作，定位精准；2．功率范围5～35kw，最大压力范
围40吨油压；3．最大工作面积可达到800x1000mm4．熔断切边圆滑、手感极佳；5．5557pl美式灵敏火花
保护装置，防止模具烧捐。                  6.物料熔接焊接的同时，或者物料熔
接焊接之后的数秒内快速切断多余部分，使得产品的加工效果更为完美.                      
工作原理是利用高周波先熔接再通过机器配有的压力装置同时切断。  

1、货源说明

 厂家生产，现机供应。因生产排期供应不上，另行通知，拍产品前，请咨询查货。

2、关于尺码

 5kw机型：1920*1200*2060    8kw机型：1920*1200*2060   10kw机型：2650*2550*2240  
12kw机型：2850*2550*2440 

3、关于颜色

 设备“蓝色”，给人以简洁的感觉，另有永恒的象征之义。犹如对客户真诚如是。

4、关于客服

 上班时：早8：00～12：00  午：13：30～18：00 晚：19：00～21：00 
其余时间，可留言咨询或者致电：13724594868

5、关于售后

 整机保修一年，终身维护。除因偏远地区或者出口等，暂不提供上门售后服务，出现任何问题可致电
我们。

6、关于发货

 接到订单，双方确认后，2-3天内发货

6、关于其它



欣宇专业生产5kw-150kw高周波 <机器相关所有尺寸,均可根据用户要求定制>

本产品的加工定制是是，用途是高频焊接机，品牌是欣宇，型号是XY-5KW，产品别名是高周波同步熔
断机，热合面积是350*500（mm），包装类型是木箱或者纸皮，成品尺寸是350*500（mm），适用对象是
PVC、TPU、EVA或含有PVC10%的任何软硬塑胶、塑料、人造革、手机皮套，适用行业是服装,玩具,五
金、机械,礼品、工艺品，规格是XY-5KW，动力形式是高周波，电流是交流，焊接原理是对焊

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

