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产品详情

蒸汽冷凝水回收设备工程案例： 

1、现状分析

  目前贵公司1台蒸汽锅炉，锅炉蒸发量为10t。

2、解决方案

首先通过高温凝结水经疏水阀进入我公司生产的冷凝水回收设备，

   一般蒸汽凝结水的温度都较高，在适当的保温措施下，回水的温度可达到120℃或以上，而初始补
给水的水温只有5℃-40℃。因此，用凝结水作补给水就可大量节约能源，减少燃料费用，可获得的经济
效益更为显著。

3、冷凝水回收效益评估报告

   
根据贵公司提供的数据，综合行业标准及设备参数，敝公司做了初步的评估分析，特向贵公司回报。

分析条件（分析日期 2014 年 1月 1）

1锅炉蒸发量 10000    kg/hr   

2 锅炉运行压力   9   kg/cm2       

3 锅炉效率  75      %        

4 设备使用蒸汽压力  8  kg/cm2 



5.预估冷凝水回收量 10000 kg/h   

6 预估回收压力  4  kg/cm2 

7预估回收温度     140     ℃   

8预估冷凝水回收量含热量     140    kcal/kg

9 回收前锅炉补水温度 40   ℃     

10 回收前软化水含热量   40    kcal/kg

11 预估热量损耗    5      %     

12每日工作时数   24   小时

13 改造后每千克水可增加热含量 140  kcal/kg - 40 kcal/kg=100kcal/kg

14燃料发热量   5000     kcal/kg

15每小时回收热量   10000 kg/hr×100 kcal/kg＝ 1000000   kcal/kg

每小时可节省燃料 1000000kcal/kg÷（5000 kcal/kg×70%）= 285 kg

16 每月可节省燃料  285 kg ×24h ×30 天 =  205200 kg/mo 

17 每月可节省燃料费用205200 kg/mo×燃料价格0.7元/ kg= 143640元

18 每年可节省燃料费用 143640元×10个月= 1436400 元

4、软化水节能计算

贵公司每年节省软化水量10000kg/h×24小时×30天×10个月=72000000kg

每年产生的软化水价值：72000吨×5元/吨=360000元

    贵公司冷凝水原来有部分直接排入地沟，现经我公司冷凝水回收设备回收后，为公司创造了极大的
经济效益。

    综上所述，该锅炉冷凝水回收利用项目完全可行，节能降耗，减排增效，环保、安全、可靠。投资
回收期短，经济和社会效率显著。

注：图片仅供参考，根据客户需要可进行制定

一、冷凝水回收的意义

众所周知、锅炉产生的蒸汽被送往用热设备后、真正被利用的一般只有蒸汽热焓的70%左右、而剩余的3
0%热量则经疏水器被白白地排入大气和地沟、造成了锅炉多耗大量的燃料。

蒸汽的热能由显热和潜热两部分组成，通常用气设备只利用蒸汽的潜热和少量的显热，释放潜热和少量
的显热后的蒸汽还原成高温的凝结水，凝结水是饱和的高温软化水，其热能占蒸汽热能价值的25%左右



，而且也是纯净的蒸馏水，适合重新作为锅炉给水。

(2)闭式回收凝结水系统与开式回收系统相比：

内容形式项目 开式回收 闭式回收 提高回收效率 

回收软水 60-70% 全部 20-35% 

回收疏水阀漏气 0 全部 100% 

回收热量 30-50% 全部 50-70% 

氧气再污染 污染 无  -- 

环境热污染 严重 无 -- 

可否直接用作锅炉给水 可以 可以 -- 

(3)开式回收无法避免的难题

    开式回收为了减轻气蚀危害通常采取降低凝结水温至普通水泵不产生气蚀的75℃左右，饱和凝结水
在大气压下二次闪蒸，造成大量能量散失，能源利用率不足60%。

还造成了大量软化水损失，由于高温凝结水是理想的锅炉补给水，在不回收或开式回收中却以二次蒸汽
的形式将大量的软化水白白浪费掉。

由于凝结水与大气的接触，再次遭到污染及空气中氧气的再次融入，导致了管路系统内外腐蚀及电导率
变化，缩短设备使用寿命，降低了凝结水的品质，甚至使其达不到脱盐水标准，降低了原本可直接作为
锅炉给水的洁净蒸汽凝结水的品质，而浪费或是重新进行水处理，而增加费用。

在各种各样的常见开式回收中无法有效避免水泵气蚀难题，缩短水泵寿命，影响其它的设备运行。

（4）为什么回收冷凝水

   1kg的蒸汽完全冷凝后，就会在同样的温度和压力下产生1kg的冷凝水，高效的蒸汽回收系统将会重
新利用这些冷凝水，如果不回收再利用这些冷凝水，既不能节约成本，同时也影响环境，整个系统缺乏
技术含量。

冷凝水回收的好处:

□减少了水费；

□减少了水排放费用和可能存在的冷凝水的冷却费用；

□减少了燃料消耗；

□减少了锅炉排污，因此而降低了能量损失；

二、可行性报告

  1、减少锅炉补给水量、节约用水和运行费用



    将蒸汽凝结水回收作为锅炉给水，还可以缩小或简化补给水处理系统。

2、提高水温度，降低燃料消耗

   一般蒸汽凝结水的温度都较高，在适当的保温措施下，回水的温度可达到120℃或以上，用凝结水
作补给水就可大量节约能源，减少燃料费用，可获得的经济效益更为显著。

三、主导产品

1锅炉智能冷凝水蒸汽回收给水系统：节煤20%-30%.

２锅炉除尘器：脱硫效率85%，除尘效率95%

３锅炉水处理设备，井水水处理设备。

４燃煤锅炉改烧生物质燃烧工程：节省30%-50%。 

服务项目：

1 蒸汽冷凝水回收。

2 解决锅炉环保问题（如冒黑烟）。

3 解决锅炉结垢问题。

四、设备技术特点

冷凝水回收系统之【特点】： 

1该装置取代了现有部分企业的冷凝水开式回收方式。开式回收即用热设备产生的冷凝水通过疏水器直接
排出，排出的汽、水混合物直接排放到水泥池或铁罐(箱】，然后加水降温到80℃以下，再用水泵送到锅
炉软水箱的做法，此种方法仅能回收部分热量，约占排放量的30—50％。而冷凝水在回收过程中与大气
再次接触．水中的杂质大幅度增加，丧失了冷凝水{蒸馏水)的优良品质。

    2我公司研发的冷凝水回收装置．和其它回收设备有较大的区别，我们在回收的同时，还针对企业
设备用热特点，对客户的用热系统进行技术改造，保证了用热设备的工艺温度．同时还达到设备用热合
理的效果。

    3加水系统采用了变频自控技术，冷凝水直接回锅炉汽包。因回水温度高(最高可达l 6
0℃)。锅炉的汽压、汽温得到了保证，从而改善了锅炉的燃烧状况，增强了锅炉煤种的适应能力。

    4冷凝水回收是独立运行的系统，设备安装改造基本不影响企业的正常运行。设备投用后．故障率
极低．即使回收设备发生故障，设备停用后也不会影响企业正常生产。

    5闭式凝水回收的经济效益明显。据使用后厂家测算，节煤量可达原用煤量的30％左右，节水量可
达到90％以上．投资回收期一般在3—6个月，并且回收的冷凝水比原锅炉用的软化水质量高得多。所以
说．高温冷凝水回收是一次性投资，而常年收益的节能项目。

五、客户服务

1、售前服务：



1． 提供全面的技术咨询。

2． 专业的技术人员现场勘测。

3． 根据采集数据，由专业的工程师出具可行性报告。

4． 最短时间内出具工程改造设计方案。

2、售后服务：

1． 免费为用户培训操作人员及维护人员。

2． 电话技术支持。

3． 网络技术支持。

4． 用户解决不了的问题专业技术人员24小时内到现场服务。

5． 定期派专业技术人员对产品巡回检查。

6． 主体设备质保1年。                       

六、双罐双泵变频闭式蒸汽冷凝水回收机组

一、技术参数：

进口：    dn50mm

出口：    dn50mm

二、出水管道直径50mm 
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