
支柱绝缘子法兰金具

产品名称 支柱绝缘子法兰金具

公司名称 如皋市大生线路器材有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:大生金具
型号:支柱绝缘子金具—法兰

公司地址 如皋市如城镇陆桥村九组（本公司自有房屋内）

联系电话 0513-87509009 15962808833

产品详情

 中国复合绝缘子金具专业制造商，京沪高铁电力金具主要供应商，如皋市大 生线路器材有限公司-
如皋市大生线路器材有限公司

如皋市大生线路器材有限公司，简称“大生金具”。专业生产复合绝缘子金
具、绝缘子金具、合成绝缘子等电力金具以及电力配件。主要产品有复合绝缘子金具

 

，绝缘子金具，合成绝缘子金具，悬式金具，支柱金具，横担金具
，针式金具，单双耳金具，y型金具，吊环金具，球头球窝金具，法兰金具，腕臂金具，悬式

 

复合绝缘子，支柱复合绝缘子，电力金具,铁路专用复合绝缘子金具，输变电线路金具,电气化铁路接触网
，电气化铁道腕臂支撑用棒形绝缘子金具等" 

"如皋市大生线路器材有限公司|拥有专业的单双耳金具生产线|钢脚钢帽生产
线|法兰金具生产线|球窝金具生产线|球头轧制生产线|y型金具吊环金具o型环金具

 

生产线|铁路用腕臂金具生产线|热镀锌生产线等复合绝缘子金具生产线"

 

一、地理位置：

 



如皋市大生线路器材有限公司（以下简称大生公司）地处长江三角洲“世界长寿养生福地”——如皋，
享有 “中国花木盆景之都”、“江苏历史文化名城”等美

 

誉。濒临上海、南通、如皋等大型港口，新长铁路、沈海高速、启扬高速、宁启高速、204国道等交通要
道纵贯全境，距上海浦东国际机场、南京禄口国际机场仅

 

2小时车程。 

 

 

二、公司发展及主要产品简介：

 

大生公司始建于1994年，经过近20多年的执着进取与发展创新，公司已发展成为一家拥有8万多平米生产
基地，400多名员工，集产品研发、生产、销售、服务于

 

一体的金具生产企业。公司系江苏省高新技术企业、2009年江苏省企业院士工作站首批建设单位、2010
年江苏省（大生）电力线路金具工程技术研究中心立项建

 

设单位、江苏省知识产权标准化管理示范企业建设单位、江苏省民营科技技术企业、江苏省重信用守合
同企业、南通市aaa级信用单位，2012年8月通过iso9001：

 

2008质量管理体系认证。公司先后与北京科技大学、华中科技大学、南京工程学院、南通大学、浙江精
密铸造研究所、北京机电研究所等国内著名院校、科研院

 

所进行技术合作，解决了诸多生产工艺、技术难题。公司拥有专利38项，其中发明专利11项。

 

 

公司主要产品有：复合绝缘子金具、瓷/玻璃绝缘子铁帽、电气化铁路接触网零部件、电力金具。产品全
国市场占有率达65%以上，是国内金具品种最全、质量水

 



平最好、市场占有率最高、金具生产历史最久的专业厂家。公司于2006年4月取得了自主经营进出口贸易
权，可经营和代理各类商品及技术的进出口业务，现产品

 

远销美国、南非、俄罗斯、德国、韩国等多个国家。

 

合成绝缘子金具是我公司拳头产品，被全国十四个省、市、自治区三十多家合成绝缘子厂作为配套单位
。产品主要用于3.5万伏、11万伏、22万伏、50万伏、75万

 

伏、100万伏、±800kva输变电线路，产品质量深受客户信赖和有关专家的好评。

 

 

三、装备能力及工艺技术亮点：

 

1.公司现拥有模锻车间、精密铸造车间、模具车间、热镀锌车间以及6个金加工车间。其铸钢件产能达400
0t/年，锻造产能达4000t/年，热镀锌产能达10000吨/年

 

。主要设备600余台套，其中锻造及热处理设备50多台套，金加工设备480余台套。

 

2.铸造车间蜡模、成组、制壳、脱蜡、脱壳、分娩等工段均实现自动化、专业化、流水化生产，不仅提
高了生产效率，而且降低了劳动强度；正火采用隧道炉装

 

备，保证了产品物理性能的可靠性及稳定性。

 

3.因铸造工艺不可避免地存在砂孔、气孔、缩松、夹渣等缺陷，同时铸造车间生产环境差、垃圾排放多
，为攻克这一难题，公司不断探索、深入研究、革新工艺

 

，成功将部分产品采用“以锻代铸”工艺，如球头、球窝、单双耳、ｏ型环、钢脚、钢帽、双夹箍、支
撑单耳等，同时分别针对此类产品组建了专业的锻造生产

 



流水线，现已形成批量生产，不仅节约了生产用料，减少了车加工工时，而且提高了产品机械性能。

 

４.金工车间全面实现“１人操作３台”的生产模式，提升了尺寸精度，保证了产品质量，降低了劳动强
度，减少了对操作工的技能要求，公司不断加大新购数控

 

车床、普车改制数控等方面的投入，现数控机床覆盖率已达99%以上。

 

 

四、质量控制：

 

公司始终围绕产品“材质、硬度、尺寸、金相组织、粗糙度、同轴度”六个关键要素的一致性进行质量
控制，采用光谱仪对材质的化学元素进行分析；采用金相

 

显微镜对产品金相组织进行检验；采用布氏、洛氏硬度计及拉力测试机对产品机械强度进行检验；采用
粗糙度测量仪对产品粗糙度进行检验。

 

 

承继着荣耀与梦想，立足于雄厚的根基之上，大生公司将一如既往地执著于打造世界品牌企业，做金具
行业领跑者而一路奋进！大生公司真诚期待能与社会各界

 

携手共创美好明天！

 

如皋市大生线路器材有限公司

 

地址： 江苏省如皋市如城镇陆桥工业园区   

邮编： 226500

电话：0513-8750 9009；159 6280 8833

传真：0513-8750 0269



业务qq：306405760

e-mail：sales@rgds.cn

网址： www.rgds.cn 
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