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艺

公司名称 苏州雷仕达电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区星湖街328号B601-22室

联系电话 0512-62152068 13862421725

产品详情

     放热焊接是一种简单、高效率、高质量的金属连接工艺。主要用于铁路、高速公路 发电厂、变
电站、开关站、高压输电线路、电气化铁路、电信、移动通信基站、微波中继站、地面卫星接受站、雷
达站等重点工程以及贵重精密仪器、计算机机房设备、邮电程控设备、广播电视设备、电子医疗设备等
工作接地和保护接地；石油输送管道及油气罐，易燃易爆物质仓库防雷接地。

1.工艺原理

（1）放热焊接是通过铝与氧化铜的化学反应（放热反应）产生液态高温铜液和氧化铝的残渣，并利用放

热反应所产生的高温来实现高性能电气熔接的现代焊接工艺。放热焊接适用于铜、铜和铁及铁合金等同

种或异种材料间的电气连接，它无需任何外加的能源或动力。

（2）反应式：

       3cu2o+al┄┄>6cu+al2o3+热量（温度可达 2537℃以上）

2、工艺流程

被焊接物敷设----选择模具-----焊接准备-----焊接物就位-------放置钢盘---------加入反应粉末------点火器

点火-----焊  接-------清洁模具

3、操作要点

（1） 被焊接物按照设计要求敷设到位后，在需要焊接的部位进行放热性焊接。



（2） 选择模具摸夹及工具

1） 模具

模具采用石墨制成，是一个石墨坩埚（见下图），

由于石墨较脆弱，无法承受抛甩与强力冲击，故

不可将超出模局具铭牌所示尺寸的熔接物强行放

入模具墨制成，较较脆弱，无法承受抛甩与强力

冲击，故不可将超出模局具铭牌所示尺寸的熔接物强行放入模

具，或使用金属物质、坚硬的工具等来清除残渣。

放热焊接的安全防护：

1）放热焊接方式会产生高温，不可避免地有金属颗粒逸出，而造成对施工人员身体的伤害。在使用放热

焊接的过程中，一方面应该采用低烟配方，从根本上减

少金属颗粒逸出的；另一方面应该加强对施工人员的保护，加强通风，戴好口

罩，防止施工人员金属中毒。

2） 施工操作时，现场 1.50米之内，不得有无关人员停留。

3） 操作人员必须戴上有一定隔热效果的工作手套。

4） 操作人员不得面对于熔模开口处操作施工。

5） 点火时，一旦引燃粉被引燃，操作人员必须立即离开熔模至少 1.50 米。

6） 当熔焊结束，任何人不得立即直接接触熔模。

7） 当熔焊结束后，须待熔模和焊接后的导线冷却 30秒后，方可使用铁钳取 

8） 对焊接后的导线进行绝缘处理，必须待导线完全冷却之后方可进行。

4、几种不同接地体放热焊接准备

1）电缆线（导线）焊接的准备工作和要领



① 要得到一个完善的焊点，被焊接电缆线必须保持洁净和干燥。

② 充油电缆必须清除电缆线上的油脂污物，可使用除油剂、汽油、四氧化碳等清洗。必要时可使用熔锡

水。

③ 表面氧化的电缆线可使用铜丝刷清洁干净。

④ 含水的电缆线应用喷灯干燥后用钢刷去除氧化层，含水含油的电缆线如直接焊接会使反应时铜液喷出

模具，非常危险，需特别注意。

⑤ 敞开的电缆线头会使模具合不拢，产生较大的缝隙，引起铜液渗漏。所以在切割电缆线时，要注意保

证切口平整，可用铜丝或绞布固定切割处后再切割。

⑥ 如果在焊接具有张力的电缆线时，可使用线缆固定夹紧绷。

2）接地棒焊接的准备工作和要领

①接地棒被槌打后末端会变形，必须切除或磨平后才可放入模具内，否则会引起模具闭合不紧，导致铜

液渗漏。也可使用钢质镶套保护端头后再槌打。

②末端有螺孔或缧纹的接地棒需在焊接前切除末端。

③接地棒连接需保持洁净，如铁锈、氧化表皮等必须用钢刷或砂纸清洁干净后方可焊接，否则会出现多

孔性焊点。

④焊接时棒的直径小于模具孔时，可用钢带包扎接地棒连接头来弥补。

3）铜板、钢板和铸（生）铁表面焊接的准备工作和要领

① 在焊接之前清洁连接表面，去除表面的水、油、污渍等。

② 对有附着物的表面宜使用砂轮、粗目锉刀等工具清洁。

③ 镀锌钢板焊接点表面需去除镀层后再焊接。

4）线鼻、汇流排（母线）、汇流管（管型母线）焊接的准备工作和要领

① 清洁连接表面，去除附着水气与油脂。

② 汇流管焊接部位的内外表面需清洁后才可焊接。

③ 可使用钢刷、砂纸、粗目锉刀和喷灯。



5）钢轨焊接的准备工作和要领

① 钢轨焊接部位的表面锈蚀需彻底清除，可使用专用砂轮磨光。

② 若钢轨上附有油脂和水分需先清除，再除锈。

③ 若钢轨表面有凸印需行磨平为佳。

6）钢筋焊接地准备工作和要领

① 清除钢筋表面的锈蚀，打磨光亮。

② 清除钢筋表面的油脂、水分。

③ 使用钢刷、砂纸、粗目锉刀和喷灯。
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