
注塑件加工塑料件加工

产品名称 注塑件加工塑料件加工

公司名称 景县佳佳橡塑制品有限公司

价格 .06/克

规格参数 品牌:佳佳橡塑
型号:注塑12

公司地址 河北省衡水市景县开发区商贸城

联系电话 15324288287 18831880285

产品详情

  透明塑料在生活中的应用十分广泛，已成为必需品之一。透明塑料制品从原料准备，对设备和模具要
求、注塑工艺和产品的原料处理几方面都要进行严格的操作。

一、料的准备与干燥由于在塑料中含有任何一点杂质，都可能影响产品的透明度，因此和储存、运输。
加料过程中，必须注意密封，保证原料干净。特别是原料中含有水分，加热后会引起原料变质，所以一
定要干燥，并在注塑时，加料必须使用干燥料斗。还要注意一点的是干燥过程中，输入的空气最好应经
过滤、除湿，以便保证不会污染原料。其干燥工艺如，透明塑料的干燥工艺：材料工艺干燥温度(℃)干
燥时间(h)料层厚度(mm)备注pmma70～802～430～40pc120～130>6<30采用热风循环干燥pet140～1803～4
采用连续干燥加料装置为佳

  二、机筒、螺杆及其附件的清洁为防止原料污染和在螺杆及附件凹陷处存有旧料或杂质，特别热
稳定性差的树脂存在，因此在使用前、停机后都应用螺杆清洗剂清洗干净各件，使其不得粘有杂质，当
没有螺杆清洗剂时，可用pe、ps等树脂清洗螺杆。当临时停机时，为防止原料在高温下停留时间长，引
起解降，应将干燥机和机筒温度降低，如pc、pmma等机筒温度都要降至160℃以下。(料斗温度对于pc应
降至100℃以下)

  三、在模具设计上应注意的问题(包括产品的设计)为了防止出现回流动不畅，或冷却不均造成塑
料成型不良，产生表面缺陷和变质，一般在模具设计时，应注意以下几点。a=壁厚应尽量均匀一致，脱
模斜度要足够大;b=过渡部分应逐步。圆滑过渡，防止有尖角。锐边产生，特别是pc产品一定不要有缺口;
c=浇口。流道尽可能宽大、粗短，且应根据收缩冷凝过程设置浇口位置，必要时应加冷料井;d=模具表面
应光洁，粗糙度低(最好低于0.8);e=排气孔。槽必须足够，以及时排出空气和熔体中的气体;f=除pet外，壁
厚不要太薄，一般不得小于lmm。
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塑料制品加工 注塑加工 注塑加工厂家 注塑机 注塑模具 注塑 中国注塑网 注塑产品加工
塑料件加工注塑件对外加工 塑料加工注塑加工 注塑加工厂 注塑机 注塑模具 出口注塑加工 注塑件
注塑工艺 塑料杯 塑料餐具 塑料桶塑料篮塑料盆 弯管头 工业电子零件 汽车配件 周转箱 塑料瓶盖 瓶胚
异形件加工 高分子聚乙烯异形件加工 尼龙注塑件注塑加工河北景县注塑件加工厂家工艺的影响因素
注塑加工中如何改善塑料制品光泽度和色差 聚乳酸注塑加工技术
减少注塑加工过程中塑料件开裂的几种方法 热流道注塑模具在注塑加工行业前景广阔
河北景县佳佳橡塑制品建厂以来始终贯彻诚信为本、技术创新的宗旨。
经过十几年的磨砺至今已发展成为一个塑料制品厂和一个模具生产车间。 注塑车间拥有100-2000克全电
脑控制注塑机，可生产加工各种类型及高难度注塑产品。内容包括汽车配件、空调冰柜配件、电子产品
、民用产品、儿童玩具等。
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