
埋弧焊直缝管

产品名称 埋弧焊直缝管

公司名称 沧州新浩达钢管有限公司

价格 2600.00/吨

规格参数 76-89:102-114
127-165:180-219
219-630:720-920

公司地址 沧州市盐山县正港工业园

联系电话 0317-6092358 13393395960

产品详情

 埋弧焊直缝钢管是在1940年发明的一种新的焊接方法，它和前面的手工焊相同的地方是它还是采用渣
保护，但是这个渣不是焊条的药皮，是专门熔炼出来的焊药。这个焊药系统由一个漏斗装的焊药通过一
个管道输送到要焊接的前面。 

 

 

第二个不同是不采用焊条，采用焊丝，因为焊丝可以连续送给；焊条，我们烧完一根焊条总得有一个焊

条头就给扔了，而且操作得停下来，换焊条然后再焊。这种方法，优点是完全实现了自动化；它是在埋

弧底下进行焊接，所以它的热交换和保护性能比较强，焊接出来的质量比较高；由于埋弧自动焊中电弧

埋在焊药底下，所以它可以采用大电流，焊接效率比较高，最近我们国家正在进行的西气东输管道工程

。

 

 

改成焊丝以后，用送焊丝的装置和焊丝盘，连续地送给焊丝，这种焊接方法是连续送进的焊丝，在可熔

化的颗粒状的焊剂覆盖下引燃电弧，使焊丝、母材和焊剂的一部分熔化和蒸发构成一个空腔，电弧是在

空腔里面稳定燃烧，所以把它称之为埋弧自动焊。电弧是埋在空腔里边的。13393395960   孙向奎 

qq；946519532



 

 

管道是一种高强钢，这种管道在工厂里边先预制成一段，然后再拿到工地上，在野外焊接，这种管道在

工厂制作的焊接的工艺就是采用埋弧焊，现在埋弧焊已经发展成为，有双丝埋弧焊，还有多丝埋弧焊，

效率更进一步提高。
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