
国标A级聚氨酯防腐蒸汽发泡保温钢管

产品名称 国标A级聚氨酯防腐蒸汽发泡保温钢管

公司名称 山东大城防腐保温安装工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 临沂经济技术开发区梅埠街道办事处205国道与
梅开路交汇处

联系电话 0539-8373261 13583999796

产品详情

  国标a级聚氨酯防腐蒸汽发泡保温钢管
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穿管及支架捆扎： a．按芯管和保温层选定的hdpe外护管(产品符合设计要求或cj/t114-2000标准)→穿管
机v型槽。 b．抛丸处理后的钢管(下管机)→输管机→穿管机托辊输送段→分段捆扎支架(1.5米/段)→将
捆扎好支架芯管穿入v型槽上的hdpe外护管内直至芯管两端裸露部分均为15㎝或20㎝。c．将符合芯管直
径和保温层厚度的卡头(内涨或外卡)封堵在管道两端并将其锁紧(拉紧)。注：支架的结构、高度、材质、
捆扎方式、抗压强度应根据芯管直径和设计要求选取。 3.聚氨酯浇注： 调整高压发泡机的混合比为1：
1.05→测定设备流量→设定浇注时间(投料量/流量)。在穿管完毕管道两端封堵后的hdpe外护管中间正上
位置开浇注孔→将高压发泡机混合头的浇注嘴插入浇注孔→浇注→料空塞封堵浇注孔→熟化→拆卸卡头
→检验→修正投料量→成品。 
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