
低收缩高耐烧模具胶，拉力特好模具胶

产品名称 低收缩高耐烧模具胶，拉力特好模具胶

公司名称 深圳红叶杰有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:红叶硅胶
型号:通用型

公司地址 深圳市龙岗区坪地镇六联村石碧工业区

联系电话 0189-38867510 18938867510

产品详情

 模具硅胶用途：

模具硅胶用于pu树脂工艺品，汽车轮胎模具，石膏工艺品，不饱和树脂工艺品，波丽、水晶、蜡烛肥皂
工艺品，大型雕塑，文物复制，建筑装饰，浮雕家私，塑胶玩具礼品文具，仿大理石，人体雕像，仿铜
工艺，文物制作，模型设施，仿真山水等很多行业的模具制造。
注：很多行业都必不可缺少的快速复制产品之用途。

 

模具硅胶特点: 1、具有不变形、耐高温、耐酸碱，不膨胀的特点。
2、收缩率好，复模次数多，模具硅胶收缩率在千分之二。 3、拉力、弹力好，撕裂度好，不仅让你的产
品漂亮，而且能使你做出来的产品不变形，耐高温在200度都没有问题，零下-50度模具硅胶仍然不脆，
依然很柔软，仿真效果非常好。

 

模具硅胶操作： 硅胶模具有三种开模方式：包模（灌注模），涮模（片模）。模具硅胶是流动的白色液
体，
分两二组
：ａ组是硅胶，ｂ是固化剂，例如１００克硅胶加入２％固化剂搅拌均匀，即可进行如下操作：
开模具方式有包模、刷模（分片模、立体模、平面模）、灌注模 刷模（片模）：一般刷三层式根据模具
要求多层，第一层刷在模种上抽真空，刷到位。第二层贴纱布，第三层再涂上硅胶，这样固化成型。

 

模具硅胶参数：

 



  

型号

  

颜色

  

粘度

  

硬度

  

拉伸强度

  

撕裂强度

  

伸长率

  

固化剂配
比

  

操作时间

  

固化时间

  

（cps）

  

（邵氏a�）

  

（kgf/cm�)

  

（kgf/cm)

  

(%)

  

（%）

  

（h）

  

（h）
  

615#

  

白色

  

10000±1000

  

15±2

  

28±2

  

18±2

  

≥400

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

620#

  

白色

  

14000±2000

  

20±2

  

32±2

  

20±2

  

≥400

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

625#

  

白色

  

20000±1000

  

25±2

  

36±2

  

22±2

  

≥380

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

628#

  

白色

  

22000±1000

  

28±2

  

42±2

  

26±2

  

≥380

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

638#

  

白色

  

23000±2000

  

34±2

  

49±2

  

23±2

  

≥400

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

640#

  

白色

  

10000±1000

  

39±2

  

39±3

  

23±2

  

≥300

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

715#

  

白色

  

11000±1000

  

15±2

  

27±2

  

17±2

  

≥380

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

720#

  

白色

  

14000±2000

  

20±2

  

29±2

  

18±2

  

≥400

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

725#

  

白色

  

21000±1000

  

25±2

  

32±2

  

19±2

  

≥400

  

2-3

  

0.5

  

2-4
  

728#

  

白色

  

23000±1000

  

28±2

  

39±3

  

22±2

  

≥380

  

2-3

  

0.5

  

2-4

 

备注:以上参数仅供参考,如有特殊需求请与我联系。

 

 

 

保质期：

 



室温25c下，不打开包装，12个月

 

包装规格：

 

本产品以铁桶包装，规格有5kg，25kg，200kg三种规格。

 

储存及运输：

 

模具硅胶应储存在室温、干澡及密封之容器中，切勿与水接触以防变质。

 本产品以无危险品运输。

 

欢迎来到我的公司采购商品
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