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产品详情

杭州金东气体设备有限公司超级吸氨器

一、超级吸氨新工艺_工艺选择与设备选型

 

1.超级吸氨器的选型

  由于用户对氨水的要求不一,有生产普通氨水的、有生产试剂氨水的、有要求去除液氨中油污等杂质
的、还有低浓度氨水不用液氨增浓的，浓度也有高有低,从10%～30%不等；还有同时要求回收气氨的等
等。我公司均根据用户的要求因地制宜专门设计，形成了一个产品系列。

 2.生产能力

  按用户的习惯，一般以每小时生产氨水的数量来确定生产装置的生产能力，而从设计的角度，应以
液氨耗用量作为依据比较合理。目前超级吸氨器的生产能力就是用液氨转化量确定的。以jdxaq-2000为例
：“jdxaq”代表金东吸氨器，“2000”代表每小时可以2000kg液氨转化成氨水。

   jdxaq-4000g为例，说明每小时可吸收4000公斤的氨气或与水汽的混合气。以20%氨水浓度为例，我公
司可提供小时氨水产量为1~50吨的所有产品。可为用户因地制宜设计。

 3.工艺选择

  氨水生产流程根据每个用户的情况进行因地制宜设计：主要分为生产试剂氨水与普通工业氨水两种
。还有北方防冻型、用污氨原料型、从废氨溶液中提氨型、从装置含氨废气中回收氨型；用系统工程的
观点因地制宜设计是关键。   针对每一个用户，合同签订后均会提供最佳的工艺路线、设备配置及
售后技术服务。



 

 4.辅助设备配套

  对于不易购买的配套件，可代为采购与加工，收取适当之管理费；

 

二、本工艺优势

相对氨水生产的传统工艺，超级吸氨新工艺的主要创新点有：    1、关键设备集成设计，体积极小
；    2、不再需要循环制备增浓，单程即可制备浓度高达30%的氨水；    3、生产不受气温
的影响，四季均可生产高浓度氨水；    4、超级吸氨器不需要维修，有少许泄漏照样能够正常生产
。    详述如下：1、占地省：    传统工艺：间断生产，制备时间长，需要二个或多个容积较
大的氨水制备槽，一个用于制备，一个为成品槽，轮流倒换；还要考虑较大的冷却水供水系统、冷却排
管（也有的配置液氨蒸发器与吸收塔）、氨水制备泵与成品泵房，因而占地面积大、投资也大；   
 杭州金东气体设备有限公司新工艺与传统工艺比较： 新工艺不循环即时制出合格氨水，工业氨水槽容
积只需2～3小时缓冲量即可，氨贮备于液氨槽中更安全，超级吸氨器体积可忽略不计，因而装置占地极
省；2、工艺合理，节能显著、投资省：传统工艺由于冷却手段不理想，单程提浓大概在1～2n，2～4%
，要制备出合格氨水（20～25%），需要5～10个循环（水温高低有别）。由于氨水温度高，氨的平衡分
压高，冷却跟不上则未溶解的过量氨就通过尾气管跑到大气去了，这也是夏天传统装置不能生产高浓度
氨水、电耗及氨耗均增加的缘故。    杭州金东气体设备有限公司新工艺与传统工艺比较： 新工
艺氨水不需要循环制备，可一次合格（装置试车除外），氨水温度可根据需要设计在15~30℃之间。且冷
却水消耗量只需传统生产工艺的1/5~1/8，相同时间生产同等数量的氨水，新工艺的系统各管道与阀门的
流通面积只需传统工艺的1/6，加上只需要一个小氨水成品贮槽，相对传统工艺节省的设备、阀门、管道
、泵房及设备基础等的投资就不是一个小数目；3、四季均可生产高浓度优质氨水：传统工艺在热季生产
困难，制备时间是冷季的两倍以上，且浓度提不高，一般不超过20%。全系统腐蚀、磨损、气蚀等现象
严重，氨水中带入杂质影响产品质量。    杭州金东气体设备有限公司新工艺与传统工艺比较： 超
级吸氨新工艺在夏天也能照样生产25～30%的氨水（产品氨水温度为15～25℃），生产强度基本不受气温
影响。生产流程短、吸收条件温和，全系统不锈钢，无污染可能，所以尤善于生产高纯试剂氨水（需要
配备辅助设备）。4、易管理和维护保养：传统工艺因为有两个贮槽、氨水制备泵需要相互隔断，阀门可
靠性要高，一般要双阀保险。氨水制备泵运行中泄漏是免不了的，维修是经常的。排管一般是铝管制作
，将液氨直接加在排管进口对排管的气蚀相当严重，管内有响声就有气蚀发生，更换也较频繁，氨水漏
损不小，且污染环境。    杭州金东气体设备有限公司新工艺与传统工艺比较： 超级吸氨新工艺的
生产装置以上这些问题均不存在。超级吸氨器不需要保养，而且按最新工艺就是泄漏了也不影响使用。
连续生产型大型化工装置配套“超级吸氨新工艺”装置是没有任何风险的。完全可保五年使用。为数极
少的几个阀门出问题将装置短时间内停下更换即可，不需要双阀备用，氨系统消灭了动密封点，连静密
封点也减少到了难以想像的程度，加上可实现封闭生产与尾气净化，环境无氨气，连水汽弥漫的现象也
消除了，所以生产现场完全看不到生产氨水的一些特征。 新工艺的连续生产方式尤其适应大规模生产装
置，便于实现自动控制。加氨量由加氨压力指标控制，纯水量由流量计指示控制。重复性好，氨水浓度
稳定。    新工艺循环水采用软水或脱盐水等，不存在加药处理及浓缩倍率等管理问题，更不会腐
蚀与堵塞设备。    根据分析，杭州金东气体设备有限公司新工艺每加工一吨液氨的完全加工成本（
含装置折旧、人工、纯水、电耗、...等）在40～60元，如果是生产20%的氨水，采用1000型装置，则每吨
氨水的加工成本不到10元。装置越大费用越低。还有一些另类的氨水生产装置，采用的氨水生产方法各
异。 一类是将排管改成了液氨蒸发器+石墨降膜吸收塔，较之排管有一定的改良，环境要好一点，但能
耗大，冷却能力要求大，设备多，生产强度受水温影响较大； 第二类是生产量较少的用户，对产品质量
要求不高，采用多个可承压贮槽串联吸收液氨，通入液氨后静置降温后使用。由于量少，贮槽较大，生
产也比较直观，采用普通用来水即可，采用的用户较多。占地多，各贮槽需要采用阶梯型布置或槽之间
串氨水泵。因降温慢，生产能力小。带压生产使设备投资增加。    还有一部分氨水用量较少的氨
水用户，采用的是非常原始的方法，就是用水淋将液氨汽化，再直接通入软水中或去离子水中吸收，桶
中装盘管通水冷却，吸收温度在40℃左右，本方法氨的损失较大。



5、充装液氨不用液氨泵：按标准设计,液氨充装必须配置液氨泵,将槽车的液氨泵送到贮槽或氨瓶,贮槽或
氨瓶的气相回到槽车而完成充装。同时贮槽或氨瓶需要排放的气体还要配置含氨气体净化系统。

 有了超级吸氨新工艺装置后，液氨泵与净化系统都不需要了。各种含氨气体都可以被超级吸氨系统吸
收净化后排放。这样就可以用贮槽或氨瓶的气相引出生产氨水，这时器内压力降低，如果贮槽或氨瓶液
相与槽车液相管接通的话，液氨就会因为压力差而流入贮槽或氨瓶内。

 采用本方案的好处：一是槽车与贮槽的压力都降低了，特别在夏天是有意义的；二是不用泵，不但不
耗电而且不需要投资不需要维修；三是装置管理更简单，占地省。在冬天还可利用系统生产的余热，保
证系统正常运行。

 

三、技术参数

 

杭州金东氨水制备器是一种新型氨水制备装置，采用两种换热器，各换热器均由不锈钢材质的盘管组成
。将液氨气化和氨水制备放在同一台设备中，液氨经过减压进入外层盘管，管内液氨经温水加热以后瞬
时蒸发，气化后的气氨进入吸收器，与软水充分混合吸收，并放出热量，进入盘管冷却器进行降温，通
过液氨与软水的流量调节保证氨水浓度，制备好的氨水经密度仪检测合格后，进入氨水储罐。

   温水经过水泵的强制循环，先与液氨换热，温度降低后，再与氨水吸热换热，给氨水降低温度。液
氨气化是个吸收过程，气氨溶解于水是个放热过程，利用液氨气化来吸收氨水制备放出来的热，从而大
大节约了冷却水的用量。

1.技术特点：

1）防爆电器由化工部电气仪表防爆质量检测中心监测。

2）换热管与蒸发加热器为０ｃｒ１８ｎｉ９不锈钢材质。

3）设有安全连锁防护防止过液。

4）内置气液分离器及排污装置。

5）连续性强，自动化程度高。

6）利用液氨气化来吸收氨水制备放出的热，大大节约了冷却水的用量。2.技术参数：1）氨水流量：2-50
t/h

2）控制方式：全自动或手自动

3）设计温度：液氨、氨水、冷却水：

4）工作温度：液氨：－１０～１０ ℃ 氨水：1 0～2 5 ℃ 冷却水：１５～３5 ℃

5）设计压力：液氨：2.５ mpa 氨水：０．６ mpa 冷却水：常压

6）工作压力：液氨：０.15～０．３ｍｐａ 氨水：０．４ｍｐａ 冷却水：常压



7）安全阀起跳压力：2.３mpa

8）安全连锁点:气氨出气温度低限 循环水温度高限 氨水密度低限 氨水密度低限 氨水温度高限

四、技术改进

我公司发明的超级吸氨器, 经10多年发展600多家客户应用经验，我们一直对产品进行持续改进，2104年8
月“超级吸氨器系列产品”已经定型，实现批量生产。有效降低了生产成本，提高了生产效率及全员劳
动生产率。因此公司决定，即时开始对小型产品——jdxaq-2000以下规格进行优价销售。将目前国内最优
秀的产品尽快推向市场。 随着客户的数量增加，地域的扩展，对产品的适应性提出了更高的要求。目前
仅西藏香港没有引入同类装置。我公司液氨稀释系统与液氨气化装置均可实现防冻运行。 早期产品操作
弹性仅80~150%之间。我们现在设计的装置，可以实现0~120%的负荷的调节，可与主体装置同步。浓度5
~30%可调。 我们自动控制设计人员来自于中美合资企业，设计要求高，标准规范，可配套plc、dcs控制
系统实现全自动智能工作，适应任何要求的系统。     由于装置效率高，设备持氨量极少，因此我们
设计的装置开停车均在2分钟以内即可完成，不存在残氨的问题，操作简单而不拖泥带水。     含氨
气体回收装置同样发展迅速，效果极佳，为各企业减排不遗余力。逐步扩展到其它化工领域尾气的净化
回收，前景光明。    
定制的高效蒸发器与高效冷凝器，给医药企业带来福音。体积小、重量轻、热端温差小。
在线反应器体积小，对于反应放热剧烈的过程控制极好。 公司目前管理人员与技术人员中，拥有本科以
上学历的5人，中专以上学历3人。一线员工经十来年大浪淘沙，已经成就了一批技术过硬、责任心强的
骨干队伍，近3年来，随着公司员工待遇的不断提升，人人无后顾之忧。质量管理体系的多年培训，及严
格的生产质量考核，员工的质量意识不断提高。公司对核心部分的制造工艺申请了国家发明专利，上半
年已经通过初审。新专利技术的应用、员工质量意识的提升、质量管理考核的增强，使公司产品的可靠
性达到了较高的水准。

本产品的加工定制是是，类型是氨吸收设备，品牌是金东吸氨器，型号是JDXAQ系列，设备高度是2300
，规格是JDXAQ-2000
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