
压缩永久变形 橡胶压缩永久变形和试片模具

产品名称 压缩永久变形 橡胶压缩永久变形和试片模具

公司名称 宁波市镇海伟恒检测仪器有限公司

价格 650.00/个

规格参数 加工定制:是
类型:开放式
样式:立式

公司地址 镇海区蛟川街道顺泰路1号

联系电话  18157432353

产品详情

  试片模具，不同规格可以来图纸或者尺寸定做压缩永久变形是橡胶制品的重要指标之一，硫化橡胶
压缩永久变形的大小，涉及到硫化橡胶的弹性与恢复，有时候人们往往以为橡胶的弹性好，其恢复就快
，永久变形就小，这种理解是不够的，永久变形的大小主要是受橡胶恢复能力所支配，影响恢复能力的
因素有分子之间的作用力（粘性）、网络结构的变化或破坏、分子间的位移等。当橡胶的变形是由于分
子链的伸张引起的，它的恢复（或者永久变形的大小）主要由橡胶的弹性所决定，如果橡胶的变形还伴
有网络的破坏和分子链的相对流动，这部分可以说是不可恢复的，它是与弹性无关的，所以，凡是影响
橡胶弹性与恢复的因素，都是影响硫化橡胶压缩永久变形的因素。

 

根据sgs材料实验室工程师提供的数据支持，一般软质发泡材料（比如橡胶、海绵类产品）最需要测试压
缩永久变形参数。相同测试条件下，cs越小则材料的回弹能力越好，抗变形能力越强。由于有多种对应
的标准，不同的实验室、不同的产品要求采用不同的标准与计算公式。测试目的
用于发泡材料和橡胶等较软材料的抗压缩变形能力的测试。

 一、概述

橡胶压缩永久压缩变形器由平行钢板限制器和紧固件组成,符合gb7759、iso815要求,用于硫化橡胶,热塑性
橡胶在常温,高温和低温条件下,以一定压缩率,经一定的压缩时间后测定橡胶变形量。二.技术参数:   
1.试样:     a型 直径29mm 高度12.5mm     b型 直径13mm 高度6.3mm   2.限制器
高度:试样类型 a b     压缩率25%时 9.3～9.4 4.7～4.8     压缩率15%时 10.6～10.7 
5.3～5.4     压缩率10%时 11.25～11.3 5.65～5.7   3.外形尺寸:直径115mm 高110mm   
4.重量: 10kg

 



1范围

 

 

 

本标准规定了硫化橡胶、热塑性橡胶在常温、高温和低温条件下，在规定的压缩率，经一定的压缩时间
后，测定橡胶的变形量。

 

本标准也规定了橡胶国际硬度值为10~80时压缩率为25%，当橡胶国际硬度值大于80时，80~89和90~95时
其压缩率分别为15%和10%。

 

 

 

2原理

 

 

 

2.1室温和高温试验

 

  在标准实验室温度下，将已知高度的试样，按压缩率要求压缩到规定的高度，在规定温度条件下，
压缩一定时间，然后在标准温度条件下除去压缩，将试样在自由状态下，回复规定时间，测量试样的高
度。

 

2.2低温试验

 

  在标准试验温度下，将已知高度的试样，按压缩率要求压缩到规定高度，在规定低温试验温度下压
缩一定时间，然后在相同低温下除去压缩，将试样在自由状态下回复，在低温下每隔一定时间测量试样
的高度，得到一个试样高度与时间的对数曲线图，以此评价试样的压缩永久变形特性。

 

 



 

3试样

 

3.1尺寸

 

a型：试样直径为（29±0.5）mm,高（12.5±0.5）mm柱体。

 

b型：试样直径为（13±0.5）mm,高度为（6.3±0.3）mm的圆柱体。

 

这两类试样试验结果不一定相同，可得的测试结果不能进行比较，测量橡胶压缩永久变形最好用a试样，
使用大尺寸的试样可以获得精度较高的数据。

 

试样从成品中取得时最好才用b试样，并且尽可能在成品的中部取样。除非另有规定。

 

3.2试样制备

 

用模压法制备试样，试样不应有气泡，杂质和损伤。

 

用裁刀制备试样，在胶片上裁切试样时必须符合gb/t9865.1的有关规定。

 

叠合型试样，试样可以从薄胶片上裁取圆片后叠合。叠合试样不超过三层。每层之间不能用胶黏剂粘合
。叠好的试样按百分之几的压缩率压缩1min,使试样附着成一个整体，

 

最后测试高度。

 

3.3试样数量

 



每组数量为三个。

 

低温试验时，每个试样应单独安装在压缩装置里。

 

对非成品试验，从硫化到试验之间的最长时间是4周，对成品试验，在其他情况下试验应在需方从收货日
起二个月内进行。（见gb2941）

 

3.4调节

 

硫化到试验之间的间隔时间内，样品和试片应尽可能地避开光和热。

 

制备好的试片在试验之前应在gb2941规定的一种标准温度下调节至少3h,在整个试验期间或对比期间内也
应有与上述相同的标准温度。

 

对以研究结晶性能为母的试验，在进行本实验之前，先将冷冻的试片放入70℃高温箱（4.2）中加热45min
,除去结晶然后在标准温度下调节。

 

5试验条件

 

5.1试验时间

 

试验时间从压缩装置放入达到试验温度的高温箱或低温箱是开始计时。试验时间为（24）h、(72 )
h或(168 )h或168h的倍数。

 

在低温试验时最好选用（24）h、(72 )
h。若是在规定的温度下作结晶或增塑剂迁移研究时，试验时间可更长。

 

本产品的加工定制是是，类型是开放式，样式是立式，品牌是伟恒，型号是WH-8012，别名是橡胶压缩



永久变形，用途是用于发泡材料和橡胶等较软材料的抗压缩变形能力的测试
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