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产品名称 、热转印机，全自动热转印机、用于塑料、木质
品表面印刷

公司名称 台州市黄岩美天印务用品厂

价格 面议

规格参数 加工定制:是
印版形式:凹版
类别:热转印机

公司地址 台州市黄岩南城街道十院线（工业区内）

联系电话 0576-84196368 15967680030

产品详情

美天热转印具有年产量超千台的生产能力，拥有先进电脑数控中心，具有自己的研发能力。机型多，自
动化程度高，操作简单，实用性强，是一家专门以批发为主的生产型企业。让客户真正享受到物美价廉
的产品，把利润留给客户。

样品图片

 该机适用于日用品，工艺品等圆形，近似圆形产品表面的热转印需求，机型稳定，年销量千台以上，
欢迎新老客户来电咨询

我们专注与机器各项细节，一切从客户的角度思考问题！

关于美天热转印

美天印务用品厂引进先进的热转印技术，全自动热转印印刷机，涂布机等世界一流设备，生产的热转印
花膜主要应用于abs,as,pp,pc,ps等塑料制品的热转印花膜，最新产品有激光镭射，亮银亮金等热转印花膜
，他们广泛应用于已处理过的木材，竹子等制品的表面热转印，还可应用于家具，办公文具，镜框，电
器制品，玻璃，陶瓷，衣服，化妆品包装，医疗器械，生活用品，玩具制品的表面印刷，转印效果图案
清晰，色彩艳丽，附着力强，附着力强，是您提高商品档次和附加值的最佳选择。

烫印加工注意事项



热转印花膜烫印加工需要注意哪些事项？

烫印，是一种特殊的印刷工艺，其工作原理十分简单，通过加热加压将花膜上的图文转印到产品上，但
是，在具体生产实践中，要提高产品的质量，提高生产效率，还需注意以下几点：

⒈保持清洁：

①要保持机器的工作台、导辊、按钮等部件清洁干净，不可沾有油污等脏物；

②要保持花膜干净，不能沾染油污、指纹、灰尘等；

③要保持胶头干净，不能有脏物、焦块粘附其上；

④操作者的手要保持干净，不能有汗、油污沾到花膜或被烫品上；

⑤要保持被烫物干净，不能沾有灰尘、油污等；

⒉烫印温度：烫印温度依烫印设备、烫印花膜、烫印物的不同而不同，不可盲目追求烫印温度越高或（
越低越好），应以烫印后的效果为基准来确定烫印温度。

⒊烫印压力：烫印压力必须调整到最恰当，否则太大容易伤及胶头和被烫物，太小又影响烫印效果。调
整到最佳烫印压力后应将压力调节锁紧，以免在批量生产中发生变化。

⒋烫印时间（速度）：烫印时间（速度）应根据具体烫印物来确定，在保证烫印效果的情况下速度越快
生产效率越高，但有些产品由于某些特殊的条件所限必须采用慢速烫印。

花膜生产车间一览
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花膜生产车间一览

下单流程

热转印膜下单流程：

1.设计：客户自行设计的图案需要客户提供ai,psd等格式文件，jpg格式禁用，若需本公司提供设计方案，
设计时间为三到五天。

2.确认：客户确认图稿，收取制版费及50%定金（注：客户一但确认图稿后，不得更改，如因客户本身原
因要求改版，产生的一切费用由客户自行负责）

3.制版：三天时间，对于特殊订单需加急请提前通知

4.生产：普通花膜三天，镭射，亮金，亮银等需要七天

 

工艺流程
涂布：首先在pet薄膜表面覆一层脱离层印刷：有专色的请提前通知检验：将成品中含有刀丝，跑色等部
分剔除涂胶：胶水种类根据客户下单时标注的转印物材质而定风干分切检验包装：请提前通知是否对于
装箱重量有要求出库 

本产品的加工定制是是，印版形式是凹版，类别是热转印机，印刷颜色是全色，适用对象是塑料、木质
、不锈钢，适用材质是塑料，品牌是美天，型号是MT1830，外形尺寸是145*95*75（mm），重量是250K
G（kg），产品类型是全新，印刷速度是1200（张/小时），包装是木箱，产地是浙江台州，售后服务是
保修一年，规格是115*85*203
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