
D922耐磨焊条

产品名称 D922耐磨焊条

公司名称 天津铸桥焊材销售有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:铸桥
型号:D922

公司地址 天津市河北区庆安街

联系电话 022-27056616 13072226552

产品详情

 

d922耐磨焊条

木炭厂螺旋推进器专用耐磨气焊条

铸造碳化钨焊条又称铸造碳化钨合金焊条管内成分为w2c和wc合金颗粒,硬度93hra熔点1600-1800度,采用氧
-乙炔焰堆焊,具有较高的耐磨性.适用于石油钻具,建材机械,甘蔗破碎刀具,打井钻头,秸杆还田粉碎机和饲
料粉碎机刀片等易磨损件的堆焊使之成为合金耐磨具. 型号 管径mm 管长mm 粒度（目） yz5 4.0 390 60~80
yz4 5.0 390 40~60 yz3 6.0 390 30~40

  
型号

  
管径mm

  
管长mm

  
粒度（目）

  
yz5

  
4.0

  
390

  
60~80

  
yz4

  
5.0

  
390

  
40~60

  
yz3

  
6.0

  
390

  
30~40

 

  
 

  
 公司可提供粒度从34um-4000um(-5目~+400目)之间的各种规格的铸造碳化钨粉。

  
   



产品广泛应用于石油钻具，工程机械易磨损件的表面补强和硬化。

 

  
 铸造碳化钨粉规格

  
 铸造碳化钨粉化学成分

  
  

品级
 

粒 度
 

目数mesh
 

毫米mm
 

微米μm
 

gz5-10f
 

-5~+10
 

4.000-2.000
 

4000-2000
 

gz10-20f
 

-10~+20
 

2.000-0.850
 

2000-850
 

gz20-30f
 

-20~+30
 

0.850-0.600
 

850-600
 

gz30-40f
 

-30~+40
 

0.600-0.425
 

600-425
 

gz40-60f
 

-40~+60
 

0.425-0.250
 

425-250
 

gz60-80f
 

-60~+80
 

0.250-0.180
 

250-180
 

gz80-100f
 

-80~+100
 

0.180-0.140
 

180-140
 

gz100-200f
 

-100~+200
 

0.140-0.075
 

140-75
 

gz200-400f
 

-200~+400
 

0.075-0.034
 

75-34

  
  

元素
 

标准
 

典型值
 
w

 
95-96

 
95-96

 
total

carbon

 
3.8-4.0

 
3.8-4.0

 
free

carbon

 
≤0.08

 
≤0.02

 
fe

 
≤0.5

 
≤0.3

 
cr

 
≤0.2

 
≤0.05

 
v

 
≤0.2

 
≤0.01

 
ti

 
≤0.1

 
≤0.01

 
mo+co+

ni

 
≤0.3

 
≤0.05

性能

    
硬度

  
显微硬度

  
密度

  
熔点

  
93-93.7

  
2500-3000kg/mm2

  
16.5g/cm3
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