
挤压丝锥 普通，高性能 机用

产品名称 挤压丝锥 普通，高性能 机用

公司名称 陕西渭河工模具总厂（国营第七0二厂）

价格 .00/个

规格参数 型号:普通，高性能
规格:M1.4-M16
机用/手用:机用

公司地址 陕西省宝鸡市岐山县蔡家坡

联系电话 0917-8583501 13892455585

产品详情

型号 普通，高性能 规格 M1.4-M16
机用/手用 机用

挤压丝锥是一种没有容屑槽及切削刃口而带棱边的丝锥，由于挤压丝锥没有容削槽，丝锥的横截面积较
大，因而其强度较普通丝锥高，能承受较大的扭矩，丝锥不易崩齿和折断。许多试验证明，挤压丝锥的
耐用度比切削丝锥高数倍。目前，对铝合金、软钢以及延伸性好的金属螺孔成形，已广泛采用挤压丝锥
，且已应用在合金钢和碳钢以及不锈钢、钛合金等的螺孔成形上。特别是在对螺孔的强度、精度和粗糙
度要求较高的，以及m6以下的螺孔加工，挤压丝锥有着显著的效果。挤压丝锥有以下优点：

1、由于中径扩张量较小，故加工螺孔的精度较高，可高达5h；

2、加工螺纹的粗糙度较低，有的可达ra0.8�m以下；

3、挤压丝锥的耐用度高于一般切削式丝锥，一般为5~10倍；

4、挤压丝锥的切削速度可高于一般丝锥，一般高一倍以上；

5、挤压丝锥的强度高于一般丝锥，能承受较大的扭矩，避免丝锥折断。尤其是以m6以下丝锥更为突出
；

6、加工盲孔螺纹时，省去了清除切屑的工作。

我厂从上世纪70年代末期开始设计研制挤压丝锥，1981年投入批量生产，至今已有20多年的历史，产品
质量一直深受用户的好评，在国内享有较高的声誉。经过近几年的技术改造，年生产能力可达30万支。



我厂生产的挤压丝锥根据规格不同分为挤压丝锥和螺旋挤压丝锥两种。其中，m2~m6规格为三棱边挤压
丝锥，m8~m12规格为四棱边螺旋挤压丝锥。
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