
汽水饮料混合机 食品 低粘度液体

产品名称 汽水饮料混合机 食品 低粘度液体

公司名称 温州来福机械制造有限公司

价格 面议

规格参数 应用领域:食品
物料类型:低粘度液体
适用物料:饮料

公司地址 曹村工业区

联系电话 86-0577-65670648 0577-65760648 13967793092

产品详情

阿里旺旺：laifu2   手机：13780126370/15158609301   qq:2488752783

温州来福机械制造有限公司

地址：浙江省瑞安市马屿镇曹村工业区

用途：用于生产各种含气饮料，（水、糖浆、二氧化碳）的碳酸化和比例混合，如柠檬、可乐、果汁、
葡萄酒、汽酒等汽水、是饮料生产成套设备中的主要设备。（特别是中、高档次饮料生产的关键设备。
）

特点：qhs型整条生产碳酸可乐汽水饮料生产线设备本机采用了化工行业的先进技术—静态混合器（即碳
化器），起气液传质面积大、阻力损失小、效率高、能耗低、结构简单，并且采用了性能可靠、噪音小
的多级离心泵，使整机性能得到保障。1.混合比例精确，易于调整，本机器不需要更换另外部件，就可
以方便地调整产量及糖浆与水的比例。2.本机采用二氧化碳脱氧，使脱氧水有较好的预碳化效果。3、本
机可方便地调整含气量，根据饮料含气量的要求，通过适当的操作等加以调整。4、本机设置完善的自动
控制系统、具有动作协调、结构简单、生产连续、自动化程度高的优点。本机设有原位清洗工艺流程、
结构合理、可以方便地进行化学消毒、热消毒以及清水冲洗，符合食品卫生法要求

技术性能及基本参数生产能力：2.0吨/小时—1.0吨/小时糖浆与水比例调节范围：1：3~1：10含汽量：（c
o2：h2o）体积比>2.5冷冻水入口温度:0~4℃混合精度≤２％冷冻水入口压力：0.01~0.08mpa糖浆入口温
度:2~8糖浆入口压力: 0.01~0.08mpa二氧化碳入口压力: 0.7~0.8mpa10．二氧化碳纯度：>99.9%11．预碳化
罐、糖浆罐工作压力：0.05~0.9mpa12．储存罐工作压力13. 电机总功率：1.5kw14．外形尺寸：（长×宽
×高）1000×900×200015．重量：300kg三、产品的主要结构与工艺流程1、本机由底座、液位计、静态
混合器、储存罐、电器控制系统，（配有球阀、电磁阀、止回阀）等部件组成。

其主要工艺流程：冷冻水                     多级泵     
静态混合器     储存罐冷却糖浆



产品系统说明进水段：冷水经过滤器、水泵、单向阀成喷淋状进入预碳化罐，冷冻水在此处co2初步混合
，同是置换出冷冻水中的氧气，而且延长了饮料的货架期。进糖浆段：冷冻后的糖浆经过滤器、糖浆泵
、单向阀进入糖浆罐、其液位由浮球液位控制器分高、低位自动控制糖浆泵的启动、停止。

碳化泵进口段预碳化水比例调节阀、止回阀进入碳化泵进口、糖浆经糖浆比例调节阀、球阀、卡回阀进
入碳化泵进口，调节两者比例调节阀的开度、水与糖浆成恒定的比例，初泵抽吸均匀混合。生产时，停
机时间过长，须将糖浆灌出口出的球阀关闭，以防水与糖浆相互串流。

碳话泵出口段： 比例混合好的糖与水经碳化泵升压，通过定量阀、流量计、止回阀静态混合器到储存
罐保压，使co2充分溶解于饮料中。

电器控制系统本机电器控制采用常规的继电器、接触器控制线路，它能自动协调地指挥本机各部分的工
作，如进水、进糖浆、混合碳化直气，并且用红绿色指示灯对预碳化罐和糖浆罐、储存罐内液位指示。
电器系统的主回路、对电动机采用36v直流电送往各继电器，比用交流电的继电器发热量小得多，延长了
电器的使用寿命，从而提高了整机运行的可靠性。

五、运输和保管本机在吊运中严禁倒置及强烈振动，以防止管道、表类、液位计松动，漏气和振坏。本
机应合理保管，不得放在露天曝晒，并保持清洁卫生。

六、安装和调整： １、本机可以根据用户的要求，安装在合适的具有一定承载能力的平整的水泥地面上
。２、调整支架，使底座基本保持水平，调整后用固定螺母锁紧。３、按本机要求，用不锈钢管道接通
糖浆管道（通径25mm），冷冻水管（通径25mm），成品出口管道（通径32mm），以及用耐压软管接通
co2进气管路（通径￠8~￠10mm）。4、各电器接线应严格按使用说明书进行。

七、生产操作程序；生产前应首先检查；a.该机消毒清洗是否符合卫生要求（如认为有必要，可以对整
机再清洗一次，同时也是对整机进行冷却）。b.有管路是否有水、有跑气，各种阀门是否在正确的位置
。c．各种准备工作是否完善。

生产操作程序：接通电源，电源指示灯亮。开co2气瓶。将输出压力调至0.6mpa，并保持压力稳定；调整
两过滤减压阀，进储存罐调至0.2~0.3mpa对机器备压，这时应能听至储存罐中有co2进气的声音，将碳化
用过滤器减压阀调至0.5mpa。听不到罐内气流声后，也就是备压结束。储存罐0.2mpa左右。（说明：这
里数值为参考值，具体数值应根据饮料品种的不同要求，以及灌装机使用要求温度决定）。放净储存罐
内和静态混合器内存水。出水球阀开大。打开糖浆球阀，将糖度调整阀预定位置。（将“碳化泵手动”
开关转动到“手动”位置，碳化泵运行，同时“碳化泵运行”指示灯亮）。10秒左右就停机，进行糖度
检测泵进水口取样阀处取样检测配比），使其达到配比要求后，再将“碳化泵手动”开关转到自动位置
。注意：进行该步时，“碳化泵”要一开就停，马上检测。应参照上述之“四步”,对储存罐顶安全阀调
正。 生产运行时，如上述各步动作操作无误，同时灌装机在作好备压情况下，本机可进入生产运行。即
：按下“水泵自动”和“碳化泵自动”钮，然后缓慢打开储蓄罐下面的产品出口球阀，将产品送入灌装
机进行灌装。 待灌装机灌装了约二圈左右，再进行第二次检查，如仍然合格。此时该机器进入自动生产
状态。在生产过程中，如果冰冻水、糖浆、co2气体的供给都处于稳定状态，以后可以隔一定时间对产品
进行一次检查，已确保产品质量。如果对瓶内压力检查，不合乎产品要求，这时应汽体情况作相应调整
、直到产品合格为止。这里需要说明的是：本机co2的压力和流量，系指生产状态的显示，碳化流量最大
时一般不宜过1.6m3生产率最大时一般不宜过2t/h在初次使用本机汽液比例，气液的混合压力，需经过试
验，取样检验，以确保产品质量。这里各种数据均指一般情况而言，具体数据根据饮料品种的不同要求
，灌装机的使用条件，温度等来决定。当储存罐压力显示0.6mpa时，安全阀应立刻放气，否则应立即停
机、检查。生产时，本机停机时间约十五分钟以上时，应将糖浆和水进水阀门关掉，以防糖浆和冷冻水
的相互串流，待重新开机时应将此球阀打开。生产结束：当要生产结束时，关闭储存罐中部的产品进口
球阀，待罐内产品全部送入灌装机后关闭co2气瓶，关闭co2进气阀门并断电，至此生产结束。生产结束
后的清洗：每次生产结束，必须进行清洗，其具体操作可参阅生产操作程序，并参阅前面试机，消毒与
清洗一节。本机清洗完后，还可以将灌装机冲洗干净。清洗完毕，关闭气瓶，关闭气瓶，关闭co2进气阀
门，切断电源，到此，机器工作结束。



八、机器的维护：1、本机运行，必须严格按操作程序进行。2、本机严禁在无水、无糖时将泵体空运转
。3、本机上各种外购件应按照外购件使用说明书等进行检查与保修。4、本机长期停止运转（尤其是冬
季），需将各过滤器内、各罐内、各种管路及碳化器内，各泵体内的积水排净，排净后，将有关阀门关
上，同时对机器外观进行必要的清洗，注意不得将水溅入泵上电机及有关电器上面，以免损坏机器。这
里，请各种用户注意；（1） 本机必须由专职人员进行操作与保养，（2） 尤其是维护闪员应具有一
定的专业技术水平。（3） 操作者必须按使用说明进行操作，（4） 如运行中发现异常现象，（5） 
应立即停止并采取措施排除.

本产品的应用领域是食品，物料类型是低粘度液体，适用物料是饮料，动力类型是气动，工作方式是对
流混合机，料筒运动方式是二维，结构形式是圆筒混合机，产品类型是全新，品牌是来福，型号是QSH-
1000，布局形式是立式，最大装料量是100（Kg），每次处理量范围是1000以上（千克），生产能力是100
0（Kg/次），外形尺寸（长*宽*高）是1200×1000×1800（mm），整机重量是600（Kg），物料粒度是20
0（目），卸料方式是液压
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