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产品名称 热缩套/聚乙烯热收缩套/热收缩套/

公司名称 沧州鑫岳钢管防腐有限公司

价格 面议

规格参数 产地:沧州
品牌:鑫岳
规格:套

公司地址 沧州市凤凰工业园

联系电话 86-03175204134 18233657598

产品详情

热缩套系是为埋地及架空钢质管道焊口的防腐和保温管道的保温补口而设计的一种热缩防腐材料，也可
用于管道法兰连接部位的密封防腐。它是由辐射交联聚烯烃基材和特种密封热熔胶复合而成，特种密封
热熔胶与聚烯烃基材、钢管表面及固体环氧涂层可形成良好的粘接。热收缩套在加热安装时，基材在径
向收缩的同时，内部复合胶层熔化，紧紧地包覆在补口处，与基材一起在管道外形成了一个牢固的防腐
体，具有优异的耐磨损、耐腐蚀、抗冲击及良好的抗紫外线和光老化性能。

执行标准：sy/t 0413-2002，nace rp0303-2003sy/t 0413-2002，nace rp0303-2003

最大运行温度：60℃

适用外防腐涂层：pe、fbe、pp

钢管预热温度：75℃

推荐除锈等级：sa 2.5

产品规格：产品可用于dn25-dn1000的所有钢管

基材厚度从1.0-2.0mm,胶层厚度从0.8-2.0mm

 

热缩套九十年代中后期开始应用于石油天然气行业长途运输石油、天然气钢管焊口防腐本世纪初又大量
应用于长输石油、天然气钢管焊口防腐，城市燃气管网接缝防腐，供热钢管接缝防腐，自来水管接缝防
腐等领域。本段从钢管防腐意义．输油、气钢管的腐蚀现状 输油、输气钢管防腐用热缩套简介，输油、
输气钢管防腐用热缩套要求、防腐用热缩套在石油天然气行业的应用前景五个方面讲述了热缩套在钢管



防腐中的应用。

钢管腐蚀问题普遍存在于国民经济和国防建设的各个部门，既给国民经济带来了巨大的损失．也给生产
和生活造成极大的困难。钢管在自然条件下(大气，天然水体、土壤)或人为条件(酸、碱、盐及其它介质)
下，每时每刻都在发生腐蚀．一种自发进行的无谓的消耗。其根本原因钢质管道是因为处于热力学不稳
定状态，在上述条件下它们就要恢复原来的相对稳定的状态．生成铁氧化物 碳酸盐等．或转变为可溶性
离子。这一过程就是金属的腐蚀过程。根据统计，我国钢铁年产量1．6亿吨．每年因腐蚀而损耗6千多万
吨．差不多等于上海宝钢钢铁总厂的年产量。腐蚀不仅是钢铁资源的浪费，还会因腐蚀使管道、设备使
用寿命缩短 更换新管道
设备的造价费用远远超过金属材料本身的价格，生产成本因此而增大，降低了经济效益
腐蚀造成的直接和间接经济损失是巨大的。腐蚀产物形成垢层，影响传热和介质流速 传热效率降低，能
耗由此大大增加，我国每年因腐蚀造成的经济损失高达2800亿元，比每年风灾，水灾、地震
火灾等自然灾害的总和还要多。

腐蚀造成各种事故和重大灾害。由于钢质管道、设备的腐蚀，引起生产企业停工停产
产品质量下降。影响生活供、供气、供采暖蒸汽或热水，给人民生活带来很多困难。埋地输油 气、水等
管道、管网的泄漏，企业炼油，化工、化纤、化肥、制药等管道、设备的跑、冒、滴漏．除损失大量有
用的物质外 又造成严重的环境污染，甚至引起火灾、爆炸、塌毁等灾难性事故。鉴于金属腐蚀的普遍存
在．为了防止或减缓金属腐蚀的发生．各种金属防腐技术和工艺应运而生。金属防腐新工艺、新材料、
新设备的推广应用．延长管道设备使用寿命，节省资金、保证安全生产。我国石油
化工、公共事业等行业．管道因腐蚀穿孔达2万次/年．其主要发生在钢管的接口处和管道自身的磕碰伤
。

现代腐蚀科学正在迅速发展，新的防腐蚀技术不断涌现，加速了我国腐蚀科学知识的普及，进一步把防
腐蚀科学在各个领域的大量实际应用，不仅对我国现代化建设发展意义深远，而且还可大量节约国家能
源，保护资源，减少污染，减少灾害隐患，提高社会，经济和环境效益的有效途径。

根据调查统计，在我国管道事故中，腐蚀造成的破坏约占3o%。我国东部几个油田各类管道因腐蚀穿孔
达2万次 /年， 更换管道数量400公里/年。四川天然气管道，1971年5月～1986年5月的15年问 因腐蚀导致
的爆炸和燃烧事故达83起，经济损失达6亿多元。1993年仅中原油田生产系统因腐蚀生成的经济损失达16
亿元。我国石化工业1989年因腐蚀造成的经济损失约20亿元。

1、 输油、气钢管腐蚀原理及影响因素

长输油、输气钢管少则数百公里，长则几千公里．穿越不同类型的土壤
河流、湖泊，由于土壤的多相性．冬季、夏季的冻结、融化．地下水位变化、植物根茎对涂层的穿透
微生物 杂散电流等复杂的埋地条件给管道造成复杂的腐蚀环有机硫化物、盐、地层水、矿物质 氧。我国
油气田生产及城市燃气管网中遇到的腐蚀，绝大多数是电化学腐蚀。土壤腐蚀原理属于电化学腐蚀。土
壤腐蚀的主要影响因素有土壤电阻率、土壤的氧化电位、含盐量、水与空气的含量、土壤温度、酸度
微生物、杂散电流

2、 输油，气钢管防腐技术

埋地输油、输气钢管防腐形式通常有管道内防腐、管道外防腐、管道阴极保护、地上管道防腐。对埋地
管道外防腐蚀涂层的要求：具有良好的抗土壤、水、霉菌的腐蚀和施工性能．有良好的电绝缘性．与阴
极保护联合使用时防腐涂层应具有一定的耐阴极剥离强度的能力．有足够的机械强度．以确保涂层在搬
运和土壤压力作用下无损伤。埋地钢管外防腐涂装技术有石油沥青防腐层，环氧煤沥青防腐涂层、煤焦
油瓷漆防腐涂层、聚乙烯粘胶带、熔结环氧粉末防腐涂层、二层pe防腐涂层，三层pe防腐涂层、聚氨酯
硬质泡沫塑料防腐保温复合结构．后三种方法是通常使用的方法。



钢管防腐热缩套是一种新型的性能良好操作简便的钢管焊缝防腐材料．是由基材和热熔胶层双层材料组
成。基材是聚乙烯原料经挤出、辐射交联、拉伸而形成的塑料套管 (片材)。热熔胶是一种特种胶粘剂．
在常温下呈固态．加热呈熔融态可以流动、能够涂布在基材上．对金属和塑料均有良好粘接力。钢管外
部防腐层通常为三层结构 (也称三层pe防腐)．与钢管接触的为防腐涂料底漆)．中间为热熔胶．最外层为
交联聚乙烯。少数情况下也采取钢管外部防腐层为二层
(二层pe防腐)，与钢管接触的为密封热熔胶，外层为交联聚乙烯。夹克防腐，是由泡沫夹克套(内层)
热熔胶 (中层)和基材 (外层)组成。技术要求见石油天然气行业标准sy/t0413—2002《埋地钢质管道聚乙烯
防腐层技术标准》sy/t4054—2003辐射交联聚乙烯热收缩带
(套)》，sy/t0415—1996《埋地钢质管道硬质聚氨酯泡沫塑料防腐保温层技术标准》。

1、钢管补口施工总要求

补口前必须对补口部位进行清理．将环向焊缝及其附近的毛刺、焊渣、污物、油及其杂物清理干净。对
补口部位表面进行除锈处理，表面除锈处理质量应达到涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》gb/8923规
定的sa2．5～sa3．0级。可选用喷沙或电动工具除锈。补口搭接部位的聚乙烯层应打磨至表面粗糙。其端
部进行坡口处理．坡角其端部进行坡口处理．坡角不大于30度 ．然后用火焰加热器对补口部位进行预热
。防腐热缩套与聚乙烯防腐层搭接宽度应不小于1oomm。如果湿度大于85%或下雨、雪天 应停止施工。

2、 施工后的质量检验

2．1 防腐热缩套或缠绕带的质量检验补口外观应逐个检查，防腐热缩套或缠绕带表面应光滑平整 无皱折
无气泡．两端坡角处与热缩套 贴合紧密．无空隙．表面没有碳化现象。热收缩套周向应有热熔胶粘剂均
匀溢出。补口处应用火花检漏仪逐个进行针孔检查．检漏电压15kv。如出现针孔．应重新补口。防腐热
缩套的粘接力应符合要求．在管体温度25左右5度时的剥离强度应不小于50n/cm

2．2 防腐涂料(底漆)的质量检验

防腐涂料 (底漆)的质量主要是漏点检测，在涂层完全固化且冷却至环境温度下．对每个补口进行检测。
用火花检测仪器．检测电压：普通级2kv，加强级2．5kv，测试头在接触涂层时．以大约0．2m/s的速度
移动。

五．热缩套管在输油、输气钢管防腐中的应用前景

随着国民经济的飞速发展，我国对能源的需求越来越大，长途输油，气管线工程和城市燃气管网建设越
来越多。十“一五” 期间长途输油、气管线工程将超过2万公里．城市燃气管网工程近3万公里．热缩套
管的需求量超过3o亿元，国内具有资质的生产企业很少．热缩套管在埋地输油钢管防腐中的应用前景十
分广阔。

 

本产品的产地是沧州，品牌是鑫岳，规格是套，材质是聚乙烯，型号是159-2000，适用范围是管道接口
，适用温度是60℃，适用对象是钢管，PE管，使用环境是埋地钢管
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