
阳极氧化染料（染色助剂）

产品名称 阳极氧化染料（染色助剂）

公司名称 上海菲维新材料科技有限公司

价格 面议

规格参数 活性染料的分类:全部颜色
品牌:巴斯夫
型号:全色

公司地址 上海市杨浦区逸仙路135号1幢201-03室

联系电话 021-35368837 18626187022

产品详情

铝氧化染料（红色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

2202 常温状态下即可上色，上色快，偏深蓝的紫红色，可用于混
色

2-4 5.0-5.5 6

2203 常温状态下即可上色，上色快，带艳蓝的红色，可用于混色 1-3 5.5-6.0 5

2215 偏黄相的红 2 5.0~5.8 5

2216 带蓝相的红色，上色快 2 5.0~5.8 5

2218 常温状态下即可快速上色，偏蓝相的红色，可用于混色，建
议高温封孔

2-5 5.0-5.8 4-5

2232 常温状态下即可上色，上色快，偏黄相的红色，可用于混色 2-4 5.0-5.5 7

2235 很漂亮的酒红色 2 5.0-6.0 6-7

2240 葡萄红，上色快，色牢度好 2-4 5.0-6.0 6-7

铝氧化染料（金色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

3303 常温可上色，建议高温封孔 1-3 5.0-5.5 6-7

3314 橙金色，在常温下能快速上色 1-3 5.6-6.0 5

3316 常温可快速上色，可用于混色 1-3 5.0-6.0 4-5

3331 带黄相的棕色，上色快，不可用于配色 1-3 5.0-6.0 6

3332 带红相的棕色，上色快，不可用于配色 1-3 5.0-6.0 6-7



3338 带红相的橙色，上色快 2-4 5.0-5.8 5-6

铝氧化染料（绿色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

5508 带蓝相的绿色，非常稳定的绿色 3-5 5.0-6.0 6

5510 带暗光的绿色，色牢度好 2-4 5.0-5.8 6-7

5512 暗光的绿色，一般不用于配色 2-4 5.0-5.8 6-7

铝氧化染料（黄色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

6601 带绿相的柠檬黄色，封孔时容易掉色，建议高温封孔 1-3 5.0-6.0 6-7

6608 上色快，可用于绿色的配色染料 1-3 5.5-6.0 5

6610 上色快，建议高温封孔 2-4 5.0-5.5 6

6618 带绿光的黄色，用高温封孔不掉色 2-4 5.0-5.8 6

铝氧化染料（蓝色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

7701 带红相的蓝色，上色快，可用于混色 1-3 5.5-6.0 6-7

7702 灰底的蓝色，建议加温染色以及高温封孔 2-4 5.0-5.5 6

7705 纯正的天蓝色，上色快，可常温染色，可用于绿色的配色 1-3 5.0-6.0 6-7

7706 带红相的蓝色，上色快 1-3 5.5-6.0 5

7707 一种极稳定的透明蓝色，常温上色快 1-3 5.0-6.0 6

7712 常温上色快的透明蓝，可用于混色 1-3 5.0-6.0 6-7

7723 常温上色快，可用于混色 2-4 5.0-5.5 7

7728 宝蓝色，常温上色快，可用于混色 1-3 5.0-6.0

7730 稳定的透明蓝色，上色快 2-4 5.0-5.8 6

7740 带暗光的蓝色，上色快，色牢度好 2-4 5.0-5.8 7

铝氧化染料（黑色/灰色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

8810 常温可快速上色的蓝底黑色，常温封孔是黄底，高温封孔是
蓝底

8-10 5.0-6.0 6-7

8813 蓝底的黑色，上色快，可户外使用 8-10 5.0-6.0 8

8815 常温可快速上色的黑色，建议高温封孔,可用在户外 8-12 5.0-6.2 8

8820 带红光的黑色，上色快，可户外使用， 8-10 5.0-6.0 8

8830 很浅的不銹钢灰色，可用于配色 2-4 5.0-5.5 7

8845 带红光的灰色，要严格控制ｐｈ值，消耗低 1-3 5.0-5.5 8



8846 带蓝相的灰色，封孔不掉色 1-3 5.0-5.5 8

8848 带蓝相的灰，一般不用于配色 1-3 5.0-6.0 7

铝氧化染料（紫色系）

产品编号 使用性能 建议浓度 ph值 耐光值

9905 偏蓝相的紫色 2-4 5.0-5.5 6

9907 带红光的紫色，要求高温封孔，封孔容易掉色 1-3 5.5-6.0 5

9910 偏红相的紫，常温可快速上色 1-3 5.5-6.0 6

本产品的活性染料的分类是全部颜色，品牌是巴斯夫，型号是全色，名称是氧化专用染料ODMDYE染料
，保质期是6（个月）
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