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产品详情

节能环保煤气发生炉 节能新技术 节能30% 炉厂家－森达重工

       豫新森达重工机器有限公司是专业从事粉碎工程技术产
品研制与生产的高新技术企业;本公司具有四十多年生产历史，坚持引
进国外先进技术，结合国内实际情况的原则，所研制生产的石料生产
线、制砂生产线、球磨机、烘干机、输送机|传送带、斗式提升机、回
转窑、振动给料机、鄂破|鄂式破碎机、箱破|箱式破碎机、反击破|反
击式破碎机、圆锥破|圆锥式破碎机、重锤破、立轴冲击式破碎机、直
通冲击式破碎机|制砂机、细碎机、选粉机、除尘器、磨粉机|悬辊磨
、微粉磨、直线筛|直线振动筛、圆振筛|圆振动筛、磨石机、洗矿机
、移动鄂式破碎站、移动圆锥式破碎站、移动反击式破碎站、移动立
式破碎站、金属破碎机、易拉罐破碎机、锌灰分离机、铜灰分离机、
碳化硅专用磨机、加气混凝土设备、搅拌机、制砖机全套设备、制砖
机、砌块成型机、脉冲除尘器等设备具有国内领先水平，部分产品已
达到国际先进水平

 

煤气发生炉



 

qm型煤气发生炉是为机械、冶金、建材、轻工、化工、耐材等行业热加工车间提供混合发生炉煤气的设
备。煤气发生炉配备单斗提升上煤机，采用双密封钟罩加煤箱自动加煤，利用湿式灰盘自动出渣。炉篦
传动机械全部设计在炉体外，运行可靠，便于安装维修。发生炉水套和汽包系低承压设备，均经过设计
强度计算，对制造要求严格，产品出厂前进行周密检验，确保质量，发生炉生产的蒸汽供给炉底鼓风和
炉顶探火孔汽封使用，在生产中不需外来补充蒸汽，以减少热能消耗。

 

 

概念

目前工业所用的燃料主要有：固体燃料、液体燃料和气体燃料三种。从国际发展趋势来看，气体燃料应
用越来越广泛。
 
气体燃料一般为煤气。如按其生产方式来分，可以分为天然和人造煤气两大类。在天然煤气中。有通过
钻井从地下开采出的气井器、矿井气、石油拌生气和天然沼气等。在人造煤气中要有焦煤气、发生炉煤
气和液化石油气。
 
煤气发生炉的产品也属于固体燃料（煤或焦炭）经过气体的一种热加工过程，即用氧或氧化合物（蒸汽
、二氧化碳）通过高温的固体燃料（煤、焦炭）层、其中起氧化作用的有机物质（空气、水蒸汽）称为
气化剂，生成含有氢、一氧化碳及甲烷等的混合气体称为煤气。
 
煤气发生炉那招品牌分为太重煤气发生炉和重机煤气发生炉两种按气体剂分类
一、空气煤气：以空气为气化剂。
 
二、水煤气：以水蒸气为气化剂。
 
三、混合煤气：以空气和水蒸气为气化剂。
 
上述三种煤气的成份如下：（以体积百分数表示）煤气成分 煤气名称 h2 co co2 n2 ch4 o2
 
空气煤气 2.6 1.00 14.2 7.2 0.5 0.2 混合煤气 13.5 27.5 5 52.8 0.5 0.2
 
水 煤 气 48.4 38.5 6 6.4 0.5 0.2
 
主要规格和技术参数： 名 称 单位 发生炉规格
 
qmi1.5 qmi1.8 qmi2.0 qmi12.4 qmi2.6 qmi3.0
 



炉膛直径 mm 1500 1800 2000 2400 2600 3000
 
适用燃料 弱粘性烟煤 无烟煤 焦炭
 
燃料粒度 mm 25-80
 
燃料耗量 kg/h 350-500 450-650 600-900 1100-1400 1300-1700 1800-2200
 
气化剂 空气 蒸汽
 
煤气气量 nm3/h 1200-1600 1500-2000 2000-3000 3600-4500 4000-5500 6000-7000
 
煤气热值 kj/nm3 5020-6000
 
蒸汽产量 kg/h 200 260 350 420 600 840
 
煤气出口温度 ℃ 400-550℃
 
煤气出口压力 pa 980-1470 1470-1960
 
空气压力 kpa <2.0 <2.0 <2.5 <2.5 <2.9 <3.9
 
饱和空气温度℃ 50-65
 
设备总重 t 16t 20t 22t 30t 34t 42t
 
煤气发生炉工作原理煤气发生炉工作原理是以煤为原料生产煤气，供燃气设备使用的装置。固体原料煤
从炉顶部加入，随煤气炉的运行向下移动，在与从炉底进入的气化剂（空气、蒸汽）逆流相遇的同时，
受炉底燃料层高温气体加热，发生物理、化学反应，产生粗煤气。此粗煤气（即热煤气）经粗除尘后可
直接供燃烧设备使用。这样在煤气发生炉>中形成了几个区域，一般我们称为“层”。
 
按照煤气发生炉内气化过程进行的程序，可以将发生炉内部分为六层1）灰渣层；2）氧化层（又称火层
）；3）还原层；4）干馏层；5）干燥层；6）空层；其中氧化层和还原层又统称为反应层，干馏层和干
燥层又统称为煤料准备层。
 
煤气发生炉的主要优点 1.本炉采用全水套，蒸汽产量高，压力稳定，有利气化。
a.煤气炉自用蒸汽来源充分有富余，可共50-60人洗澡用水。
 
b.炉膛内冷却效果好，水套内套不变形。
 
2.本炉主体内衬选用16mm锅炉钢板制作，外衬选用12mm普通钢板制作，这样和其它厂家相比，耐
氧化、耐腐蚀、抗高温，提高炉子的使 用年限。
 
3.煤气发生炉装有可调分煤器挡板和锥型分煤器装置相结合使用、煤分布均匀，炉膛断面燃料厚度基本
一致，从而提高煤的气化效率，杜绝冒火偏炉现象发生。
 
4.本炉采用五层塔形五角炉篦，材料选用铸钢件，该炉篦设计合理，能使气化剂分布均匀、运转时下渣
均匀，炉内料层分布相对稳定，能处于最佳产气状态、并降低炉渣的含碳量。
 
5.灰盘部份采用蜗杆蜗轮的传动装置，选用35#铸钢和45#钢来增强传动部位的抗拉、抗压的强度来保证主
机在正常运行时的平稳性和持久性。



 
6.带隔离水封旋风除尘器、在停电停炉期间，可提高水的封闭高度，切断煤气发生炉与热工炉之间的煤
气，确保产生无压，杜绝回火爆炸事件的发生。
 
7.本公司代培各使用煤气发生炉用户的操作工培训，确保用户在使用煤气炉之后，从环保方面和企业自
身经济效益方面都可达到最佳要求。
 
煤气发生炉各种燃料的简单介绍和对比 随着油价的不断攀升，煤炭的战略地位将越来越重要，世界的能
源构成也越来越依赖于煤炭以及煤基改质燃料。煤炭的直燃，由于热效率低且对环境的巨大污染，在全
国的大部地区已经禁烧，这样就有一个突出的问题摆在我们面前，怎样获得高效环保的洁净能源？发生
炉制气技术就是一种成熟、环保、应用广泛的洁净煤技术。原料 煤制气是以煤或焦炭等含碳的物质为原
料，以空气和水蒸汽为气化剂，在常压固定床煤气发生炉内气化获取可燃气体的技术，生成气体的主要
成分是一氧化碳、氢气、氮气、二氧化碳，可燃组份为一氧化碳和氢气，由于含有大量的惰性组份氮气
，因此煤气热值不高，低热值为6 mj/nm3 左右。
 
用煤气发生炉制取煤气技术已有一百多年的历史，是非常成熟的煤制气技术，与传统的煤炭燃烧方式相
比，有以下优点：优点 1、通过对煤发生炉煤气分别应用于加热炉和热处理炉进行的经济比较看，从节
能观点出发，在正常生产正常操作的情况下，两种燃料炉的耗能比是
煤炉：煤气发生炉=1：0.95，即使用发生炉煤气与直接烧煤相比可节能5%。
 
2、使用煤气发生炉煤气有利于采用小能量的烧嘴，便于通过烧嘴的布置调节窑内温度，从而提高制品的
一级品率。传统的煤炭燃烧方式只能加热对燃料没有要求的制品，如确须加热比较洁净的制品，只能采
用隔焰加热，这无疑将大大降低燃料的热利用率。
 
煤气发生炉制气技术中有发生炉冷煤气和热煤气两种，可根据产品的性质选择不同的燃料气，加热对燃
料洁净度没有要求的制品，可采用热煤气；加热对燃料洁净度有要求的制品，可将制得的煤气净化变成
洁净冷煤气，冷煤气的含尘量及其有害成分（如h2s）很低，不会污染制品，因而可以采用明焰烧成。传
统的煤炭燃烧对窑炉的温度不易控制，经常有温度想升升不起来，想降降不下去的情况发生。而应用冷
煤气和热煤气加热制品，如调节窑炉温度只须调节煤气阀和风阀的开度，非常简便，对于提高产品质量
、改进产品生产工艺、改善劳动条件和环境卫生具有十分明显的效果。
 
3、污染物排放较传统的煤炭燃烧少。
 
传统的煤炭燃烧方式和传统的煤炭利用过程中会产生大量的污染物，造成严重的环境污染。主要原因是
：
 
（1）煤炭不易与氧气充分接触而形成不完全燃烧，燃烧效率低，相对增加了污染排
 
（2）燃烧过程不易控制，例如挥发分大量析出时往往供氧不足，造成烟尘析出与冒黑烟；
 
（3）原煤中的硫大多在燃烧过程中氧化成sox；
 
（4）固体燃料燃烧时温度难以均匀，形成局部高温区，促使大量no<sub>x</sub>；形成；
 
（5）未经处理的固态煤炭直接燃烧时，大量粉尘将随烟气一同排出，造成大量粉尘污染。
 
煤气发生炉煤制气技术通过对煤气的除尘、水洗、除焦等工艺，严格控制了进入大气的飞灰等污染物，
由于燃烧工艺合理，较少生成有害废气。废水在煤气站循环使用，基本不外排。
 
4、煤气完全燃烧所需的空气量近于理论需要的空气量，空气过剩系数1.05，比烧油、烧煤少，容易调整
火焰，减少不完全燃烧带来的热损失，由于过剩空气量的减少，废烟气的量减少，由废烟气带出的热损



失将减少，从而提高了整套设备的热利用率。
 
用煤气发生炉煤气作为工业窑炉的燃料，成本比较低且环保，是工业窑炉的理想燃料，在我国冶金、机
械、轻工、建材、化工等行业均广泛采用。
 
煤气发生炉与各种燃料对比分析表及火色温度燃料热值对比 每产生1千kcal的热量，各种燃料折算价格
 
标 煤 6500大卡/kg （0、6元/㎏河南价格=0、09元/千大卡）
 
柴 油 10000大卡/㎏ （4、9元/㎏=0、49元/千大卡）
 
天 然 气 8500大卡/m3 （1、8元/立方=0、2元/千大卡）
 
液 化 气 12000大卡/㎏ （7元/㎏=0、58元/千大卡）
 
电 860大卡/度 （0、5元/度=0、58元/千大卡）火色温度列表 火 色 加热温度（℃）
 
淡红色 830~900
 
桔黄色 900~1050
 
深黄色 1050~1150
 
淡黄色 1150~1250
 
黄白色 1250~1300
 
煤气发生炉冷运转故障解决一、 煤气发生炉冷运转故障 1、冷运转现象
 
（1）煤气发生炉出口温度低于正常值。
 
（2）煤气发生炉内料层呈现一片黑色或暗黑，略带红色。
 
（3）煤气含水分过多，质量变坏，h2的含量增加，co2含量增多，co的含量减小，灰渣的含碳量高，窑
炉趋于下限范围。
 
2、冷运转危害
 
（1）灰层薄易烧坏炉栅或炉裙。
 
（2）炉内温度低，氧化还愿反应不充分，汽化效率低，煤气质量及产量满足不了窑炉的能耗要求。
 
（3）由于氧化层温度降低，灰层过薄，气化剂预热，原料气化不完全，灰渣含炭量增高，原料消耗量增
大。
 
3、造成冷运转的原因
 
（1）饱和温度高于正常控制值。
 
（2）气化原料中粉末过多，料层阻力增大，透气性变坏。
 



（3）除灰过多，火层低于炉栅顶端，而总层又偏高。
 
4、冷运转处理办法
 
（1）根据炉内状况适当降低饱和温度借此提高氧化层温度，但不允许长时期超过规定范围。
 
（2）适当增加入炉空气量，加快氧化燃烧速度，提高灰层厚度和氧化层温度及气化剂预热温度。
 
（3）煤气发生炉出气温度偏低时，尽量延长投料时间。
 
（4）火层较底时，停止灰盘转动除渣，培养火层。
 
（5）筛去10mm以下的煤灰粉末。二、 煤气发生炉热运转故障 1、热运转现象
 
（1）煤气出口温度过高，超出了规定范围。
 
（2）开启探火孔观察，炉内料层表面一片火光，出现局部冒火，烧穿现象。
 
（3）从探火孔出来的煤气着火，煤气中的一氧化碳含量偏低，煤气质量变差。
 
（4）灰层增大速度大，灰中含残炭量不稳定，有较多随灰渣排出。
 
（5）往煤气炉内插钎子时，感到料层发粘。
 
2、煤气发生炉热运转的危害
 
（1）灰层相对过高，其它层厚度相应变薄，还原不充分，二氧化碳含量增多。
 
（2）氧化层温度过高，超过灰熔点易引起结焦，炉况恶化，气化反应不好，有效组分降低。
 
（3）由于局部冒火，出现烧穿现象，导致空气走捷路，煤气中可燃组分二次燃烧。同时，因氧含量的增
高，直接危及安全生产。
 
（4）灰渣里含碳量增高，促使气化原料的消耗定额上升。
 
3、造成热运转的原因
 
（1）饱和温度小于正常值或波动大，时间长，或燃烧层过薄。
 
（2）灰层长时间高出正常值，除灰不及时，没有按时透炉，均衡松紧度和总层高度超出正常范围。
 
4、热运转处理办法
 
（1）根据实际情况，加强操作力度，适当提高饱和温度，但不能超过4℃。
 
（2）适当加料，除灰，透炉。使总层达到800-1100mm，重新培养火层及还原层，干馏层及干燥层。
 
（3）根据窑炉温度，酌情减小风量。三、 煤气发生炉层次偏斜的原因 1、偏斜运行现象：层次偏斜主要
是炉内灰层一边高，一边低，火层也同时偏斜，高的一边冒火呈热运行，低的一边发暗呈冷运行，煤气
发生炉出口温度急骤上升。
 



2、煤气炉偏斜运行的危害
 
煤气发生炉出现层次偏斜，容易引起炉内局部冒火，烧穿，造成煤气中二氧化碳含量升高，一氧化碳含
量下降：甚至出现煤气中氧含量增加的被动局面，以及灰渣中含碳量升高等现象。
 
3、煤气发生炉层次偏斜的原因
 
（1）气化原料粒度不均，煤粉及含水量过大，造成入炉原料偏斜，布料不均匀，没能及时调正处理。
 
（2）由于原料粒度问题，入炉后气化速度不一，造成炉内松紧不一，粒度大处通风燃烧激烈，产生孔洞
与冒火。
 
（3）炉内局部结焦未能及时处理和透炉调整，或处理不慎风量分布不均。四、煤气发生炉炉层偏斜处理
方法 （1）灰层高处进行捅灰，并用小钩子从灰盘拨灰，尽快将灰渣排出炉内。
 
（2）在燃烧不好的地方，在总层偏高处要适当地透炉，细心地在料层中打气孔提高通风量。
 
（3）在有光亮处和燃烧猛烈的孔洞地方用铁钎使料层紧密，并用铁钎将周围末燃烧的煤拨散到烧穿的地
方，根据情况适当加料覆盖，保持料层均匀。
 
（4）如发现有结焦现象，可适当增加饱和温度，但不超过饱和温度控制范围。
 
（5）加强对气化原料的筛分处理，筛除原料中的10mm以下的煤炭粉末。
 
煤气炉操作规程制定 ◎采用独特的灰盘结构，炉篦永远被炉渣保护，勿需用传统煤气炉扎钎探火层高低
的办法下保护篦。◎专利往复炉排式除渣机构，具有强大破渣、松渣、透气作用。只要是不粘结有烟、
无烟块煤均可使用。◎大截面水封式防爆槽，反应灵敏，安全可靠。◎水位自动控制、自动报警。◎取
消探火孔汽封结构，勿需水套产生高压蒸汽，炉体水套压力由高压（p>0.2mpa）变为常压（p<=0.01mpa
）。◎煤气炉送风机能随时开停，可以与外接加热炉联动，实现炉温自动控制。◎采用直燃技术，煤气
产量随炉温变化而变化，随用随产，停炉停气；压备炉时间不受限制；重新启动不需要管路排空、吹扫
等操作。◎煤气炉加料、除渣、送风集中电控，操作简单，工作量小，单人值班即可。◎fyl/myl煤气炉
采用整体结构设计，安装方便，可直接安放在地平面上，勿进需挖坑预筑地基，与外接加热炉既可一炉
一配，也可一炉多配。
fyl/myl系列煤气炉提供了一个绿色环保、高效廉价的加热方式，凡是需要热量的地方，均可与其配套。 
该炉已广泛应用于煤气热处理加热炉、锻造炉、坩锅、模壳焙烧炉、烤包炉、树脂砂热法再生炉、玻璃
熔化炉、陶瓷耐火材料烧成炉窑等领域的节能环保技术改造。同时也可适用要求温度在1450℃以下各种
烘干、烧结、预热等设备的配套热源改造。
 
机器的安装与维护：
机器的维护保养是一项极其重要的经常性的工作，它应与极其的操作和检修等密切配合，应有专职
 
人员进行值班检查．一.机器的维护： 1、轴承
 
破碎机的轴承担负机器的全部负荷，所以良好的润滑对轴承寿命有很大的关系，它直接影响到机器
 
的使用寿命和运转率，因而要求注入的润滑油必须清洁，密封必须良好，本机器的主要注油处（1
 
）转动轴承（2）轧辊轴承（3）所有齿轮（4）活动轴承、滑动平面．
 
2、新安装的轮箍容易发生松动必须经常进行检查．
 



3、注意机器各部位的工作是否正常．
 
4、注意检查易磨损件的磨损程度，随时注意更换被磨损的零件．
 
5、放活动装置的底架平面，应出去灰尘等物以免机器遇到不能破碎的物料时活动轴承不能在底架
 
上移动，以致发生严重事故．
 
6、轴承油温升高，应立即停车检查原因加以消除．
 
7、转动齿轮在运转时若有冲击声应立即停车检查，并消除二.安装试车:
1、该设备应安装在水平的混凝土基础上，用地脚螺栓固定。
 
2、安装时应注意主机体与水平的垂直。
 
3、安装后检查各部位螺栓有无松动及主机仓门是否紧固，如有请进行紧固。
 
4、按设备的动力配置电源线和控制开关。
 
5、检查完毕，进行空负荷试车，试车正常即可进行生产。
 
煤气发生炉的事故处理一、遇到下列情况应立即改热备用或停炉
 
1、供电停电时。
 
2、供气或供水停止4小时以上时。
 
3、煤气发生炉裙板被烧穿，炉底送风从灰盘外溢而不能处理时。
 
4、煤气发生炉水夹套破裂或开焊，在运行中不能立即维修处理时。
 
5、投料设施有问题，用人工无法满足投料，煤气炉出口温度达到600℃以上时。
 
6、煤气管道或除尘器发生严重故障，而无法处理时。
 
二、将运行中的煤气发生炉改热备炉操作方法
 
生产中的煤气发生炉改热备炉的操作程序，按煤气发生炉正常生产转热备炉的操作步骤执行。
 
三、将运行中的煤气发生炉停运熄火操作程序
 
1、接到上级停炉熄火的指令后，通知窑炉操作人员停用煤气燃烧器，并关闭煤气、空气阀门。
 
2、降低煤气发生炉鼓风量，同时加大饱和温度。
 
3、停止加料，停止运转灰盘。
 
4、打开煤气发生炉侧的安全放散阀，关闭炉底空气阀，停运鼓风机。
 
5、开大炉底蒸汽，直至煤气炉出口温度与蒸汽温度相同时，停止给蒸汽，炉内冷却到40-8时，可转动灰
盘除灰，停炉。



 
煤气发生炉技术参数
 
名称 单位 发生炉规格       
炉膛直径 mm 1600 1800 2000 2400 2600 3000 3200
炉膛断面积 m2 2 2.54 3.14 4.52 5.31 7.07 8.04
燃料层高度 mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
火层高度 mm 100～300       
灰层高度 mm 100～300       
适用燃料 不粘结性烟煤、无烟煤、焦炭        
燃料粒度 mm 13～25 25～50       
燃料耗量 kg/h 350～460 500～600 500～720 700～1040 850～1200 1700～2000 1800～2200
气化剂 空气、水蒸气        
煤气产量 nm3/h 1200～1600 1500～2100 1750～2500 2500～3600 3000～4300 6000～7000 6500～7500
灰盘转速 r/h 3.5 3.5 2.23 2 1.7 1.7 1.7
煤气热值 kj/nm3 5020～5670       
煤气出口温度 ℃ 400～550       
煤气出口压力 pa 980～1470 1470-1960      
鼓风压力 pa <4000 <6000      
饱和空气温度 ℃ 50-65       
水套工作压力 pa <100kpa <294kpa      
探火孔压力 pa <100kpa <294kpa      
炉箆传动
电机功率

kw 4 5.5      

煤斗提升
电机功率

kw 1.5 3      

设备总重 t 12 15 19 24 28 42 45

煤气发生炉的概况 目前工业所用的燃料主要有：固体燃料、液体燃料和气体燃料三种。从国际发展趋势
来看，气体燃料应用越来越广泛。 气体燃料一般为煤气。如按其生产方式来分，可以分为天然和人造煤
气两大类。在天然煤气中。有通过钻井从地下开采出的气井器、矿井气、石油拌生气和天然沼气等。在
人造煤气中要有焦煤气、发生炉煤气和液化石油气。煤气发生炉的产品也属于固体燃料（煤或焦炭）经
过气体的一种热加工过程，即用氧或氧化合物（蒸汽、二氧化碳）通过高温的固体燃料（煤、焦炭）层
、其中起氧化作用的有机物质（空气、水蒸汽）称为气化剂，生成含有氢、一气化碳及甲烷等的混合气
体称为煤气。按气体剂的不同分为下列三种：一、空气煤气：以空气为气化剂。二、水煤气：以水蒸气
为气化剂。三、混合煤气：以空气和水蒸气为气化剂。
上述三种煤气的成份如下：（以体积百分数表示）

煤气成分煤气
名称

h2 co co2 n2 ch4 o2

空气煤气 2.6 1.00 14.2 7.2 0.5 0.2
混合煤气 13.5 27.5 5 52.8 0.5 0.2
水 煤 气 48.4 38.5 6 6.4 0.5 0.2

我厂设计制造的煤气发生炉，是以空气和水蒸气混合为气化剂的单段式煤气发生炉。由于本发生炉气化
原理合理、设计简单、投资少、使用方便安全、操作维修简单，便于掌握，所以更适合中、小型工厂。 



用于各类金属热处理炉、陶瓷窑炉、熔铝炉、铜精炼炉、锻炉、锻造炉、金属制品加热炉、热镀锌炉、
烘干炉、玻璃行业、化工行业、陶瓷行业、电缆等行业配套提供气体燃料。炉体结构
全水套结构，自产蒸汽可直接通入 煤气发生炉 做气化剂使用。顶盖采用两重不同的耐火保温材料浇注。
-----------------------------------------------------------------------------------------加煤机构 双钟罩加煤，自动
加煤机及液压驱动上插板下钟罩结构，根据需要加煤筛。------------------------------------------------------
-----------------------------------清灰机构 蜗轮蜗杆形式，湿式单侧或双侧出灰。------------------------------
------------------------------------------------------------主要规格和技术参数：

名 称 单位 发生炉规格
qmi1.5 qmi1.8 qmi2.0 qmi12.4 qmi2.6qmi3.0

炉膛直径 mm 1500 1800 2000 2400 26003000
适用燃料  弱粘性烟煤 无烟煤 焦炭
燃料粒度 mm 25-80
燃料耗量 kg/h 350-500 450-650 600-900 1100-1400 1300-17001800-2200
气化剂  空气 蒸汽
煤气气量 nm3/h 1200-1600 1500-2000 2000-3000 3600-4500 4000-55006000-7000
煤气热值 kj/nm3 5020-6000
蒸汽产量 kg/h 200 260 350 420 600840
煤气出口温度 ℃ 400-550℃
煤气出口压力 pa 980-1470 1470-1960
空气压力 kpa <2.0 <2.0 <2.5 <2.5 <2.9<3.9
饱和空气温度 ℃ 50-65
设备总重 t 16t 20t 22t 30t 34t42t

服务承诺： 售前服务：为您提供项目设计、工艺流程设计，适合您的机器设备选购方案的制定，根据
您的特殊需求，设计制造产品，为您培训技术操作.售中服务：陪您一起完成对设备的验收，协助拟订施
工方案和详细流程售后服务：公司指派技术人员指导设备安装、调试及培训操作人员产品质量：易损件
除外整机一年内质量保证！

            如今网上的机器价格不够准确，用户们想要购买到货真价实的机器确实不容易
，选择实力品牌到豫新森达重工机器有限公司，机器价格低廉，是创业建厂或者中小型企业都可以接受
的合理价格，您可以直接通过我们的热线电话进行询价，森达热线电话全天二十四小时在线为用户提供
咨询方便，并且根据用户规模提供建厂投资方案。       欲知更多有关石料生产线、制砂生产线
、球磨机、烘干机、输送机、斗式提升机、回转窑、振动给料机、鄂破（鄂式破碎机）、箱破（箱式破
碎机）、反击破（反击式破碎机）、圆锥破、重锤破、vsi立轴冲击式破碎机、pcl直通冲击式破碎机、细
碎机、选粉机、磨粉机、微粉磨、直线筛、圆振筛、制砂机、移动鄂式破碎站、移动圆锥式破碎站、移
动反击式破碎站、移动立式破碎站、金属破碎机、易拉罐破碎机、锌灰分离机、铜灰分离机、碳化硅专
用磨机、加气混凝土设备、制砖机全套设备等系列的相关信息，请咨询河南豫新森达重工机器有限公司
的专业技术人员，我们将竭诚的为您提供更多优质的服务，真诚的期待您的来电。       本公司
产品价格均面议决定，详细信息可以登录我们的网站查看或者直接进行qq、旺旺咨询qq：11948805、6356
10462手机：13676990971电话：0371-67821178传真：0371-67852156网址：http://www.hnyxsd.cn     
   http://www.posuijiqi.com        http://www.hnsdzg.com               
    http://www.hnyzj.com        http://www.sendazg.com 

本产品的加工定制是是，循环方式是自然循环锅炉，安装方式是快装锅炉，品牌是森达重工，型号是Q
M系列，燃烧方式是室燃炉，出口压力是中压，锅炉用途是工业锅炉，结构形式是立式，燃料是燃煤锅
炉，适用范围是详询厂家，燃料耗量是按规格
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