
供货优质产品行业推荐 蕾丝花边 皮革制品代理加盟

产品名称 供货优质产品行业推荐 蕾丝花边
皮革制品代理加盟

公司名称 上虞市创美工艺品有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:66创美
基本投资额:5-10万（元）
保证金额:3000（元）

公司地址 浙江 上虞市 谢塘镇东联村。液化气站隔壁

联系电话 57582604026 13065536185

产品详情

【厂家供货】优质产品 蕾丝花边 皮革制品代理加盟【行业推荐】

1.刺绣的一种刺绣的一种，亦称“抽纱”。是一种以棉线、麻线、丝线或各种织物为原料，经过绣制或
编织而成的装饰性镂空制品。相传在清末由欧洲传入我国。早在公元4～5世纪的古埃及墓葬中便有类似
的抽纱花边和雕绣花边。中世纪欧洲花边生产集中于修道院。15世纪，意大利、比利时、法国都发展花
边生产。17世纪是欧洲花边生产的繁荣时期，意大利威尼斯花边著称于世。19世纪英国发明花边织机，
机制花边问世，从而导致欧洲手工花边的衰落。19世纪末，欧洲花边传入中国，爱尔兰传教士丁�马茂
兰在山东烟台开设培真女校，传授花边技艺。指用细纱刺绣、编结而成的生活用品。品种有“挑补花”
、“雕绣”、“网扣”等。色调多为白色、淡黄、米色、淡绿和淡蓝等。适宜作台布、床罩、枕套、靠
垫、手帕和茶垫等。主要产地有山东、广东、江苏、浙江和上海等。参见“抽纱”。2.装饰用的带状织
物有各种花纹图案，作为装饰用的带状织物，用作各种服装、窗帘、台布、床罩、灯罩、床品等的嵌条
或镶边。花边分为机织、针织、刺绣、编织等四类。丝纱交织的花边，在我国少数民族中使用较多，所
以又称民族花边。纹样多采用吉祥图案。机织花边质地紧密，花型富有立体感，色彩丰富。针织花边组
织稀松，有明显的孔眼，外观轻盈、优雅。刺绣花边色彩种数不受限制，可制作复杂图案。编织花边由
花边机制成，也有用手工编织的。3.我国的花边我国的花边起步较晚，在上世纪80年代以前，织造花边
的机器主要是从外国进口，上世纪90年代初期，江苏南通吸收了国外机器的特点，结合国内的实际情况
，自主研发了我国第一台花边机，并通过深圳文义花边厂,作为试点单位.从此结束了我国花边机器需要进
口的问题。4.花边分类棒槌花边、青州府花边（分为满工花边和镶拼花边两种）、雕平绣、梭子花边、
即墨镶边、手拿花边、百代丽花边、刺绣花边、编结花边、机织花边⋯⋯满工花边以精棉线为原料，用
平织、隔织、稀织、密织手法编结成各种花式，整体具有透雕艺术效果。镶拼花边是以编织花边为主体
，配镶麻布绣花而成。产品有盘垫、小镶件和台布、床罩、花边工艺伞等。5.蕾丝花边制作美国是最早
出现蕾丝花边的。制作是一个相当复杂的过程，它不像传统钩制或刺绣的，而书按照图案效果用丝线或
纱线编结而成，制作时需要把丝线饶在一只只的小梭上面。每只梭只有拇指大小。一个不太复杂的图案
需要几十只或近百只这样的小梭，再大一些的图案则需要几百只小梭。制作时把图案放在下面，根据图
案采用不同的编、结、绕等手法来制作。6.贾卡花边贾卡（jacquard，joseph



marie,1752～1834）,法国织机工匠，纹板提花机的主要改革家。18世纪初 ，法国工匠布雄根据中国古代挑
花结本手工提花机的原理创制纸孔提花机，用纸带凿孔控制顶针穿入，替代花本上的经线组织点。后经
法尔孔、沃康松等人改进，能生产600针的大花纹织物。1799年，贾卡综合前人的革新成果，制成了整套
的纹板传动机构，配置更为完美的脚踏式提花机，只需一人操作就能织出600针以上的大型花纹。这种提
花机在1801年巴黎展览会上获青铜奖。它的机构特点是用提花边纹板，即穿孔卡片替代纸带，通过传动
机件带动一定顺序的顶针拉钩 ，根据花纹组织协调动作提升经线织出花纹。1860年以后改用蒸汽动力代
替脚踏传动遂成为自动提花机。后广泛传播世界各国，并采用电动机发动。 为了纪念贾卡的贡献，这种
提花机被称为贾卡提花机。[1]7.棉线花边棉线花边又称作：纯棉花边、机织花边、棉质花边、棉花边。
棉线花边材料主要以棉纱为主，
棉纱有上光与不上光两种。其规格根据专业标准有以下几种：42支纱4股和6股
，60支纱4股和6股的白色蜡光塔线等。。。 其型号分别为s424 ，s426、s604、s606，也可记作42s/4、42s/6
、60s/4、60s/6，其中s表示支纱，斜线下的数字表示股数；棉纱按用途不同成型可分为筒子纱和绞纱。“
圆盘机”棉线花边的主要生产机器；目前主要规格有64锭、96锭与128锭三种机型。圆盘机的工作原理是
走钉式编织，它以棉纱为主要原料，圆盘机在材料也常用棉、麻、毛、丝等天然纱线以及化纤线、化纤
丝、金 银丝、人丝、花式线、包芯线、金葱、银葱、缎带绳。。棉线花边以优质棉纱精制而成，色牢度
高、做工精细,手感柔软、花型新颖，款式多样广泛适用于文胸、内衣、睡衣、时装、床上用品，袜子，
雨伞，玩具工艺品。8.机制花边概述用各种机器织成的花边。18世纪末,欧洲在改进长统袜织机的过程中,
曾尝试用机器生产花边。1808年，英国人j.希思科特发明了生产网状编织物的机器，并在两年后推广使用
。1813年英国诺丁汉的j.利弗尔斯发明了木制的附设提花装置的花边织机，可以生产带有图案的网状编织
物，称为利弗尔斯机械,沿称至今。1846年,诺丁汉又出现窗帘花边织机。不久又有能织出各种装饰花边织
物的机器问世。1900～1910年，欧洲的机制花边工业已很兴盛，机器可以仿制各种手工花边效果，自此
机制花边取代了手工花边。机制花边按工艺可分为机织、针织、刺绣、编织等4类。①机织花边由提花机
构控制经线与纬线交织而成。常用原料有棉线、金银线、人造丝线、涤纶丝、桑柞蚕丝线等。织机可以
同时织成多条花边，或者织成独幅后再分条。花边宽度为3～170mm。花边底纹组织有平纹、斜纹、缎纹
、蜂巢纹、小花纹等。机织花边质地紧密，花形有立体感，色彩丰富。②针织花边1955年，欧美国家开
始在多梳栉经编机上生产针织花边。原料大多为锦纶丝、涤纶丝等，所以又称针织尼龙花边。针织花边
组织稀松，有明显孔眼，外形轻盈、美观。③刺绣花边首创于瑞士和联邦德国。它是通过纹板控制刺绣
机上下左右移动，并经过机针和梭子的自动交换，使面线与底线连结形成花纹。刺绣花边做工精细，花
形凸出，立体感强。④编织花边由转矩花边机织成。以棉线为主要原料。编织时由纹板控制线轴的扭转
和移动，使纱线相互编结而形成花纹。转矩花边机可以同时编织多条带状花边，下机后拆除花边之间的
连线即成单条。编织花边质地稀松、透空，外形平整、美观。

我厂是一家生产销售工艺纱带系列。超声波花边系列等产品的企业。本厂地处宁绍平原(上虞段)。离杭
甬高速小越出口仅有8公里。本厂产品出口及内销，我们愿“诚信合作，顾客至上”的精神来回报客户的
支持与厚爱，客户的满意是我们永远的追求！“热忱欢迎新老客商来电来函，洽谈业务，就让我们在同
一片天空下，携手共创双赢的未来吧！  。欢迎新老客户回顾。

本产品的品牌是66创美，基本投资额是5-10万（元），保证金额是3000（元），加盟费是0（元），项目
区域要求是全国，品牌发源地是浙江上虞，预计回报率是50（%），预计回报周期是1（年），特许权使
用费是500（元），合同期限是1（年），加盟商总数是10（家），特许经营时间是10（年），经营模式
是合作，发展模式是区域代理,自由代理
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