
木雕工具 雕刻刀12件套装 木工凿根雕凿 手工艺DIY雕花刀包邮

产品名称 木雕工具 雕刻刀12件套装 木工凿根雕凿
手工艺DIY雕花刀包邮

公司名称 金华市中拓工具制造有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
用途:木工
头型:多款选择

公司地址 中国 浙江 金华市婺城区
金西经济开发区丹霞路3号

联系电话 86 0579 82660478/87407728 18657960969

产品详情

产品说明： 

说明：本产品出厂只是粗磨，需要自己细磨刀刃。磨刀头可用金相粗砂纸，用于各种刀代替最细的磨石
，不能碰到水和油。起到刀口的锋利作用和20%金属表明防锈与抛光。

 

磨刀知识：圆刀先磨里口，再磨外口，平刀也先磨平面，再磨斜面（背面）。本人推荐使用者尽量不要
使用机器磨刀。以免影响刀子质量。

 

刀具应用：

雕刻刀的种类有很多，基本分为二大类。一类是“翁管形”的坯刀、俗称“砍大荒”、“毛坯刀”，一
类是“钻条形”的修光刀，主要用于掘细坯和修光。最宽的凿有4-6厘米，最窄的凿只有针尖那么点儿。
初学木雕者在选择刀具时，首先要了解它们各自的用途，然后再到产地、厂家或铁匠铺里定制购买。

 

圆刀：用于圆形和圆凹痕处，在雕刻传统花卉上也有很大用处，如花叶、花瓣及花枝干的圆面都需用圆
刀适形处理。圆刀横向运刀比较省力，对大的起伏、小的变化都能适应。而且圆刀的线条不肯定，使用
起来灵活且便于探索。根据不同的用途，圆刀的型号应有所区别，大小范围基本在5厘米-0.5厘米之间。
做圆雕人物的刀口两角要磨去，呈圆弧形，否则雕衣纹或其它凹痕时，不但推不动，还会破损凹痕道的



两旁。倘若做浮雕时，则应保留刀口两角，并利用其角尖的功能雕刻地子角落处，因此要配备二种。圆
刀还有正反之别，斜面在槽内、刀背呈挺直的为正口圆刀，它吃木比较深，最适合做圆雕，尤其是在出
坯和掘坯阶段。斜面在刀背上，槽内呈挺直的为反口圆刀，吃木比较深活，能平缓的走刀或剔地，在浮
雕中用途更大。圆刀的形状还可根据需要做成铁杆弯曲形，以便伸进较深的部位挖雕镂洞。

 

平刀：刃口呈平直，主要用于劈削铲平木料表面的凹凸，使其平滑无痕。型号大的也能用来凿大型，有
块面感，运用得法，如绘画的笔触效果，显得刚劲有力，生动自然。平刀的锐角能刻线，二刀相交时能
剔除刀脚或印刻图案。瑞典和苏联的木雕人物就多用平刀，有强烈的木趣刀味。

 

斜刀：刀口呈45度左右的斜角，主要用于作品的关节角落和镂空狭缝处作剔角修光。如果刻人物眼角处
，斜刀更好用。料刀又分正手斜与反手斜，以适合各个方向。在上海的黄杨木雕中刻毛发丝缕通常使用
斜刀，用扼、拧的方法运刀，刻出的毛发效果比用三角刀刻得更为生动自然。

 

中钢刀：刃口平直两面都有斜度。也称“印刀”。传统雕刻认为：中钢刀锋口正中，用它打坯可保持锋
正直往，使周围保留部分不受震动。中钢刀还用于印刻人物服饰及道具上的图案花纹。

 

三角刀：刃口呈三角形，因其锋面在左右二侧，锋利集点就在中角上。制作三角刀要选用适用的工具钢(
一般用4-6毫米的圆钢)，铣出55度-60度的三角槽，将两腰磨平，其口端磨成刃口。角度大，刻出的线条
就粗，反之就细。三角刀主要用于刻毛发刻装饰线纹，也是版画与水印木刻艺术制版时常用的一种工具
，操作时三角刀尖在木板上推进，木屑从三角槽内吐出，三角刀尖推过的部位便刻画出线条来。

 

玉婉刀：俗称“和尚头”、“蝴蝶凿”，刃口呈圆弧形，是一种介乎圆刀与平刀之间的修光用刀，分圆
弧和斜弧二种。在平刀与圆刀无法施展时它们可以代替完成。特点是比较缓和，既不像平刀那么板又不
像圆刀那么深凹，适合在凹面起伏上使用。

 

在选择使用以上刀具时，要注意掌握刀头厚薄在用途上的区别。

所谓刀头，就是实际使用的那段刀面。刀头越薄越锋利，但牢度也越差。根据这种情况，开毛坯的刀头
可适当厚些，以经受锤子的敲击和用力掘挠；修光用的刀则薄些，所谓薄刀密片，方可将木料刻得光洁
不隙。

总之，工具选择配置，一定要严格依照工艺性质，不能随意替代，而且无论在数量和质量上都应有所保
证，在传统的工艺雕刻中，木雕工具往往多达百余件，工艺一般的至少也要30件，当然，经常使用的只
是一小部分，有的只是偶尔使用一下。

本产品的加工定制是是，用途是木工，头型是多款选择，品牌是ZHONTUO，型号是ZT-E02，主体材质
是65锰钢，柄部材质是木制，全长是200（mm），刃宽是6-25（mm），规格是12PCS，直径是200，适用
范围是木工雕刻，家用整修，材质是65锰钢
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