
尼龙耐水煮高温色粉，尼龙耐高温色粉，PA耐高温色粉，

产品名称 尼龙耐水煮高温色粉，尼龙耐高温色粉，PA耐
高温色粉，

公司名称 东莞市卓旺颜料科技有限公司

价格 面议

规格参数 颜色:各种颜色
品牌:卓旺
适合塑料品种:尼龙PA66PC

公司地址 东莞市寮步镇横坑社区石岭工业区横东一路二栋
四楼

联系电话 0769-85823132

产品详情

  中国广东省东莞市厚街镇赤岭工业区32号 

业务及技术咨询qq:2309632795 18676911368@139.com

 东莞卓旺颜料性能介绍:拥有卓越的耐热性，耐晒性和很好的耐迁移性的高性能颜料。备有美国fda级食
品接触规格物料，美国ul防火规格物料。在热塑性材料中有非常好的易分散性、高着色力、高光泽度及
高透明度，能为客户提供广泛的化学和技术特性及经济的着色解决方案！

东莞卓旺颜料介绍:代理世界各国各种名牌化工原料！

拥有丰富的配色经验，材料有进口颜料、进口染料、进口色粉、进口色母粒、巴斯夫颜料、巴斯夫染料
、瑞士科莱恩有机颜料、科莱恩无机颜料、科莱恩颜料、瑞士汽巴颜料、西班牙纽碧莱群青、纽碧莱无
机颜料、英国思瓦达swda/rts荧光颜料，德国朗盛颜料、拜耳氧化铁颜料、马高列斯高性能染料、日本住
友油溶染料、住友荧光染料、大日精化颜料、美国迪高荧光粉、英国华乐荧光粉、日本新老海荧光粉、
日本迪爱生dic颜料、美国卡博特炭黑、卡博特un2014黑种、英国好利得群青、美国金葱粉、美国珠光粉
、享兹蔓钛白粉、澳洲美礼连钛白粉、英国拜富颜料、德国爱卡金银粉、日本夜光粉、马来西亚扩散粉
、台湾大恭颜料、美国安格氧化铁颜料。

每份色粉配25公斤原料使用！可根据客户样品或国际编通配色！自动化电脑配色且双缧杆造粒生产，保
证所供应的带色塑料颜色长期稳定，不同批次之间的最小色差，并最大程度保证塑料原有的物理机械性
能。（染色抽粒、塑料配色、涂料配色、硅橡胶配色、搪胶玩具配色、硬胶制品配色、软胶制品配色、
电线电缆配色、玩具配色、电器外壳配色、汽车配件配色、电子元器件配色、氟塑料配色、工程塑料配
色、抽粒配色、皮革配色、鞋材配色、eva发泡配色、拉丝发制品配色、吹膜胶袋配色、流延膜配色、珠
光配色、荧光配色、夜光配色、编通色卡配色、电脑配色、色母粒配色、瓷白色抽粒、高光黑抽粒、水



口料抽粒、pp抽粒、pa尼龙配色抽粒、pc配色抽粒、abs调色抽粒、ps调色抽粒、tpu配色抽粒、tpe配色抽
粒、tpr配色抽粒、防火料配色抽粒、abs+pc合金料抽粒、pbt配色抽粒、pet调色抽粒、pom抽粒、pmma
压加力抽粒、透明塑料抽粒、环保塑料抽粒、食品级塑料抽粒、橡胶料抽粒、as抽粒、高温塑料抽粒、
代客配色抽粒、pe配色抽粒、lcp塑料抽粒

 

产品种类:大量批发进口原装颜料及染料、代客配制着色颜料&抽粒加工、fda色粉、ul色粉、荧光粉、铁
氟龙色粉、硅胶颜料、耐高温色粉、硅胶专用色粉、fda颜料、无卤电线电缆色粉、reach色粉、pahs色粉
、塑胶色粉、荧光颜料、fda色母粒、pa色母粒

各类型金葱粉、银粉、珠光粉、干涉珠光颜料、感温变色、光变色、氟塑专用色粉、工程塑料色粉

各种类型黑种、白种、pc高光专用特黑种、abs镜面高光黑种、pp高光专用黑种、彩色母、功能母粒、色
母料、工程塑料改性,高温色母粒、防火原料抽粒、ul色母粒、功能母粒、 

各类型金属及塑料之颜色闪片、流纹色母、木纹色母、型材面料。

颜料助剂

荧光增白剂、抗静电剂、抗紫外光剂（uv粉）、抗氧剂、扩散油、白矿油、pp透明剂、防缩剂、增亮剂
，高效发泡剂

 

简而言之，用卓旺颜料解决您最棘手的配色问题！关于产品更多的信息，请您联系卓旺颜料颜料客服：

十多年来均采用外国进口颜料，务求令各客户可享用高质素及高稳定性之产品。除提供着色颜料外，我
们尚为各厂商提供更多元化之产品及服务。

成品规格：原材料可通过sgs/cti测试符合欧盟rohs指令\\reach\\en71\\pahs\\astm、p963-07\\np、phthalates邻
苯二甲酸盐、halogen-卤素、pfos-全氟辛烷磺酰基化合物、美国食品级fda规格、bisphenol-a-双酚 a

 东莞卓旺有机颜料介绍：软胶有机色粉、涂料色粉、pvc搪胶色粉、pvc人造革色粉、pvc薄膜色粉、硅
橡胶色粉、氟塑料色粉、食品级有机色粉、无卤有机色粉、pp管材色粉、pe料色粉、eva发泡色粉、tpu色
粉、tpe色粉、tpr色粉、流延膜色粉、耐迁移色粉、耐候色粉、抗老化色粉、fda色粉、rohs色粉、ul色粉
、pahs色粉、reach色粉、注塑色粉、挤出色粉、度身配制色粉、吹膜色粉、拉丝色粉、色母粒色粉、抽
粒色粉

 

东莞卓旺无机颜料介绍:高性能无机颜料具有卓越的耐候性及遮盖力；化学惰性和化学稳定性，不迁移，
不溢色；容易分散,耐高温；环保无毒：大部分颜料通过了欧洲rohs、reach等环保认证、美国fda、欧洲ap
（89）1食品接触认证等国际法规，欲减少安全和颜料处理方面的不确定因素和顾虑，那就在最敏感的应
用中使用卓旺颜料吧！卓旺无机颜料适用于所有类型塑料的着色！酷冷系列颜料具有红外线反射功能，
适用于门窗型材、汽车内饰、户外活动用品及玩具、庭院家具、多用途组合高温电缆等产品，延长产品
使用寿命。应用：汽车  浅色调（米色，灰色，棕色和象牙色等）；优异的耐候性&耐光性和颜色稳
定性；适用于pp,abs,pc/abs,pa,pvc和pu；仪表板,保险杠,饰边(汽车内部件)。电子&电器优异的化学稳定性(
溶剂,燃烧&润滑剂)；优异的尺寸稳定性；良好的机械性能；适用于pa,pbt,pvc,abs和pc/abs建 材 冷色(
热能管理)；在冲淡色仍保有良好的耐候性；适用于pvc,pc,pmma,pet,asa和pp；屋顶,窗户型材,挡板,管道和



花园家具。纤维\\薄膜   适用于涤纶纺丝,丙纶纺丝\\农用塑料薄膜。氟塑电线   适用于fep、pfa
、etfe、pvdf、ectfe\\ptfe\\等原材料生产耐高温氟塑料电线，弹簧电缆，多用途组合高温电缆及各种特种
电缆,相关主颜色有透明、白、黑、红、蓝、黄、灰、绿、棕、橙、紫色等!（高温色粉、氟塑料专用色粉
、船舶涂料颜料、通用颜料、工业涂料颜料、建筑涂料颜料、集装箱涂料颜料、木塑无机颜料、装饰纸
无机颜料、彩瓦无机颜料、耐磨地坪颜料、耐高温防腐涂料颜料、不粘锅涂料颜料、无铬颜料、氧化铁
颜料、钴蓝、钴绿、钛黄、无卤无机颜料、食品级无机颜料、硬胶无机颜料、软胶无机颜料、钛白粉、
炭黑、耐迁移颜料、耐候颜料、抗uv颜料、抗氧化颜料、pc高温色粉、abs无机色粉、pp无机颜料、pe无
机颜料、pa高温无颜颜料、pu无机颜料、pvc无机颜料、tpu无机颜料、硅橡胶无机颜料、tpe软胶无机颜
料、ps透明无机颜料、as透明颜料、reach颜料、rohs颜料、fep高温色粉、pfa防火色粉、etfe耐高温色粉、
pvdf透明高温色粉、fctfe高温透明颜料、pmma透明色粉、pet高温无机颜料、pbt无机色粉、ul防火颜料、
高温无机啡色、高温无机黄色、高温无机橙色）

 

东莞卓旺荧光颜料介绍:荧光颜料具有高强度，耐高温性，耐迁移性。●pvc涂料及模塑●挤塑及模制塑
料●含水的及溶剂基墨●高质量漆系统、基于苯胍胺热固性塑料带有树脂，lha系列提供最佳全圆性质，
及特别建议给予任何应用要求最佳溶剂度和增塑剂耐度。强烈的溶剂攻击荧光颜料，令染料迁移或渗透
。当直接接触时，会令其它产品受污染。lha系列之高耐力会防止此问题，当制造酮和酯类溶剂之溶剂基
墨时，达到理想之用途。lha系列可以加强增塑剂，催化剂和固化剂的高耐力，所以最适合聚氯乙烯（pvc
）和橡胶市场。积垢于模塑和挤塑塑胶应用是一种荧光颜料常见之问题。传统荧光颜料熔于塑胶，lha不
会熔，但会很容易分散，会大量的减少积垢。lha独特的生产方式提供一种非常独特的球形微粒（３－４
微米），这容许易分散和减少沉淀，尤其于薄膜应用上。特殊耐力特质：当接触增塑剂和极性溶剂时，l
ha系列能抗渗透。塑胶性能：lha系列极力减少拼合大模型积垢和挤塑塑料，能于高达2５０℃达到超越的
效果（因色调／保压时间而定）。高强度：ｌｈａ系列比基本强度荧光颜料强约６０％；细微粒度：一
般拥有２－３微米粒度，令其容易及迅速分散。产品广泛应用于：软pvc、pvc搪胶、硅橡胶、tpu、tpe、
tpr、pp、pe、ｐｕ皮革等领域。（荧光粉、塑料荧光粉、涂料荧光粉、油墨荧光粉、耐高温荧光粉、fda
食品级荧光粉、耐晒荧光粉、耐迁移荧光粉、耐候荧光粉、软pvc荧光粉a、pvc搪胶荧光粉、硅橡胶荧光
粉、tpu荧光粉、tpe荧光粉、tpr荧光粉、pp荧光粉、pe荧光粉、ｐｕ皮革荧光粉、高着色力荧光粉、塑
料软胶荧光粉、原包装荧光粉、无卤荧光颜料、符合reach荧光颜料、pahs荧光颜料、出口欧洲荧光颜料
、）

 

东莞卓旺珠光颜料介绍:珠光颜料在900℃下煅烧而成，具有优良的化学稳定性；各种型号珠光颜料可以
相互混合使用，这些难以数计的组合所产生的珠光效果能满足您的各种需要；与透明颜料或染料混合能
产生更广阔的光谱效果； 避免与其它不透明的颜料或填充物混合使用； 避免将两种互补的干涉色混
合使用；禁止将颜料进行研磨；立华系列珠光能够满足涂料、油墨、塑料、人造革、特种纸以及化妆品
等行业的不同要求，珠光效果种类有干涉珠光、银白色珠光、幻彩色珠光、金色珠光、金属色珠光、钻
石珠光及着色珠光等，（珠光粉、银白色珠光粉、幻彩色珠光粉、金色珠光粉、金属色珠光粉、着色珠
光粉、涂料珠光颜料、塑料珠光颜料、油墨珠光粉、化妆品珠光粉、干涉珠光粉、汽车专用漆珠光颜料
、耐候珠光颜料、干涉红珠光颜料、干涉紫珠光颜料、干涉蓝珠光颜料、干涉桔红珠光颜料、耐晒珠光
颜料、耐高温珠光颜料、水晶珠光颜料、抗老化珠光颜料、食品级珠光粉、无卤珠光粉、ul规格珠光粉
、符合reach珠光粉、pahs珠光颜料、环保rohs珠光颜料）(青金\\红金、古铜粉、800目金粉、1000目金粉
、1200目金粉；\\粗银、细白银粉，亮白银粉，细闪银粉，粗闪银粉）铜金粉，按颜色分类，有青光铜金
粉、红光铜金粉、青红光铜金粉、紫铜粉又称古铜粉，目数有：240目、800目、1000目、1200目、1500目
、1800目，产品粒径分布均匀，亮度好，闪度高，分散性好，质量稳定；同时耐候性强。   产品广
泛用于：涂料、油墨、油漆、塑胶、橡胶、丝网印刷、工艺品、布艺印染印花、美术工艺、皮革、鞋材
、玻璃艺品、建材、纸业、装璜、家具喷漆等不同行业。

  



东莞卓旺夜光颜料介绍:夜光发光颜料根据先吸收各种光和热，转换成光能储存，然后在黑暗中自动发光
，并可以无限次数循环使用，对阳光及紫外光有较快的吸收效果。卓旺夜光粉有长效型橙、黄、绿、红
、蓝、紫颜色；短效夜光绿色，可添加各色萤光剂调色,各色夜光粉亦可相互混合调色。 可利用萤光颜
料、染料，调整发光前后的颜色，萤光剂添加比例约为夜光粉的1%～5%，也可使用一般染料、颜料调色
，但会减低发光效果。 长效型夜光粉，余辉发光时间比普通型夜光粉１０倍以上，耐候性好，户内、
户外都可以使用。比重为3.6，材料为稀土元素，材料本身无毒无害，不含放射性物质，吸光时间长，放
光时间也长。 可适用于显示夜间物体、钟表、电话按键、按钮、野外仪器或指示器、收音机、照相机
、电影院座位号码、交通指示牌、一般饰品、服装制品、电源开关、钓鱼器具、建筑装潢，消防紧急逃
生系统辨识、军事设备、运输工具使用⋯⋯等等。（涂料夜光粉、油墨夜光粉、油漆夜光粉、塑料夜光
粉、彩色硅橡胶专用夜光粉、印花浆夜光粉、陶瓷夜光粉、玻璃高温夜光粉、纤维夜光粉、橙色夜光粉
、黄色夜光粉、绿色夜光粉、红色夜光粉、蓝色夜光粉、紫色夜光粉、透明夜光粉、reach夜光颜料、pah
s夜光粉、ul规格夜光粉、rohs夜光粉 、食品级夜光粉、）夜光粉可与各种类型之塑胶射出、押出：pp
、pe、pvc、pu、ps、abs、tpr、eva、尼龙、压克力。夜光粉直接射出时，应加入适量白蜡油、滑剂等助
剂，使夜光粉。塑胶素材的底色以浅色、萤光色或透明色系为主，其发光效果较为良好。塑胶射出时，
夜光粉建议用量为总重量的1.0%-20%，发光效果会因厚度、颜色而有所不同。

 

东莞卓旺颜料色母介绍:黑色母粒、白色母粒、彩色母粒、珠光色母粒、流纹色母粒、功能性色母粒。由
高比例的颜料、添加剂与树脂经良好分散而成的色母粒，其所选用的树脂对着色剂具有良好润湿和分散
作用，并且与被着色材料具有良好的相容性。即： 颜料 + 载体 +添加剂 = 色母粒。特性：色
粉与载体加助剂混合后，经挤出机制粒而成，着色稳定，分散性优良，环境清洁，高光亮、贴存容易、
制作工艺简单。适用范围：适用于对颜色要求较高的产品；管材、片材、电子、儿童玩具、电缆管材、
薄膜、电器外壳、汽车、摩托车部件工程料造粒、吹瓶、食品包装、化妆品容器、注塑及挤出产品。使
用说明：按比例把色母加入塑料中混合，经成型设备加热融后塑制成产品。（高浓度黑色母粒、防紫外
线白色母粒、抗uv彩色母粒、eva发泡色母粒、pc专用色母粒、拉丝专用色母粒、镭射母粒、功能色母粒
、吹膜色母粒、管材色母粒、流延膜色母粒、压延色母粒、挤出色母粒、注塑色母粒、pa尼龙色母粒、t
pu弹性体色母粒、pp色母粒、abs+pc合金色母粒、abs防火色母粒、pet色母粒、pbt色母粒、pom色母粒、
pmma色母粒、pe色母粒、无卤色母粒、fda食品级色母粒、珠光色母粒、流纹色母粒、透明色母粒、工
程塑料专用色母粒、吸塑片材色母粒、包装容器色母粒、ps色母粒、pvc色母粒、pe色母粒、电缆加工色
母粒、合成纤维色母粒、tpr色母粒、tpe色母粒、吹瓶色母粒、丙纶丝色母粒、造粒色母粒、板材色母粒
、耐迁移色母粒、耐高温色母粒、san色母粒、ul规格色母粒、符合reach色母粒\\pahs色母粒、抗老化色
母粒）

 

东莞卓旺油性颜料介绍:油溶性染料具有如下特性：热稳定性高；良好的耐光牢度和耐候牢度；色彩鲜艳
，着色强度高。染料适用于无定形热塑性塑料的着色，符合食品包装；食品接触应用；儿童塑料玩具。
例如：ps\\sb\\san\\abs\\及其共聚物；pmma,pc,ppo,及其共聚物；pvc-u,pet,pbt,;pa-6,pa-12,ca,cab.透明塑料的
完全透明着色只能通过和油溶性染料混合才能进行。对于塑料的不透明着色，黑色fda食品级报告染料必
须和不透明的无机颜料混合，如二氧化钛；耐光颜料；氧化铁颜料。热塑性塑料在相应的加工温度下熔
化时，卓旺染料可以完全溶解于塑料中，因此它是真正的分子溶液。在实际应用中，这意味着：最大着
色率；色彩配方的可再现性强；染料的分散速度与使用的设备的无关。（油溶性染料、透明荧光染料、
塑胶溶剂染料、无卤染料、fda食品级染料、彩色染料、溶剂黑染料、溶剂橙染料、溶剂黄染料、溶剂蓝
染料、溶剂红染料、溶剂绿染料、溶剂紫染料、ps溶剂染料、sb荧光透明色粉、san油溶性色粉、abs油溶
色粉、pmma透明色粉、pc高温荧光染料、ppo塑料色粉、pvc-u油溶染料、pet高温油溶染料、pbt耐候染
料、pa高温染料、ca高温塑料染料、cab抗紫外线染料、拉丝溶剂染料、挤出塑料染料、注塑防紫外线染
料色粉）

 



 

东莞卓旺增亮相溶剂

（塑料增亮剂、abs高光增亮剂、颜料分散剂、光亮剂、高效光亮润滑分散剂、色母粒增亮剂、色母粒分
散剂）

介绍：一、 高效光亮润滑分散剂技术指标：性状：白色或淡黄色粉末及颗粒状（细粉级为100目95%通
过），常温下不溶于水、乙醇、丙酮、四氯化碳等溶剂，但溶于热的卤代烃。耐酸、碱、无毒。熔点：
≥65℃ 色泽≤5.0(gardner)、加热减量（%wt） 250℃≤1.8; 300℃时≤4.8二、高效光亮润滑分散剂主
要性能：本品系乙撑双脂肪酸酰胺基础上引进极性基团，由于引进该基团，其性能除了具有ebs特点外还
具有更好的分散性、光亮润滑性：1． 优异的内外润滑性能。2． 良好的表面光亮性。3． 良好的互
熔性、尤其与abs、pp。4． 对颜料、填料良好的分散性。5． 防止碳黑二次凝聚，提高色母鲜艳度、
光亮度

 

东莞卓旺激光添加剂

（塑料激光打标粉、cd激光添加剂、黑白激光打标剂、pa激光添加剂、tpu激光打标粉、abs激光打标粉）
介绍：cd激光添加剂 可以使得塑胶,更容易被激光打标/打码，或者是大大提高了塑料材料激光标识的清
晰度。在过去公能形成微小印记处，现在已经可以得到高淅晰度的标记，cd激光添加剂不仅适用于激光
打码并适用于激光焊接。cd激光添加剂具务以下优点：a. 可以使在塑料表面激光打标/打码更加顺利b.
 可以直接与现有的色粉及配方混合使用c. 对材料的性能没有很大的影响；d. 其较低的添加量使得使
用成本降低；e. 适用于不同类型的激光打码器.

彩色pmma/pvc共挤型材生产常见问题分析

随着建筑市场对于塑料门窗需求的不断增长以及建筑个性化要求的提高，过去的单一白色型材已不能满
足现代建筑的多样化需求。彩色型材的出现满足了现代建筑个性化、多样化的需求。目前彩色型材主要
有共挤、喷涂、覆膜、通体等四种生产方法。共挤层原料用专用挤出机塑化后，在口模内与pvc 基料熔
合在一起，在白色pvc型材外可视面共挤上一层彩色物质。共挤法依据共挤层原料的不同，又可分为pm
ma/pvc共挤、pvc/pvc共挤、asa/pvc共挤。pmma被公认为耐侯性最好的树脂，已有几十年的户外使用经
验。因此pmma/pvc 共挤法目前正逐步被广大厂家所采用。                              
一、pmma/pvc 共挤型材生产 pmma/pvc共挤型材生产中需采用2台挤出机。1台挤出机用于白色pvc混合
料的塑化和挤出，另1台则用于彩色pmma 的塑化和挤出，后者通常采用直径较小的单螺杆挤出机。两
种物料的熔体通过一机头挤出。挤出口模的物料被牵引进入定型模及水箱，经过冷却后即可得合格型材
。pmma树脂在挤出前需经过干燥处理，挤出时加工温度一般为210～230
℃。若对共挤层表面亮度有要求, 还可在型材定型后进入牵引机之前进行抛光。经过抛光的型材共挤层
表面亮度较高，大大提高了共挤型材的整体质量。                                      
二、共挤型材生产中常见的问题分析 

在共挤型材生产中，有时pmma共挤层表面会出现许多小麻点，且表面无光泽。这种现象一般是由于pm
ma烘干不彻底或重新吸潮所致。因为pmma吸水率较高，约0.3%～0.4%，在空气中放置，极易吸收空气
中的水分。经过烘干的pmma需尽快投入使用，若需放置，则一般密闭存放。但型材工业化生产过程中
，密闭存放很难实现。因此型材生产中一般采取如下操作：85 ℃、鼓风干燥4h后，将烘干机温度降至55



℃，保温2h。2h后，若烘干机内pmma仍未用完，则再次将温度升至85
℃烘干。采取上述操作步骤后，若工艺温度设定合适，则共挤层表面麻点问题可得到解决。      
三、共挤层表面有竖纹 

在彩色pmma/pvc共挤型材生产中，有时共挤层表面会出现许多沿挤出方向的较细的竖纹(沿型材挤出方
向) 。增加共挤机各段温度后，共挤层表面渐光滑，竖纹减少。这是因为共挤机设定温度低，pmma未充
分塑化，流动性较差，因此共挤层表面沿挤出方向出现竖纹。另外，共挤口模与共挤机连接件处的过渡
套及连接法兰盘要注意温度的保持。一般，此处需增添加热控温装置。若此处保温不足或设定温度偏低
, 则会使在共挤机机筒内被充分塑化的pmma熔体经过此处时被冷却，导致进入口模后流动性不足，这也
同样会使共挤层表面出现竖纹。

                                                                   
四、共挤层表面颜色不均匀 

彩色pmma/pvc共挤型材生产中，最常出现的问题是共挤层表面颜色不均匀，有白印。出现这种问题的
原因一是pmma物料中有未熔化的杂质堵塞共挤流道：二是由于操作不当致使pvc物料堵塞共挤流道。p
mma/pvc共挤型材生产中，共挤机一般为单螺杆，螺杆直径较小。主机一般为螺杆直径相对较大的双螺
杆挤出机。主机机头压力较大，而共挤机机头压力较小。因此，在pmma/pvc共挤型材生产中，应先开
共挤机，待pmma物料被挤出后，再开主机。若操作不当，先开主机，有可能致使pvc物料堵塞共挤流道
。由于pvc物料流动性较差，且共挤机机头压力较小，pvc
物料很难被带出共挤流道，导致共挤层表面出现白印。

                                                                  
五、共挤层与基体型材粘结不结实

彩色pmma/pvc共挤型材pmma共挤层与pvc基材应完全熔合在一起。但在生产中，有时会出现共挤层与
基体型材粘结不结实，分层现象，即pmma共挤层从pvc基材上脱落。出现这种问题一般是由于共挤机温
度设定较高或主机温度设定较高，导致pmma或pvc分解，分解后的物料内部含有大量气泡，密实度及粘
度均降低，因此其熔合强度也降低。在用共挤型材进行门窗制作过程中，在锯切部位会引起脱皮现象(p
mma共挤层从pvc基材上脱落) 。解决这种问题的方法一是严格控制工艺温度，防止pmma或pvc分解。二
是改进共挤口模，加大两种物料在共挤口模内的熔合长度。通过这两项改进，共挤层与基体型材粘结不
结实、分层问题一般可得到解决。 业务及技术咨询qq:2309632795 18676911368@139.com

本产品的颜色是各种颜色，品牌是卓旺，适合塑料品种是尼龙PA66PC，耐晒性是7（级），材质是PA，
尼龙耐水煮高温色粉，等级是专用，应用工艺是注塑
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