
制药厂臭氧消毒设备厂家 制药厂专用壁挂式臭氧消毒机

产品名称 制药厂臭氧消毒设备厂家
制药厂专用壁挂式臭氧消毒机

公司名称 广州百丰环保科技有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:百丰
型号:BF-BG
适用范围:制药厂

公司地址 广州市天河区新塘街沐陂西街21号大院A501房

联系电话 86-02038217665/38212972 13826214080

产品详情

关键项目的准备对认证检查项目中的关键项目必须全部达到要求。在硬件达到要求的基础上，应特别注
意文件系统的准备，因为文件系统更能从根本上反映出一个企业生产全过程的管理调控水平，也代表了
企业贯彻gmp的程度，只有做到了"事事有人管，事事有标准，事事有记录，事事有检查"，企业的文件管
理才真正到位。依据检查项目的内容应重点做好以下几方面的准备：

   1．各岗位、车间（含仓库）均有成文的具备完善审批手续及实施日期sop或规章、标准、且为有效
版本，以便工作人员随时明晰。

   2．所有现场设备、仪器及工具所处状态标志应明晰。

   3．具有原料、辅料、包装材料的验收、取样、检验、入库、发放管理制度及规程，有实施的记录
并追赶溯。

   4．具有针对质量问题的成文的顾客投诉处理程序及产品回收制度。

   5．有关职工的培训，包括gmp知识及工艺规程、岗位操作规则等专业技术培训，均有成文的培训计
划、记录和考核结果

   6．企业实施gmp的自检制度

   7．关键工序，主要设备的验证文件

   8．质量管理部门负责人任命和职责授权书。

   9．留样制度及实施的记录要完整。



   10.空气净化系统的定期测试、清洁、更换的记录。

   11.工艺用水系统的规范，水质检测制度及记录。

  
12.随机抽查某批号某产品从原辅料进厂到成品出厂销售生产全过程的批生产记录（包括清场记录）。

   13.仓储：功能分区明确（接收、待检、抽样、不合格、合格品、退货等区域），状态标志清晰，货
、卡、帐相符，对不合格品有严格管理措施；具有通风、防潮、防虫、防鼠的有效措施；生要物品、危
险品应有专库。

   14.卫生：具有厂房、设备容器等的清洁消毒及保养规程，有实施中的完整记录；不同洁净区的工作
服有不同的要求，不得混用；工作服清洗方法、清洗周期、灭菌保管和更换时间均有书面的规定，并有
记录；生产人员的健康档案完整齐全，有定期体检的记录。

广州百丰环保科技有限公司bf-bg臭氧发生器系列
型号 尺寸(mm) 功率(w) 产量（g） 臭氧浓度 消毒面积（立方）
bf-bg-5g 400×240×160 120 5 10-30mg/l 100
bf-bg-10g 700×240×160 360 10 10-30mg/l 250
bf-bg-15g 740×260×200 400 15 10-30mg/l 400
bf-bg-20g 740×260×200 500 20 10-30mg/l 500
bf-bg-30g 800×260×200 600 30 10-30mg/l 600

 

生物洁净室臭氧消毒的残余污染研究

 

引言

近年来，臭氧技术已在医学、卫生、食品、饲养业、养殖业、食品储藏保鲜、化工生产、大气净化、污
水处理和饮用水杀菌消毒等行业广泛应用，取得了显著效果。臭氧因其强氧化能力，可以破坏微生物的
细胞壁，进而割断其核酸，使其丧失生命力，而且采用臭氧消毒具有快速，无二次污染（衰变为氧气）
，杀菌效果好等多个优点，因此在医院洁净室和食品、制药等有洁净要求的厂房内，利用高浓度的臭氧
进行杀毒已经相当普遍；然而另一方面臭氧也是一种室内污染气体，对人体软组织和呼吸道器官等有不
同程度的伤害，据医学研究表明臭氧是导致肺气肿、慢性鼻炎、支气管炎等多种呼吸道疾病的重要原因
之一。所以，在现在提倡臭氧消毒的同时，高浓度臭氧消毒后，在建议的时间内臭氧的浓度是否可以降
到国家标准规定的允许值，很值得我们探讨。鉴于这个原因，我们对某制药厂房臭氧消毒结束后的臭氧
浓度进行了检测和分析。

2预测模型的建立

理论上，利用质量平衡方程和一阶衰减模型（the first-order decay model），得到臭氧产生和衰减的模型如
公式(1)所示，公式（1）通常用来预测室内臭氧从产生到衰减整个过程中任意时刻的臭氧浓度：

            （1）

对公式（1）进行求解得公式（2），即室内臭氧浓度随时间变化的浓度值：

       （2）



其中：

c:洁净室室内臭氧浓度，mg/m3;

c0:洁净室室内臭氧的背景浓度，mg/m3;

s:臭氧的发生源，mg/h;

v:被测洁净室的体积，m3;

t：时间，h；

kd:臭氧在测试过程中的衰减系数，1/h;

由于臭氧是一种强氧化剂，具有强氧化性，它和很多物质都发生反应，因此kd包括的因素较多，主要包
括臭氧的自然衰减系数，臭氧与洁净室内墙壁的反应系数，在臭氧的输送过程中，臭氧与空调系统各部
件（过滤器，送、回风管道，机组表面）的反应系数等；通常情况下kd的值是通过在臭氧发生器打开时
，浓度上升时的数据进一步回归得到的。

对于臭氧的衰减过程室内臭氧的浓度值，也就是说关闭臭氧发生器，s=0,则公式（2）简化为：

       （3）

其中：

c0:臭氧发生器关闭后，室内臭氧的初始浓度，mg/m3;

3测试方法和测试过程

3.1空调系统

空调系统主要负责注射器灌装、配制等区域的万级的洁净区。整个系统的送风量为19876m3/h（新风量为
33%），回风量为12722m3/h，排风量为4620 m3/h，被消毒洁净区的总体积为563
m3；被测试洁净室的送风量为2811m3/h，回风量为969 m3/h，换气次数为54.9 1/h，体积为51.5 m3。

首先，开启臭氧发生器，使被消毒的洁净室室内的臭氧浓度升高，当臭氧浓度达到稳定时，关闭臭氧发
成器，打开通风系统，使得臭氧开始被稀释和衰减，同时开始测消毒后臭氧在该洁净室内的衰减情况。

3.2臭氧的产生

本次测试的臭氧消毒的生物洁净室所采用的高浓度臭氧，是通过臭氧发生器产生的。臭氧发生器安装的
具体位置通常有三种：安装在空调系统的送风道中；安装在空调系统的回风道中；安装在空调机组内。
该制药公司消毒系统的臭氧发生器安装在空调机组内，具体的位置如图1所示。所选臭氧发生器是一台康
尔公司生产的内置式臭氧发生器（型号kcf-g60），发生量为60±6g/h。由于臭氧本身的衰减和室内的温
度、湿度有密切关系，因此在打开臭氧发生器之前，要相应的关闭空调系统的加湿，加热段。为了使臭
氧在空调系统中形成内循环，应关闭新风和排风，开机1～2小时后，关闭臭氧发生器；打开通风系统，
以保证臭氧浓度可以在规定时间内降到标准允许值。

 

3.3采样点位置



室内臭氧浓度采样点的具体位置如图2所示，位置位于空调系统中的一间污染物有严格要求的洁净室内，
该洁净室的尺寸为2.2×9.0×2.6m3，共有4个送风口，一个回风口，一个排风口，两扇向内开启的门（在
测试期间关闭）；采样点的高度1.5m。

3.4臭氧浓度的检测和记录

臭氧浓度的检测采用zx-01型紫外吸收式臭氧分析仪。该臭氧分析仪的量程0~10ppm，最小可检测量0.004
ppm，精度为二级，前面显示器显示数字是四位或五位，rs232接口，采样气体流速500ml/min，仪器工作
温度范围15~35℃，标准温度是25±1℃；相对湿度范围0~95%。臭氧浓度的记录是通过数据线与计算机
联接，由相应的程序每6秒记录一次，计算机自动记录和保存。

 

为了测试人员的安全，测试人员和仪器放在该空调系统的外部，而向被测洁净室内通入一根采样管，通
过采样管和仪器的进气口相连，用来测试和记录洁净室内任意时刻的臭氧浓度。

4测试结果讨论与分析

当室内臭氧的含量达到稳定值时，关闭臭氧发生器时，此时被测房间的臭氧浓度为1.537～1.545ppm（3.0
7mg/m3），也就是衰减时的初始浓度。打开通风系统，通入的新风的臭氧浓度为0.014ppm（0.028
mg/m3）。通过对浓度上升时的数据进行回归，得到臭氧在本空调系统中的衰减系数kd的值为0.126 1/h，
再利用一阶模型和公式（3）可预测室内臭氧随时间衰减的浓度，因此洁净室在臭氧消毒后，臭氧进入衰
减期浓度的预测值和实测值关系如下图3所示：

国家标准（gb/t18883-2002）规定的室内所允许的臭氧浓度值为0.16mg/m3（0.08ppm）。由图3可以看出，
通过一阶衰减模型的预测值，需要经过大约25分钟的衰减，室内可达到允许值；而实际测试的结果是，
在打开通风系统13.5分钟后，室内臭氧浓度便降到了0.075ppm。厂家建议经过30分钟后可进入室内，由图
3可以看出该预定时间内，臭氧的浓度可以降到规定的允许值，可以达到对人员的劳动保护要求。

本产品的品牌是百丰，型号是BF-BG，适用范围是制药厂，产品别名是壁挂式臭氧发生器，重量是12

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

