
六温区 上6/下6 无铅热风回流焊接机 有

产品名称 六温区 上6/下6 无铅热风回流焊接机 有

公司名称 深圳市迈捷自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数 类型:无铅回流焊接机
品牌:迈捷
最大有效尺寸:350（mm）

公司地址 广东深圳市宝安区沙井街道

联系电话 86 0755 29098202 18818683667

产品详情

产品图片

产品的参数

加热区数量 上六下六
加热方式 热风循环
加热长度 2400mm
网带宽度 350mm

pcb板尺寸 300mm-max
网带高度 880±20

网带运输速度 0～1500mm/min
网带运输方向 左→右

控温方式 pid控温
温度范围 0-400度
升温时间 15min
过机时间 1.6min-max
启动功率 18kw
运行功率 3-7kw
输入电源 3相、380v、50hz/60hz
外型尺寸 3600*690*1300mm
控制方式 按键控制
机身重量 550kg

产品的特点

 



1. 加热系统采用迈捷smt专利发热技术。

2. 采用进口的大电流固态继电器无触点输出，安全、可靠，配备专用ssr散热器，散热效率大幅度提高
，有效地延长其使用寿命。

3. 发热部件采用进口优质元件，确保系统的高稳定性和可靠性，更能保证较长的使用寿命。

4. 发热区模块化设计，方便维修拆装。

5. 具有温度超差，故障诊断，声光报警功能。

6. 独立小循环运风设计，上下加热方式，热补偿性好，热效率高，省电，加温速度快，适合bga及csp
等元件优质产品焊接。特制强制热风循环结构系统，使pcb及元器件受热均匀，效率高，升温速度快。

7. 运风系统采用先进的风道设计，运风均匀，热交换效率高。

8. 预热区、焊接区和冷却区上下独立加热，独立循环，独立控温，相邻温区温差max可达100℃，不串
温，每个温区的温度和风速可独立调节。

9. 采用进口高温马达直联驱动热风循环，热风均衡性好，运行平稳，寿命长，低燥音。

10. 上位机控制，可切断电脑，独立控制，人机对话方便，界面清晰，形象直观，可中英文随时切换
，各项参数设置实现数值化输入准确、快捷

11. 各温区功率匹配适当，升温迅速，从室温至设定工作温度约15分钟。并具有快速高效的热补偿性能
。

12. 模块化设计，结构紧凑，维护保养方便。

13. 独立的冷却区，保证了pcb板出板时的所需的低温。

14. 传动系统采用日本进口变频马达，配合1：150的进口涡轮减速器，运行平稳，速度可调范围0－150
0mm/min。

15. 采用独立滚轮结构及托平支撑，结合的不锈钢网带，运行平稳，适合bgacsp等焊接。

16. 专用不锈钢乙字网带，耐用耐磨。长时间使用不易变型。
回流焊的工艺简介

通过重新熔化预先分配到印制板焊盘上的膏状软钎焊料，实现表面组装元器件焊端或引脚与印制板焊盘
之间机械与电气连接的软钎焊。  

1、回流焊流程介绍  

   回流焊加工的为表面贴装的板，其流程比较复杂，可分为两种：单面贴装、双面贴装。  

a，单面贴装：预涂锡膏 →贴片（分为手工贴装和机器自动贴装） → 回流焊 → 检查及电测试
。  

b，双面贴装：a面预涂锡膏 → 贴片（分为手工贴装和机器自动贴装） → 回流焊 →b面预涂锡
膏 →贴片（分为手工贴装和机器自动贴装）→ 回流焊 → 检查及电测试。  



2、pcb质量对回流焊工艺的影响。  

3、焊盘镀层厚度不够，导致焊接不良。  需贴装元件的焊盘表面镀层厚度不够，如锡厚不够，将导致
高温下熔融时锡不够，元件与焊盘不能很好地焊接。对于焊盘表面锡厚我们的经验是应>100μ。  

4、焊盘表面脏，造成锡层不浸润。 
板面清洗不干净，如金板未过清洗线等，将造成焊盘表面杂质残留。焊接不良。  

5、湿膜偏位上焊盘，引起焊接不良。  湿膜偏位上需贴装元件的焊盘，也将引起焊接不良。  

6、焊盘残缺，引起元件焊不上或焊不牢。  

7、bga焊盘显影不净，有湿膜或杂质残留，引起贴装时不上锡而发生虚焊。  

8、bga处塞孔突出，造成bga元件与焊盘接触不充分，易开路。  

9、bga处阻焊套得过大，导致焊盘连接的线路露铜，bga贴片的发生短路。  

10、定位孔与图形间距不符合要求，造成印锡膏偏位而短路。  

11、ic脚较密的ic焊盘间绿油桥断，造成印锡膏不良而短路。  

12、ic旁的过孔塞孔突出，引起ic贴装不上。  

13、单元之间的邮票孔断裂，无法印锡膏。  

14、钻错打叉板对应的识别光点，自动贴件时贴错，造成浪费。  

15、npth孔二次钻，引起定位孔偏差较大，导致印锡膏偏。  

16、光点（ic或bga旁），需平整、哑光、无缺口。否则机器无法顺利识别，不能自动贴件。  

17、手机板不允许返沉镍金，否则镍厚严重不均。影响信号。
温度曲线的热过程分析

 温度曲线的热过程:

温度曲线的设计考虑：
联系方式

联系地址：广东省 深圳市 沙井镇北环路沙三东风工业区

联系电话：0755-29098202

手机号码：18818683667

传真号码：0755-29098202



腾讯qq：598591401

阿里旺旺：迈捷自动化
公司简介

           深圳市迈捷自动化设备有限公司是一家集机电于一体的高新技术企业，主要从
事smt周边设备的开发、研制、生产、销售、服务于一体的专业制造商，致力于成为smt方面的上等供应
商，迈捷打着“产品的质量是企业生存的源动力”的旗号在把关好产品质量的同时努力开发创新，争取
为客户创造更舒适更省心的需求。      迈捷专业性生产销售各款大中小型无铅回流焊，无铅波
峰焊，无铅手浸锡炉，自动翻转锡炉，半自动浸锡炉，led专用浸锡炉，平面喷流锡炉，局部多点焊接
喷流锡炉，台式喷流锡炉，自动刮锡锡炉，发热平台，锡膏搅拌机，半自动切脚机等smt电子周边设备
，钣金制作及其它非标等配套生产设备，承接国内外品牌回流焊、波峰焊等电子设备维修保养、整机改
装等服务。      迈捷人上下团结一心，注重纵横交流，发挥团队精神努力做好内外工作，发展
公司的同时小心维护与客户的关系，与客户友好交流，我们运行着“三到”的工作态度，销售到，生产
到，服务到。客户的省心是我们最大的用心！我们将坚持优胜劣汰的管理原则，让迈捷的总体素质迅速
提升，为创造上等的迈捷设备准备着强大的力量。我们用奖罚分明的管理制度进行对员工的管理，充分
调动员工的积极性，抵制不良行为，打造文明迈捷，为更高质的产品，更好的客户服务准备着。

本产品的类型是无铅回流焊接机，品牌是迈捷，最大有效尺寸是350（mm），型号是MJ-H6635A，产品
别名是回流焊接机，材料及附件是直接过就行，电流是交流，用途是焊锡，作用对象是电路板焊贴片，
作用原理是热风，动力形式是电机驱动，重量是550（kg），工作电压是380V，焊接时间是1min

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

