
 手机壳模具 手机保护套模具设计开发 注塑生产 一体

产品名称  手机壳模具 手机保护套模具设计开发
注塑生产 一体

公司名称 深圳市德克斯实业有限公司

价格 面议

规格参数 主要加工设备:CNC，锣机，铣机，注塑机
加工设备数量:16
加工能力:100000pcs/月

公司地址 深圳市福田区莲花路香景大厦一栋13F

联系电话 0755-83169777 13138851009

产品详情

厂家 手机壳模具 手机保护套模具设计开发 注塑生产 一体

 

我司是专业于手机壳，手机周边产品的 开模 ， 注塑生产的工厂 ，
开模与注塑生产一体，有完善的模房和产线，对于注塑产品可能出现的各种要求都有配套的设施。

模具上实现 来样 、来图 、或者无图，无样品开模
。同时也提供开模必须的抄数，设计图，手板等配套服务。

生产上实现 随时可停机改模，随时可上机复产的灵活性。

目前我司已为包括 三星 ， 苹果等大品牌生产过模具 并 提供了手机壳的注塑生产 

我司对于模具和其周边的配套服务还有诸多优势， 如：

 厂家 手机壳模具开模 手机外壳模具 保护套模具开模

经验 我司是三星/奔驰/本田/东芝/麦当劳等大品牌的注塑
产品授权供应商，模具设计和应用问题的快速反映
是强项，工程师均来自富士康，魅族等大型企业出
身，从业十余年，经验丰富。

生产 我司集产品设计，模具开发以及注塑生产为一体。
模具完成后可以立即生产并在生产过程中随时修改
，调整，原材料等均为德国拜耳进口材料。

效率 生产效率来自于配套设备的齐全，我司目前有一个



完整的注塑产品模房，模具开发周期大大缩短。 在
产品生产时，我司配备4台机械手，任何时候都可以
保证24小时运转。  

以下是公司设备和实力的简介和图片：

深圳德克斯实业有限公司

2005.05.11.合法诞生于深圳市

综合性生产销售型中型企业，一般纳税人

 

主营：手机保护套及中小型塑胶（含塑料，硅胶等）产品的设计，模具加工制造，注塑成型及表面二次
加工、包装。

 

主要功能部门及设备：车间位于深圳观澜；2300平米的厂房包含15台40-380吨卧式注塑机的注塑车间；塑
胶模具加工车间；开发设计部；仓储物流配送部。

 

我们的经营定位：把简单的产品做好，把服务落到实处！

我厂是奔驰（美国，西班牙），本田（澳大利亚），三星（南非），东芝（德国），麦当劳（危地马拉
）的授权产品设计制造商。多种产品货源充足，我们的设计团队都是拥有多年经验的专业人员，能满足
您的各种需求！

 

 

以下是我司一些品牌客户的授权书 

三星公司手机壳模具开模生产授权书

 

麦当劳公司 

厂房照片

模房照片

 

车间照片



组装车间

 

 

模具开发流程及时间详解

基本流程 操作流程详解 时间及备注
1. 外观及功能定位 一般由客户提供样品、外观图、产品概念。 我们提供抄数服务24小时内完成
2. 结构确认 根据客户的外观功能需求，确认材质，设计师

做出用于开模的结构工程图给买方确认或修改
完善。

（3天内完成）

3. 模具生产 依据经过买方确认的产品工程图，模具生产开
始。

pc模具的生产周期为7-25天。依据模具的大小
，结构的复杂程度不同而异

4. 试模 模具完成后上机注塑，向客人提供量产样品，
供客人确认或修改完善。

24小时内完成。塑胶模具一旦完成，其主体结
构不能改动，局部可以修改完善

5. 模具确认 试模通过后的模具需要再做后期的诸如抛光，
加硬等后期处理，完成最终的模具确认定型。

48小时完成。抛光（使注塑产品光亮）加硬（
通过高温使模具的坚硬耐用程度提高）可以根
据客户要求进行不同的后期处理 。

6. 注塑、量产成品 经买方确认的模具，开始进行注塑量产。 以一出一的模具为例，每套模具每12小时的产
能为2500 pcs 左右。此为平均值，因脱模的难
易程度产量会有变化

 

 

 公司资质

德克斯公司外贸许可书。

 营业执照

本产品的主要加工设备是CNC，锣机，铣机，注塑机，加工设备数量是16，加工能力是100000pcs/月，工
艺类型是注射成型模，模具分型面数目是多个分型面，型腔数目是多型腔模具，模具安装方式是半固定
式模具，适用范围是家电,医疗,食品,汽车,电子,仪表,日用品,鞋业,手机,工艺品,餐具，质量体系是iso9001，
排列方式是卧式，模具材质是进口模具钢，加工定制是是，开模周期是20天，模架品牌是龙记，经营类
型是厂家
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