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产品详情

pvc地板施工工艺标准及施工流程

     pvc地板是pvc材料和金钢耐磨沙石料为主的混合优质地板，具有重量轻、耐磨强、花色美，
防细菌等特点，分为同质透芯、复合、运动、防滑防静电及导电等系列，用途广泛，规格有块材和卷材
，是新型建筑材料和现代环保产品之一，适应范围：经过适当处理的陈旧的大理石表面、水磨石表面、
光滑的瓷砖表面、架空的木质板表面、水泥浇筑地面、特定金属表面铺设，广泛使用于医院、办公楼、
工矿企业、学校宾馆等场所。pvc地板铺设对地坪基础要求较高。在施工前严格参照《地坪基础检测标准
》对前期地坪进行检测，对不合格地坪基础应向甲方提出建议，铺设2mm自流平水泥，经打磨处理方可

施工。

一，基层要点：无论用任何种类的基础材质做pvc地板的基层，如找平层损坏或平整度超过5mm误差，应
由基层施工承包商负责承担质量责任。

二，铺设pvc地板的基层要求：

基层的条件不仅对安装的外观具有重要的影响，而且与地板的寿命和耐用性能相关。因此，基层应注意
保持干燥、坚固、刚硬、光滑、平整、清洁并没有灰尘和油脂。

1．混凝土基层：新浇及现浇混凝土基层应付合安装pvc地板的标准，基层的设计应符合建筑物的静合载
和动合载的设计强度要求。混凝土基层必须坚固而且完全干燥，表面形成光滑密实平整、没有凹凸、裂
缝及痕迹缺陷。



如果混凝土基层下有潮湿的基础，地面必须设有防潮层，防止潮气渗入。防潮添加剂和固化剂无法代替
防潮层。每25毫米厚新浇混凝土基层应有至少一个月的干燥期。尽量在安装之前进行测潮试验。

pvc地板铺设基层确保表面上没有固化剂，油类、油脂、油漆、灰尘及任何有可能阻碍黏合剂黏接的其它
杂物、没有裂缝、蜂窝或隆起。如表面不符合要求，应以水泥沙浆找平层进行修补或做自流平水泥找平
。

如果混凝土表面已经采用了养护剂、硬化剂、封闭剂或脱模剂，应在铺设地板之前通过打磨、喷砂或研
磨将上述物质完全清除，因为它们会削弱黏合剂的粘着力。

2．木质基层：所有木质基层必须在安装时预留至少450毫米的对流通风层，以防扭曲地板移动以及基层
的过度变形。新装木质基层应坚固并由风干木材构成，没有过度的挤压或翘曲。

原有木质基层的所有松散木板应重新钉紧，严重磨损或损坏的木板必须更换。如有必要可打磨地板，使
其表面平整没有起伏。或以复合夹板或经许可的纤维水泥弹性地材找平层覆盖基层。找平材料必须围绕
板边75毫米，边距10毫米，并且贯穿板身以100至150毫米的深度进行固定。

3．旧pvc地板及橡胶地板基层：建议拆除现有的pvc地板及橡胶地板。如果无法做到，执行相应及足够的
措施，确保旧地板能达到安装新地材的标准。

现有的pvc地板及橡胶地板必须光滑（无变形或隆起，不会影响安装后的效果）、完整、粘接牢固并且正
确安装在推荐基层上。现有pvc地板及橡胶地板表面不能有附着物，潮气、碱盐或静水压的迹象，彻底去
除现有材料上的蜡水和其它涂层，凹痕及损坏区域应替换或修补。在现有pvc地板及橡胶地板上安装将降
低表面抗压性能。

注意：现有的pvc地板及橡胶地板可能含有不易识别的石棉，规范可能要求对材料进行石棉含量的测试。
安装者应确保操作方法安全，不会对健康构成危害，并符合所有法律要求。

在现有的pvc地板及橡胶地板上安装时，地材黏合剂可能需要更多的开放时间，以避免地材起泡。

4．伸缩缝：建议pvc地板不能覆盖伸缩缝。伸缩缝处应加pvc地板伸缩缝盖条。

三，铺设pvc地板的工作条件：

在安装前期、中期和后期，地材安装区域的温度都应保持在至少18℃并持续48小时。请注意低温的基层
对黏合剂的开放时间有相当大的影响。

四，铺设pvc地板的基层处理要求：

基本要求：pvc地板的基层应当平整、干燥、坚固、没有灰尘和污浊等。施工步骤主要集中体现五个字：
一“平”，二“磨”，三“干”，四“扫”，五“吸”。

 “平”是指铲平地面上原有的油漆，水泥硬快等突起物，垫平坑洼，做到地面平整要求。

 “磨”是指用打磨机将起伏地面打磨成连续两个平方米内地表厚度差不超过2.0毫米。

 “干”是指将平整过的地面自然风干或用加热方式将其快速风干，使整个地面含水率不超过6%。

 “扫”是指扫帚或尘拖将地面及各个角落清扫干净。

 “吸”是指用大型吸尘器将所施工地面和裁剪材料的地面完整的吸几遍，务必清除地面的微小颗粒，



此时应当换干净的鞋来操作。

五，铺设pvc地板的施工准备：

1．在铺设地板前应在环境温度18℃以上施工场地内将pvc地板铺开至少24小时，以除去材料中存在的应
力。

2．首先需把施工工具准备好：检查主要机械设备的运转及用电情况，安排施工电源、水源。进口工具不
应与其他电动工具混用一个接线板，并必须配有稳压器及电源保护装置。避免电流过大导致机器不能正
常运转，延误工期。检查各类型手动工具的使用情况如：地材切割刀，开槽刀，接缝切割器，刮胶板等
工具的使用情况，压胶滚筒表面是否洁净光滑，如达不到使用标准的应急时更换其损耗配件，以保证施
工质量。

3．涂刷界面剂；自流平施工完毕后表面可能还会有微小的颗粒和浮尘，这些情况下均需要用打磨机做进
一步的精找平处理，在精磨后的地面会残留部分灰尘难以清除，需再次涂刷水性界面剂，目的是为了封
闭自流平表面的细小毛孔和灰尘，使其表面光滑提高粘结剂粘结效果，避免施工结束后地板起鼓及脱胶
。

4．检查施工环境：再铺设地板前应检查施工现场的温度，施工室内温度不小于18℃以上，空气相对湿度
不能大于75%。应保持工作区域的充分通风，而且不要导致污染物进入建筑物的其他部分。

5．安放材料：施工前必须先将pvc卷材地板展开平铺于平整地面上，待其恢复平整失去材料应力后放置
在待涂胶粘剂的房间内。合理安排裁料区，保证裁料区无尘、无沙粒。运输搬运卷材应用专用运输工具
，运输搬运过程中产生的破损地板应当在开料之前用塑料裁边器裁去不能使用。

六，铺设pvc地板的测量与剪裁：

基本要求，根据铺设设计方案通过实地测量两方面相结合测出尺寸误差，按铺设设计方案确定防线点，
用墨线盒弹出地板铺设的轮廓。按轮廓线裁料，妥善安置焊线和拼花的布局，最大限度地降低材料损耗
。

操作要点：

切割材料必须是专人负责；

地板若有方向性花纹，必须时刻留意其方向的一致性；

每次切割，必须从现场获得准确数据；

每次开料要注意料与料之间必须留有2-3厘米的余量。

七，pvc地板铺设与接缝处理：

基本做法和要求；用粘结剂将pvc地板均匀牢固的粘结在地板上，将地板搭接部分处理成略留有缝隙的拼
接，缝隙应在0.2-0.5mm内。

施工要点：

用刮胶条将胶水依照胶水施工规范和用量均匀铺设到地面。

黏合剂的种类及适用范围：



1，分散形地板黏合剂是一种单组分胶粘剂，适用于粘贴各类pvc地板块材和卷材，pvc背衬地毯及乙烯石
棉板和cv类卷材及无吸收性地面的基层。晾胶时间：约10-20分钟，可贴地板时间：约30-40分钟。

2，超强地板粘接剂是一种高级强力分散形胶粘剂，用于地面，墙面，楼梯上粘接pvc地板材料，厚度为2.
5毫米的橡胶卷材和块材，以及pvc复合地板。超强地板黏合剂适用于各类吸收性和非吸收性地面基层。
晾胶时间：湿粘法：吸收性基层，10-20分钟。压敏干粘法：非吸收性地面基层，30-60分钟。可帖地板时
间：湿粘法：吸收性基层，60分钟。压敏干粘法：非吸收性地面基层，约120分钟。

3，导静电地板粘接剂是一种具导电配方的强力分散型胶粘剂，用于墙面/地面，楼梯上粘接各类导电型
或静电耗散型pvc地板卷材和块材、以及3.5毫米厚度以内的橡胶卷材和2.5毫米厚度以内的橡胶块材。晾
胶时间：湿粘法：吸收性基层，10-20分钟。压敏干粘法：非吸收性地面基层，30-60分钟。可帖地板时间
：湿粘法：吸收性基层，60分钟。压敏干粘法：非吸收性地面基层，约120分钟。

4，亚麻地板粘接剂是一种强力分散型胶粘剂，具有快速和强力的初粘度和内聚力，特别适用于粘贴亚麻
地板和软木地板。以及适用于无机吸收性地面基层。晾胶时间：0-5分钟。可帖地板时间：约15-20分钟

5，聚氨酯地板粘接剂是一种无溶剂反应型双组分聚氨酯粘接剂，适用于粘贴pvc，橡胶，亚麻地板，瓷
砖，石材，发泡聚苯乙烯，木板，石膏板，水泥板，人造草坪等各类材料。以及适用于各类吸收性和非
吸收性地面基层。晾胶时间：无需。可帖地板时间：约40-50分钟。

6，聚氨酯导静电地板粘接剂是一种无溶剂反应型双组分聚氨酯导静电地板粘接剂，可用于吸收性和非吸
收性的商用及工业地面等重负载基层上导静电pvc及橡胶地板的铺设。晾胶时间：无需。可帖地板时间：
约40-50分钟。

pvc地板的铺设方法：

先把卷材地板平整地铺在地面上，超过8米的铺设距离应将地板分成前后两段进行铺设。然后把一边地板
卷起，在这卷起的地面上把胶水涂刮均匀，等到涂在地面的胶水中含有的溶剂挥发后产生了粘度然后在
进行粘贴，粘贴时用手把地板往同一方向推压不能让空气留在地板于胶水里面。胶水挥发时间根据施工
温度改变而改变，如在常温20摄氏度下，胶水挥发时间为30分钟，胶水由乳白色变成反透明状，用手触
摸刮胶面不产生强大的粘性，这时方可粘贴。适时粘贴能保证地板无气泡不起鼓。采用同样的方法把另
一半也粘贴好用滚筒前后左右将地板与地面充分压实；这样才能使胶水与地板更紧密地粘结在一起，用
压胶滚依次碾压两便。如有气泡需用软木或手推挤出去，清洁完地面后24小时用焊枪把焊缝焊好。

在自流平水泥表面涂刷截面剂是控制地板起鼓的有效方法。地板产生起鼓的原因主要是基层表面不清洁
有尘土及其他残留物质影响粘结效果而产生的，最有效的方法再基层表面均匀涂刷界面剂可有效预防地
面起鼓。

八，开槽与焊接：

基本要求：焊缝应当笔直，平滑，无裂缝，无焦斑，无断焊，与整个地板在色彩上感觉上融为一体。

操作要点：用开槽工具在两块地板之间开出一条2.5毫米宽，相当于地板厚度四分之三深度的u性槽线；
焊线要求为一条直线；用焊枪将槽线内的胶水和灰尘除去；将焊接机调到合适的温度，待热风稳定后将
焊线塞入焊嘴，恒力，匀速的焊接；焊接完成半小时后用蝴蝶片结合铲刀将焊线多出地面部分分两次铲
除，一次粗铲一次精铲。pvc各种地板的具体焊接方法如下：

1，热融焊接：热融焊接应采用专业的地板焊接工具，该机器专为焊接pvc、橡胶以及亚麻地板而设计。
不同的地板材料其焊接温度不同，像pvc或橡胶地板都有热融焊接在温度上的上限区域。正确规范的操作
能确保地板的完美焊接，达到最理想的铺设效果。



 （1）焊接速度和温度的标准：

 焊接pvc地板焊机的行走速度应是每分钟3.5米至5.0米，温度应控制在500度至600度之间。焊接橡胶地板
及亚麻地板焊机的行走速度应是每分钟3.0米至3.4米，温度应控制在400度至450度之间。若在地板表面和
焊条结合处出现微小锝喊珠，那表明焊条和地板已经焊接住。

（2）开槽的准备：

 地板焊缝在焊接前必须开出一条可以容纳焊条的槽，开槽深度应小于地板厚度的2/3。如果使用4毫米
的焊条，开槽深度应小于1.8毫米。半圆型开槽刀开出的深度若大于1.8毫米，会影响双边焊接的效果，而
且可能会在地板面和焊条接触处形成两条黑带，若发生上述情况，请将开槽深度减到1.3毫米。

（3）焊枪的预热：

 在焊接之前，将热融焊枪加温预热调至最大功率，在操作之前热气流导向侧边，不会通过焊嘴导向地
板。这样可以避免地板因过度加热而被烧焦。

（4）地板的焊接：

 将开槽后槽线内的胶水和灰尘除去，将焊机调到合适的温度，待热风稳定后将焊线塞入快速焊嘴，恒
力，匀速地焊接；焊接完成半小时后用焊槽滑动板结合月牙铲刀将焊线多出地面的部分分两次铲除。

（5）焊条的修平：

焊接完成后过10-15分钟，用月牙装铲刀分两个步骤将凸出的焊条修平，首先将月牙状铲刀架在修平导向
板上将焊条铲除，此步骤完成后，尚有0.5毫米厚的焊条凸出地板表面，然后在用铲刀将剩余部分修平，
这样修平后的接缝才会达到完美。

2，聚氯乙烯----冷焊接技术：用于表面结构具有聚氯乙烯性质的地板，墙纸等接缝处的焊接。

（1）冷焊用喷嘴a+冷焊液（无光泽型）：

适用于焊接pvc地板、墙纸以及表面结构具有聚氯乙烯性质的纤维，树脂板的整齐、较窄的接缝。使用喷
嘴a上的金属针可以把接缝焊的干净、漂亮。施工是需在接缝处贴上美纹纸，然后随接缝将美纹纸切开，
再将冷焊液均匀地分布在地板接缝内约20分钟后即可将美纹纸撕去。十分钟后人即可在上面行走，大约
一小时候焊接液就会完全凝固，接缝以不易被察觉。优点：防水耐脏接缝处不收缩不凸起。冷焊液的无
光泽度可以精确调整，以适应各种pvc地板的需要。

（2）冷焊用喷嘴c+冷焊膏（无光泽型）：

适用于焊接pvc地板、墙纸的较宽的接缝，以及用来焊接修补最宽4mm的接缝。同样也适于焊接聚氯乙烯
墙角镶边与墙面及地板之间的接缝。在潮湿的场合，例如医院、实验室等，用冷焊膏焊接墙角镶边与地
板之间的接缝效果最为明显，焊接后可做到不渗水。应注意冷焊膏在使用时要求室温在18℃以上。若需
要冷焊膏也可配上特定的颜色。

九，清洁上蜡与日常保养：

基本要求：将施工过程中带来的黏合剂，灰尘，鞋印等清洁干净，为延长地板使用寿命和利于今后维护
保养应在地板上施以底蜡和面蜡。

操作规范：彻底清扫和吸尘，用中性清洁剂湿拖清洗或以机器低速清洗全部地面，施工后至少四至五日



内不可用大量水清洗以防止水分渗入影响接缝及胶水粘着，用3m红色清洗垫来刷洗地面然后在用大型吸
水机清除残留物，彻底清晰及干燥。使用转速在（175到1500转）的打腊机结合3m超级硬光蜡均匀地涂抹
在地面上，最后用高速抛光机将涂抹在地面上的蜡水进行抛光，直到获得理想的光泽

本产品的品牌是飞思特，材质是PVC，等级是优质，产地是河北，图案是花色，风格是中式现代，适用
范围是走廊，特殊用途是防滑，标准是优，表面电阻是优，表面形状是平面，残余凹陷度是优，褪色性(
级)是优，地板厚度是1.6mm，是否外贸是否，是否强化复合是否，颜色是花色,纯色,多种颜色，规格是1.
6,2.0,3.0（mm）
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