
XL5036B/A立式升降台铣床，垂向升降改用带自锁功能的滚珠丝杠

产品名称 XL5036B/A立式升降台铣床，垂向升降改用带自
锁功能的滚珠丝杠

公司名称 枣庄市台联数控机床有限公司

价格 面议

规格参数 类型:升降台铣床
品牌:台联数控
型号:XL5036B/A

公司地址 山东省枣庄市滕州市荆河街道张明庄西村

联系电话  13969410099

产品详情

      台联数控友情提示：价格参数供参考如有改动不在另行通知；详情咨询400-6610-339

1、枣庄市台联数控机床有限公司立式升降台铣床安全规则:

1：装卸工件，必须移开刀具，切削中头、手不得接近铣削面。2：使用铣床对刀时，必须慢进或手摇进
，不许快进，走刀时，不准停车。3：快速进退刀时注意铣床手柄是否会打人。4：进刀不许过快，不准
突然变速，铣床限位挡块应调好。5：上下及测量工件、调整刀具、紧固变速，均必须停止铣床。6：拆
装立铣刀，工作台面应垫木板，拆平铣刀扳螺母，用力不得过猛。7：严禁手摸或用棉纱擦转动部位及刀
具，禁止用手去托刀盘。

维修保养铣床例保作业范围:1、床身及部件的清洁工作，清扫铁屑及周边环境卫生；2、检查各油平面，
不得低于油标以下，加注各部位润滑油；3、清洁工、夹、量具。铣床一保作业范围1、清洗调整工作台
、丝杆手柄及柱上镶条；2、检查、调整离合器；3、清洗三向导轨及油毛毡，电动机、机床内外部及附
件清洁；4、检查油路，加注各部润滑油；5、紧固各部螺丝。铣床例保作业范围1、床身及部件的清洁工
作，清扫铁屑及周边环境卫生，清洁工、夹、量具；2、检查各油平面，不得低于油标以下，加注各部位
润滑油。铣床周末保养作业范围一、清洁1、拆卸清洗各部油毛毡垫；2、擦拭各滑动面和导轨面、擦拭
工作台及横向、升降丝杆、擦拭走刀传动机构及刀架；3、擦拭各部死角。二、润滑1、各油孔清洁畅通
并加注润滑油；2、各导轨面和滑动面及各丝杆加注润滑油；3、检查传动机构油箱体、油面、并加油至
标高位置。三、扭紧1、检查并紧固压板及镶条螺丝；2、检查并扭紧滑块固定螺丝、走刀传动机构、手
轮、工作台支架螺丝、叉顶丝；3、检查扭紧其它部份松动螺丝。四、调整1、检查和调整皮带、压板及
镶条松紧适宜；2、检查和调整滑块及丝杆合令。五、防腐1、除去各部锈蚀，保护喷漆面，勿碰撞；2、
停用、备用设备导轨面、滑动丝杆手轮及其它暴露在外易生锈的部位涂油防腐.

 



2、枣庄市台联数控机床有限公司立式升降台铣床特点：

立式升降台铣床，垂向升降改用带自锁功能的滚珠丝杠，因而操作方便，并延长了精度保持期，所以深
受用户欢迎。 提供卧式升降台铣床。 根据用户需要，都可配有数显装置

立式铣床底座、机身、工作台、中滑座、升降滑座、主轴箱等主要构件均采用高强度材料铸造而成，并
经人工时效处理，保证机床长期使用的稳定性。  立式铣床立铣头可在垂直平面内顺、逆回转调整±45
°，拓展机床的加工范围；主轴轴承为圆锥滚子轴承，承载能力强，且主轴采用能耗制动，制动转矩大
，停止迅速、可靠。  立式铣床工作台x/y/z向有手动进给、机动进给和机动快进三种，进给速度能满足
不同的加工要求；快速进给可使工件迅速到达加工位置，加工方便、快捷，缩短非加工时间。  立式铣
床x、y、z三方向导轨副经超音频淬火、精密磨削及刮研处理，配合强制润滑，提高精度，延长机床的使
用寿命。  立式铣床润滑装置可对纵、横、垂向的丝杠及导轨进行强制润滑，减小机床的磨损，保证机
床的高效运转；同时，冷却系统通过调整喷嘴改变冷却液 流量的大小，满足不同的加工需求。 
立式铣床设计符合人体工程学原理，操作方便；操作面板均使用形象化符号设计，简单直观。

3、枣庄市台联数控机床有限公司立式升降台铣床技术参数：

主要技术参数 产品名称
x5036a立式铣床 x5036b立式铣床

主轴孔锥度 7:24 iso 50 7:24 iso 50

主轴端面至工作台距离(mm) 80-450 60-440

主轴中心至床身垂直导轨面距离(mm) 325 360

主轴转速范围(r.p.m) (12级)60-1700 (12级)60-1690

立铣头回转角度 ±45° ±45°

工作台面尺寸(mm) 1500*360 1500*360

工作台行程（纵向/横向/垂向）(mm) 1000/320/370 1000/320/380

工作台纵/横向机动进给速度(mm/min) (8级)15-370(快进540) (8级)15-370(快进540)

工作台垂向机动升降速度(mm/min) 590 590

主传动电机功率(kw) 4/5.5 4/5.5

工作台机动进给电机功率(w) 750 750

升降台机动升降电机功率(kw) 1.1 1.1

机床外形尺寸(mm) 2220*1790*1880 2220*1790*1980

机床净重(kg) 2230/2400 2230/2400

 

 

枣庄市台联数控机床有限公司立式升降台铣床质量与保障：

 我们深知，市场是企业发展的生命线，一个成功的企业，完善的市场营销体系是整个企业存在的根本
所在，因此，在加强企业内部管理和外部形象宣传的基础上，我们一直致力于市场的开发和管理，建立
一种能适应现代市场经济和营销模式，并努力从产品开发、品质管理到售后服务等各个环节做到尽善尽
美，使我们的用户能得到更好的产品和服务。 

ⅰ、保证产品质量优良1、确保质量管理体系在企业内有效贯彻运行规范并落实各项工作要求和行为，使
产品质量达到各项技术标准和用户的要求。2、在产品的制造全部过程中，严格把好质量关，认真按合同



、技术文件和有关标准规范进行检验，不合格产品不出公司，并接受用户或委托的第三方面进行监督检
查。3、对所提供的产品质量全面负责。

π、保证制作进度，及时供货

1、严格按订货合同规定的时间交货，认真履行合同规范内的各项要求和条款，除非人力不可抗拒的原因
外不得推迟交货期。2、在制作过程中，如需方由于设计和现场施工原因需要暂缓或变更等情况，我公司
将认真及时配合做好调整。3、产品制作完成后，认真做好检验，根据产品的不同情况做好包装、防震、
防湿等工作、做好现场验收和交接工作。按用户要求负责运送到交货现场，并及时通知需方。

ⅲ、保证提供优质的售后服务

1、          凡由我公司在制造生产过程中引起的质量问题,在保质期内均可由我公司负责
解决。2、质量保证期内接到用户反应的质量问题，不论是否我公司造成的均积极协助解决，并保证24小
时内提出处理意见，如需现场处理及时派出服务人员解决问题，以用户满意为第一标准、确保益，提高
企业的信誉。3、为产品建立生产检测和技术各项档案，保证每批、件产品具有可追溯性，以备查询。定
期走访用户，特别重视用户的反馈意见和评价，不断提高和完善服务措施。

本产品的类型是升降台铣床，品牌是台联数控，型号是XL5036B/A，重量是2200/2400（kg），主电机功率
是4/5.5（kw），主轴转速范围是(12级)60-1700（rpm），工作台尺寸是1500*360（mm），主轴锥孔锥度
是7:24ISO50，T型槽数目是3，控制形式是仿形，布局形式是立式，作用对象是五金，作用对象材质是金
属，适用范围是通用，适用行业是通用，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是质保一年终身服
务
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