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产品名称  自动螺旋卷管机 金属机械自动卷管机

公司名称 杭州萧山瓜沥金属软管厂

价格 面议

规格参数 类型:三辊卷板机
品牌:瓜沥
型号:002

公司地址 中国 浙江 杭州市 萧山区瓜沥镇运西村

联系电话 86 0571 82506643 15990138528
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    一、    简述

1、 本系列卷板机是板材卷圆、锥筒、操弧的专用机械（卷制过程见图一），广泛适用在机械设备制作
及火力发电、化工、建材等工艺设备安装工程上。

2、 本机为对称上调三辊式，两支下辊固定在支架上，为主动辊，上辊为可升降调节的被动辊，以适应
工件卷制工艺的需要。

3、 上辊调节分2种办法：

a、 手动调节，由人工旋转丝杆上下运行，用s表示。

b、 自动调节，由机械传动实行升降，用z表示。

4、 规格型号表示方式：

二、    结构及传动



1、 本机结构 s型见图二.z型见图三.30mm板厚以上增加液压脱套装置。

本机坚持人性化的理念，采用结构件基架机械传动，滑动轴套的设计，使其结构简单，工作可靠便于操
作，易于维修。

2、 本机下辊为主传辊，由电机通过园柱齿轮减速后经齿转带动旋转。

s型上辊升降由人工旋转丝杆调节。

z型上辊升降由电机经减速机一次变速后传蜗杆蜗轮二次减速，蜗轮中心丝口带动丝杆升降。

3、 电控

本机采用交流380v.50赫兹电源，s型机用可逆转换开关直接控制下辊左右旋转。z型机配有控制柜，用二
次线路控制下辊旋转及上辊升降。

三、工件脱卸

1、s型机待上辊上升后，在上下辊后端之间垫上插件，下旋前端丝杆，人工拉出上辊前轴套，然后松开
前支架两边吊紧螺丝，翻倒前支架上体，即可拉出工件。

2、z型机待上辊上升后拔去前端轴套上方的柱销，上辊继续上升使后端顶至脱件压头，翻下前端轴套座
，工件即可出机。

3、30mm以上机型由于前端轴套座较重，所以采用液压装置进行轴套座的脱装。

四、工作范围

1、本机最大工作能力范围见技术参数表（附后）

2、若板材宽度减少到60%以下，卷圆直径大于50%以上，材料屈服强度小于q235的40%以下则板厚可适当
增厚，其计算方法见图示四。

五、润滑

对机械传动轴颈、滑动表面及齿面的合理润滑，是降低动力消耗、提高机器寿命的有效措施。因此要建
立具体的润滑制度，选择合理的润滑材料。

1、 本机的润滑点见机上的润滑标志牌

2、 润滑材料的选择

本机所有轴套轴颈及丝杆丝口，采用点注40号机械油，减速机油箱内用ht50号机械油，齿面用钙基脂。

3、润滑制度

a．设备使用前必须加注油（脂），滑动面加至套两端有油溢出，减速机油箱内加油至标尺刻线内，齿面
涂满油脂。

b．机器在工作状况下，滑动面每2小时注油一次，齿面视情况添油



c．减速机每月检查一次油位、油质；发现油少或变质水化，即刻加油或换油，每年至少换油一次

六、安装调试

1、本机为整体机械、无需安装，不设专用基础及固定螺栓，在坚硬地坪上放平即可使用

2、为避免工件超高，亦可将机器放在地坑中作业，地坑要防水，具体尺寸见图五

3、机器放置位置必须离墙，柱及障碍物至少一米以上，必须留出作业人员活动及工件回旋的安全空间

4、使用前必须检查机器的完好状况，检查运输过程中有无损坏，若发现问题，先解决再使用

5、空车正反逆转，上下运行至少15分钟，同时在轴套中加机油，冲出轴颈轴套中的毛屑杂物，使之充分
磨合，产生油膜。

6、负载运行时从轻到重，慢压渐进，注意各滑动点的温度变化，一般轴颈轴套允许温度不超过70°c,轴
承温度不超过80°c，齿面温度不超过50°c。

七、安全操作事项

1、操作人员应了解本机的结构、性能、熟悉控制系统的操作方法和工件的弯卷过程，严格遵守操作事项
。

2、在开车停车前，电控系统的所有按钮必须置于原始位置。

3、在使用过程中，应经常检查各润滑点的供油情况，减速机要保持规定油位。

4、在运转过程中，若发现有不规则的噪音、冲击、摆动，应及时停车检修。

5、使用过程中应经常检查各传动机构和连接部位，保持无松动、无损坏。

6、不允许未经铲平焊缝、未经矫平的钢板直接在机器上进行卷制。

7、板材进入正式弯卷时必须垂直辊筒中心线。

8、在弯卷锥筒工件时，锥筒的小端必须在前支架端。

9、在卷制过程中，必须当主传动停车后才能进行上辊的升降.

10、卸件工作在机器停车后按步骤进行。

八、机器的维护及存放

正确地使用与合理维护，可以延长机器的使用寿命，并能减少修理费用。本机的维护工作主要有以下几
点：

1、机器必须在运转正常和润滑良好的情况下进行工作，严格执行润滑制度。

2、制定定期的检查、修理制度。

3、所有易损零件，出现过多磨损或失去原性能要求时，应及时更换。零件若有损伤，应及时修理。



4、在使用过程中，应注意各部位的温度。

5、室外作业的机器停车后即盖上雨布，以防淋雨受潮锈蚀。

6、机器长时间不用按设备管理条例进行封存。

 

本产品的类型是三辊卷板机，品牌是瓜沥，型号是002，主电机功率是4（kw），外形尺寸是3000*1200*11
00（mm），卷板最大厚度是6（mm），卷板最大宽度是2000（mm），卷板速度是4（m/min），下辊直
径是120（mm），满载卷制最小直径是300（mm），动力类型是电动，控制形式是人工，布局形式是卧
式，作用对象材质是金属，适用行业是不锈钢制品，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是一年
保修
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