
性能优于板式换热器的版壳式换热器

产品名称 性能优于板式换热器的版壳式换热器

公司名称 宁波照泰能源设备有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
类型:螺旋板式换热器
品牌:照泰能源

公司地址 宁海县西店镇吉山村

联系电话 0574-65188668 13857423885

产品详情

螺旋板壳式换热器特点：

螺旋板壳式换热器外形虽然和管壳是换热器相似，结构上和传统螺旋板换热器相近，但又具有独有的性
能特点，具体如下：

俩流体为纯逆流换热，使端部温差可达2-3℃；当换热面积和两流体进口温度不变时，可将冷程的出口温
度提高5℃以上，同时将热程出口温度降低5℃以上，可提高传热效率20%、减少运行成本20%以上。

以卷板为主要换热元件，采用专利技术设备进行拆边焊接，取缔两端封板，节省材料、减少焊接变形，
简化制造工艺，降低成本。设备购置费只相当于相同换热面积管壳式的75%-85%。

换热设备结构特殊设计，换热器内胆可拆卸，变内压为外压，提高了设备耐压能力。该结构可用一般材
料替代特种贵重金属（如钛材换热器）外壳，大幅度减少设备投资。

将流体螺旋流变为轴向流，降低了设备运行阻力。流向的改变，增加了流体的通道截面积，大大提高了
设备的处理能力。

最大处理量：液体900m3/h气体15000m3/h

可以根据工艺，自如设计流体的流速，流体在0.3m/s流速下即可实现湍流，所以流阻很小；减少了结垢
的倾向。因为轴向流，可以设置翘片、螺旋片等强化传热元件，提高传热效率。

    采用专用设备卷制螺旋体，可以实现多股流换热，适应客户相应的特殊工艺要求。

    介于以上特性，螺旋板壳式换热器特别适合在其他换热器不能使用的工况工作。例如在物料处理
量大、两流体体积流量相差大、温差大、粘度较大、压降要求小、流体含一定缠绕纤维的工况条件下，
螺旋板壳式换热器具有其它换热器不可逾越的优势。



螺旋板壳式换热器迄今已经制造使用的最大单节换热面积250℃，有碳钢、不锈钢、钛等材料；处理过的
介质有：易燃易爆液体和气体、高氯离子含量的溶液、有机酸、氟利昂、溴化锂溶液、石油树脂、发酵
醪等等。涉及的工况有：无相变的水-水、水-液、液-液、水-气、气-液等换热和有相变的蒸发、冷凝换
热和多相流体的冷凝冷却等诸多化工单元。经实践检验证明，螺旋板壳式换热器质量稳定可靠、性能优
越、效能突出，是一种科技含量很高的成熟产品！

    事实上，对于现有的任何一种换热器，都不可能以最佳性价比完成客户所有的要求，仅仅在一些
方面具有独到之处。螺旋板壳式换热器也不例外，其设计、结构复杂、制造精度、焊接技术水平要求高
，传热效率不板式换热器低，使用压力比管壳式换热器低，等等这些都需要继续深入研究，推动换热设
备结构形式的不断改进和发展。

产品应用效果鉴定：

 

   

中国石化荆门分公司100万吨/年柴油加氢装置于2005年6月投产。原设计采用列管换热器，不能满足工艺
要求；在更换为螺旋板壳式换热器后，开车一次成功，完全满足装置实际生产需求，在换热面积增加1.7
倍的前提下，，换热量增加了6倍，平均对数温差提高12.8℃循环水出口温升提高了4℃，出如口压力损失
下降了一个数量级。停用了汽提塔顶表面蒸发空冷的软化水，提高了物料入口温度和生产能力，降低了
能耗，使装置处理能力达到130万吨/年，精制的汽油比例达30%，深化了原料组分变化后的汽柴油精制工
艺和生产要求，扩宽了装置加工原料的来源。设备投产运行后，据不完全统计，该系统减少软化水用量2
0t/h、电220kw/h。仅此两项按财务成本价格计算，每年节约生产运行成本108万元，半年即可收回设备投
资。目前，装置运行平稳，产品质量稳定。

 

经江苏省科技查新咨询中心调研结论是：“综合国内外所检索文献并与本委托项目比较，国内外已有可
拆卸耐压螺旋板换热器的报道，但未见将换热器多节串联，各节间流体流道逐步变小，使流体的流速接
近最佳流速的报道，未见有较之管壳式换热器k值增大1倍，传热表面热流强度可增大2倍；在满足负荷运
行条件下，工艺流体的压力降只有0.001mpa为同工位管壳式换热器的1/20；单位换热面的金属材料消耗可
节约1/4的报道。”

 

根据其技术特性，螺旋板壳式换热器可以在石油化工运行装置的降本增效或新建、扩能改造上发挥其技
术优势。如：分馏、蒸馏、吸收、解析及塔顶冷凝/冷却器，中段回流换热器，产品冷却器；干气、富气
、酸性气冷却加热器等工况。

 

1.化工行业

 

螺旋板壳式换热器在蒸馏、萃取、蒸发、发酵、反应等其他化工单元过程有突出的性能体现。

 

南京宗宇石油化工有限公司c99石油树脂聚合反应为放热反应，为控制反应温度，原来采用-10℃乙二醇



冷冻液在夹套和盘管加搅拌器冷却，由于冷却效果不佳，单釜聚合从原料冷却、加催化剂到聚合完毕要1
2小时，后改为釜外强制循环，循环强度为5次/小时，循环路上设置一台30m3螺旋板壳式换热器，投用后
单釜周期缩短为9小时，在总能耗基本不变的条件下，产量增加了25%，取得了显著效益。

 

2.电力系统

 

高、低压加热器是利用汽轮机抽汽加热锅炉给水的热交换器，是提高电厂热经济性的重要辅助设备。高
、低压加热器的故障，不仅仅是经济问题，亦涉及汽轮机及锅炉的安全问题。根据统计，所有报废和在
役压加热器设备故障中，热交换管泄漏时最常见的故障，占70%以上，因此提高加热器的可靠性具有十
分重要的意义。

 

螺旋板壳式换热器没有管板，流体为轴向流；没有热反应力、振动、流体冲刷等至损因素。例如在芯程
蒸汽0.2mpa，110℃工况下，其k值比管壳式换热器大50%，价格可节约30-40%。因此螺旋板壳式换热器在
热电站低加换热器工况可靠性、性价比均优于管壳换热器。

 

3.供暖系统

 

热电联供，是节能减排、可持续发展和以人为本的有效技术措施，它有热源、一级换热站、供热管网、
各热力站组成、一级换热站换热设备的好坏将对供热系统产生重要的影响。螺旋板壳式换热器具有传热
效率高，换热单元组合性好，结构紧凑，压降小，无需热应力补偿，处理量大，耐高温高压，维修方便
等特点，是热网采暖系统替代管壳式换热器的首选设备之一。

 

4.中央空调系统

 

在中央空调系统中，当压缩机结构、尺寸、转速、制冷剂确定后，能够改变机组运行条件的是蒸发温度
和冷凝温度。其中影响能耗的首推冷凝温度；当冷却水进口温度一定时，冷凝温度由冷凝器的端部温差
决定。冷凝器端部温差越小，理论电功耗越少，响应节能效果越好。

 

 

    各冷却系统中，空冷技术多年来一直未能推广，目前仅仅局限用于少数工况。如石化行业塔顶馏
出物空冷器。影响空冷器推广的主要原因有两方面：一方面是现有空冷器冷却温度终温过高，采用现有
的空冷设备其端部温差应小于45℃的要求。另一方面，现有空冷器的传热系数k值过低，一般不到100w/(
m2*k)，使空冷器的紧凑性很低，占地面积太大，基础投资、设备投资大。制约了空冷换热器的推广。



螺旋板壳式换热器在中国扬子石油化工有限公司气体脱硫装置中的运行结果表明，上述两大技术难点有
了突破性的进展。本设备采用特殊设计，在气侧设置翘片，物料侧优化设，强化换热效果，使物料和空
气两介质的端部温差只有3℃，传热系数k值平均高达1686w/(m2*k),取得了极大的经济和社会效益。拓展
了空冷器的应用空间，特别适合在水资源贫乏的地区推广使用。

综上所述，螺旋板壳式换热器在国内外的行业中有着广泛的应用，并且从各个角度来看和同类型的产品
相比有着明显的优势：

石油化工领域：运行装置的降本增效或新建、扩能改造上发挥其技术优势

化工行业：在蒸馏、萃取、蒸发、发酵、反应等其他化工单元过程有突出的性能体现。

中央空调系统：节约成本，减少热交换管系泄漏

电力系统：节能效果好，节约成本

设备空冷效果：减小截至端部温差，拓展空冷器的应用空间

设备空冷效果：减小截至端部温差，拓展空冷器的应用空间

本产品的加工定制是是，类型是螺旋板式换热器，品牌是照泰能源，传热方式是纯逆流换热
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