
日本大禾锯片 500大禾锯片 WAGEN锯片 精密锯下料锯锯片

产品名称 日本大禾锯片 500大禾锯片 WAGEN锯片
精密锯下料锯锯片

公司名称 济南市天桥区兴田塑钢配件经销处

价格 面议

规格参数 品牌:日本大禾
型号:500
是否标准件:非标准件

公司地址 济南铝材批发市场C区28号

联系电话  15269186016

产品详情

产品介绍：日本大禾锯片,切断桥铝专用锯片，该锯片主要用于铝塑门窗型材，铝合金等型材的切割，所
切型材具有切口平整，该锯片质量好，性价比高。

精密锯数控锯锯片型号φ500×4.4×3.5×30.0×120t

 

 

锯片安装需知：⒈设备状态良好，主轴无变形，无径跳，安装固定牢固，无振动等。⒉检查锯片有无损
坏，齿型是否完整，锯板是否平整光洁。3�装配时，确定锯片箭头方向与设备主轴旋转方向一致。⒋锯
片安装时要保持轴心，卡盘和法兰盘的清洁，法兰盘内径与锯片内径一致，确保法兰盘与锯片紧密结合
，装好定位销，拧紧螺母。法兰盘的大小要适当，外径应不小于锯片直径的1/3。⒌设备开动前，确保安
全的情况下，有单人操作设备，点动空转，检查设备转向是否正确，有无振动、锯片装好后先空转几分
钟，无打滑、摆动或跳动后正常工作。锯片使用要求：⒈工作时，工件应确保被固定，型材定位符合吃
刀方向，以免造成异常切入，不要施加侧压力或曲线切割，进刀要平稳，避免刀刃冲击性接触工件，从
而导致锯片破损、或工件飞出，发生意外事故。⒉工作时，发现声音和振动异常、切割面粗糙、或产生
异味时，必须立即终止作业，及时检查，排除故障以免发生意外事故。⒊在开始切削及停止切削时，不
要进刀太快，避免造成断齿及破损。⒋切割铝合金或其他金属，要使用专用的冷却润滑液，以防锯片过
热，产生糊齿，和其他损坏，影响切割质量。⒌设备排屑槽和吸渣装置确保畅通，以防积渣成块影响生
产和安全。⒍干切时，请不要长时间连续切割，以免影响锯片的使用寿命和切割效果；锯片保养知识：
⒈ 锯片如不立即使用，应将其平放或利用内孔将其悬挂起来，平放的锯片上不能堆放其它物品或脚踩，
并要注意防潮，防锈蚀。⒉
当锯片不再锋利、切割面粗糙时必须及时进行再修磨。修磨不能改变原角度，和破坏动平衡

锯片使用常见问题分析常见问题:1.切口有毛剌产生原因:a.齿形、齿数不正确--重新磨齿，要根据被切材料



研磨合适的齿形齿数b.锯齿不够锋利或断齿--重新研磨锯片2.锯切有异声产生原因:a.被切材料夹的不紧--
检查机器夹具b.锯齿上附有切屑--停机清理，检查切削齿数是否适用c.锯齿已钝或断齿--重新研磨锯片3.
锯切材料不垂直产生原因:a.送料架碰撞及晃动定位不准，机台组装时没有校准好--经常检查料架的状况
及定位尺，把机台水平校正好b.使用偏摆度大的锯片--锯片要竖起摆好，避免受压变形导致偏摆c.所切的
材料变形不标准--选择好的材料d.进刀速度过快及齿数不正确--根据材料和壁厚选择合适的齿数和下刀速
度4.锯片爆裂或断齿产生原因:a.锯片没锁紧--检查法兰，将螺丝锁紧b.被切材料没夹紧--检查机器夹具c.锯
片进刀速度不稳定--使用手动切管机下刀进给速度要均匀d.锯片转速或进刀速度太快、咬入太多过载--韧
性强、硬度高、截面大的材料要选用慢的锯片转速和适中的进刀速度，锯片不容爆而且耐切e.锯齿不锋
利--锯齿太钝使切削负荷加大，或使被切材料松动旋转会撕裂锯片，所以要重新研磨锯片f.锯片齿型不正
确，齿数不当--根据实际选择不同的齿型及齿数，不可一种齿型或齿数的锯片包切任何材料g.切削油没有
或不足--检查机器h.被切材料异形或太长易晃动--对异形材要做专用夹具，送料架和接料架要固定水平i.
被切材质太硬或含有杂质--选择好的材料5.基体和刀头结合部位磨损原因：被切材料非常耐磨，切割碎屑
夹杂在切缝中不能排出--在基体的特殊位置使用保护齿，使用较大压力的冷却水流可以增强排屑效果。6.
刀头两侧磨损不均匀原因:锯片倾斜切割,两侧水量不一样，其中一侧水量不足--检查锯片倾斜情况；检查
冷却水系统。7. 锯片失圆原因：轴磨损导致锯片中心孔和主轴间隙较大或者安装不正确--换掉磨损的轴
或者修理中心孔。8. 锯片偏摆原因：被切材料碎屑夹杂在切缝中引起机体受力不匀；法兰盘直径过小或
两侧法兰盘直径不一致；锯片与法兰盘间夹杂有异物；没有正确安装--清理碎屑并加强排屑效果；调节
或更换法兰盘；按照说明正确安装。9. 刀头破损原因：刀头结合剂太硬；锯片进给速度太快--根据被切
材料选择使用较软结合剂的锯片；降低锯片的进给速度。10. 刀头磨损过快原因：刀头结合剂太软(对于
被切材料)；冷却水量不足；由于传动带松动或电压低或不适当的转速引起的功率不足；锯片没有垂直于
被切材料--根据被切材料选择使用较硬结合剂的锯片；检查冷却水系统，确保水泵正常运转；确保供电
电压；检查主轴法兰盘，确保锯片和设备的垂直度；检查锯片的转速。

 

 

本产品的品牌是日本大禾，型号是500，是否标准件是非标准件，材质是硬质合金，用途是切铝锯片，是
否涂层是非涂层
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