
提供宝林豪华型烤漆房 意大利技术 汽车4S站配套设备

产品名称 提供宝林豪华型烤漆房 意大利技术
汽车4S站配套设备

公司名称 盐城市宝林涂装设备有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
型号:BL-300
房体外径尺寸:7000*5500*3400（mm）

公司地址 盐城市盐都区大冈镇新冈北路28号

联系电话 86 0515 88803962 13626227292

产品详情

 

 

                    

 

 

                   盐城宝林涂装设备有限公司

     yancheng baolin tuzhuang equipment co., ltd

      公司奉行"倡科学管理、创卓越品牌、求质量效益、让客户满意"的经营方针，严格按照国
际质量体系认证造就科技型企业。公司奉行用户至上的宗旨，凭着过硬的产品质量、优良的服务，在激
烈的市场中扎根、发展。现已建立起一支专业的售后服务队伍，专门从事产品质量跟踪及产品的维护工
作，务求让广大用户买得放心，用得满意。

 

我们坚信：只有不断追求、推陈出新、卓越表现，我们的品牌才更有生命力。

 

 



 

满意：客户的满意度作为我们首位考虑因素。在制造产品中，我们时刻谨记要让客户从选购到使用都能
得到称心如意的产品。为此，我们一直都在努力，完全从心底为客户想...............

 

安心：完全实行：科学管理制度，高要求的质量管理，对在此环境下生产出来的产品，我们有绝对的自
信心。而且，我们时刻顾及客户，向客户提供快速接应、快速反馈的一流售后服务。一切都为产品能够
长久地安心使用................

 

信赖：我们再为得到大家更多的信赖，取得更高的信誉度而不懈努力..........

宝林烤漆房结构

        宝林烤漆房分为七大部分：底座系统、房体系统、照明系统、过滤净化系统、热风发
生系统、排气系统、电气控制系统。

 

房体                     

采用世界先进设备及技术生产的eps彩色喷涂钢板一次复合成型的阻燃保温板，保温性能好，导热系数低
、重量轻、色彩鲜艳，使用寿命可达20年。科学的接口密封技术保证整房密封牢固有效地防止热量散失
及室外灰尘的掺入。

 

 

 

控制箱                   

它所包含的全部操作及控制元件皆为精选国内外名牌厂家生产的电子元器件、具有极高品质；经精心设
计，整机系统性能稳定、可靠，更能方便、准确地为你服务。每个控制状态均可准确设置，其程序控制
装置能准确地显示烤房内的温度及干燥时间。更为先进的是能在各种不同温度情况下自动恒温喷烤，并
且可以一次设定，完成全过程。

 

 

 

引进西门子技术生产的外转子离心式风机          

噪音低、风量大。保证作业区空气平均流速在0.3m/s左右，即保证了漆膜的成形要求，又提高了油漆利
用率；同时，还能满足空气洁净度的要求，确保了作业区工人的身体健康；另外房内正压，能有效地防



止尘埃渗入作业区，从而保证了喷漆的质量。

 

 

 

 

 

防压装置                

能保证烤漆房内压力过高时，自动打开房门泄压，确保操作人员的安全。

 

 

 

 

 

干式喷漆烤漆房的工作原理

�常温喷漆状态原理：打开电源开关，将喷漆控制旋钮打到常温喷漆状态，送风机、（引风机）开始工
作，热风循环风门处于关闭位置。此时，外部新鲜空气在送风机的作用下，经过初级过滤，将含有尘埃
的空气引入风机座内，再经热能转换器送入到房体顶部的静压室，经第二级过滤进入到烤房内，这时空
气内的杂物尘埃98%被过滤掉，有效地保证了喷涂时所需的洁净空气，空气以0.45-0.3m/s的速度向下流动
，将喷漆时产生的漆雾及溶剂带走，保证了操作人员的身体健康及油漆表面质量。含有漆雾和溶剂的空
气再经过地网(中玻璃纤维过滤毡及抽风处的过滤装置过滤后)送入到大气。

    空气流程：进风口→初级过滤网→送风机→热能转换器→静压室→进风二级过滤棉→喷漆室→
地网玻璃纤维过滤毡→排气二级过滤棉→排风机→排气筒→大气（见常温喷漆空气净化流程图）。

   

�升温喷漆状态原理：打开电源开关，将喷漆控制旋钮打到升温喷漆位置，此时送风机、引风机、燃烧
器均开始工作，风门处于关闭位置。此时外部新鲜空气在送风机的作用下，经过初级过滤，将空气引入
风机座内，再经热能转换器加热，送入到房体顶部的静压室，经第二级过滤，进入到烤房内，这时空气
内的杂物尘埃98%被过滤掉，有效地保证了喷涂时所需的温度及所需的洁净空气,空气以0.3m/s的速度向下
流动，将喷漆时产生的漆雾及溶剂带走，保证了操作人员的身体健康及油漆表面质量度。含有漆雾和溶
剂的空气再经过地网中玻璃纤维过滤毡及抽风处的过滤装置过滤后送入到大气。

    空气流程：进风口→初级过滤网→送风机→热能转换器（空气被加热成喷漆时所需的热空气）
→静压室→进风二级过滤棉→喷漆室→地网玻璃纤维过滤毡→排气二级过滤棉→排风机→排气筒→大气
（见升温喷漆空气净化流程图）。



   

�烤漆状态原理：喷漆状态结束后，风机继续工作5-8分钟后进行流平，然后打开烤漆开关，关闭照明开
关，燃烧器自动启动点火。风门打开，进行烤漆，此时外部新鲜空气经过初级过滤进入到风机座内，被
风机送入到热风系统内部进行加热，此时一部分热空气进入房内静压室，另一部分热空气经热风循环风
门进入新鲜空气入口处，对新鲜空气初步加热后再被风机送入热风系统内部加热，节省能源，提高加热
速度，再次加热的热空气被送入房内静压室，经第二级过滤后进入到烤房内部，对车辆表面进行加热，
含有微量苯系物的空气经过地网中玻璃纤维过滤毡及抽风处的过滤装置过滤后进入大气。

 

空气流程：进风口→初级过滤网→送风机→热能转换器→静压室→进风二级过滤棉→烤漆室→地网玻璃
纤维过滤毡→排 气二级过滤棉→排风机→排气筒→大气（见烤漆状态空气净化流程图）。

 

 

 

烤漆房结构：

整个烤房为拼装式结构。房体采用了母插式保温喷塑墙板、密封、保温性能好；房体侧面装有工作门，
方便工作人员进出；铝合金包边大门，门中央装有窥视窗，可随时观察房内动态；选用进口过滤棉、低
噪音高风量风机，确保喷漆效果的完美性；优质不锈钢热交换器，换热效率高，使用寿命长。

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

内尺寸 6880×3880×2650mm（l×w×h）

外尺寸 7030×5430×3300mm（l×w×h）

正面门 三扇 3000×2600mm（w×h）

工作门 一扇 650×1800mm （w×h）

墙板 75mm厚的eps插口型保温板，顶板60mmeps保温板。

地台 250mm高的全钢制拼装式，三个900×2000mm（w×l）

照明 上排灯 32支×36w,下排灯 2支×10组×18w垂直安装,光照度 800lux

机柜装置 后上进风，后上排风，铝合金框架，喷涂蒙板

进风机 一台离心式风机7.5kw、风量21000m�/h

排风机 一台离心式风机7.5kw、风量21000m�/h

加热系统 rg5s柴油燃烧机，最大发热量26万大卡，不锈钢热交换器，最高温度80℃，电动风门
执行喷烤循环

过滤系统 初效过滤、高效过滤、地棉过滤、排风过滤

电控系统 喷漆、升温喷漆、烘干温度、时间设定、照明开关、累计时、压差仪、紧急停机、
故障报警、温控仪

总功率 17.5kw

 

 

 

 

 



 

烤漆房日常保养及维护

     喷烤漆房是一种含有机械、电气、过滤材料、密封件、传动件和燃烧设备等多种部件的特殊
设备，因此，在日常使用喷烤漆房的过程中，请务必注意其维护及保养，主要可分为以下几个方面：

 

1过滤系统的维护

过滤系统是喷烤漆房的重要组成部分，一般喷烤漆房的过滤系统由以下几种材料组成：初效过滤棉，亚
高效过滤棉，玻璃丝过滤毡，活性碳。

初效过滤棉主要用于原始空气的初次过滤，其更换的周期一般为100小时左右，也可视具体情况而定；

亚高效过滤棉用于空气的二次过滤，其更换周期一般为400小时左右； 

玻璃丝过滤毡主要用于废气中有机物的收集，通常烤漆房有两次玻璃丝过滤，其更换周期一般为80-120
小时。

4） 活性碳用于吸附漆雾中的油漆废气，请每隔7天检查活性碳过滤网，若活性碳表面粘满油漆影响排
风时，应及时更换活性碳，确保排风顺畅。

 

2. 密封件的维护 

为保证喷烤漆房内空间的密封性，在喷烤漆房需多处使用密封件，由于喷烤漆房在作业时，其内部的气
体多有腐蚀性，而烤漆房的密封件大多为橡胶件，其搞腐蚀性较差，因此，在使用烤漆房的过程中，必
须视实际情况对其密封件进行更换，同时，烤房部件连接处的密封胶因长期使用会出现老化现象，此时
应视实际情况对旧的密封胶进行清理，重新使用密封胶进行密封处理，以保证在作业时房内空气的洁净
。

 

3 电气元器件的维护 

控制系统是喷烤漆房的“大脑”，它直接指挥喷烤漆房完成各项操作，因此，保证其控制元器件的性能
稳定相当重要，在使用过程中，须定期检测其元器件的性能，以保证其能准确无误地执行各项指令，顺
利完成作业。

 

4 传动件的维护

烤房的传动件主要为电机与风机间的传动，由于使用相对频繁，烤漆房在工作一段时间后，电机与风机
的传动皮带会有一定程度的松动和磨损，此时须视具体情况调节皮带的张紧程度，必要时作出更换，以
保证风机的运转达到最佳效果，此外，在风机两侧的轴承盖上均有注油孔，应定期对风机上的轴承加注
润滑油，保证其运转顺畅。



 

5 燃烧器的维护

燃烧器主要为烤漆房提供热量来源，按燃料来分，一般可分为燃油和燃气两种类型，对燃油燃烧器而言
，维护主要有：定期检查油管，保证油管无漏气现象；定期检查柴油滤清器，保证无堵塞现象；定期清
洁喷油嘴；定期更换燃烧器的进气过滤网，保证进风洁净。

6 其他日常维护

   为保证喷烤漆房的使用性能，还应做到其他必要的日常维护，主要有：保证房内的卫生；检查连
接处螺栓的松紧情况，检查房体周围环境，确保烤漆房在使用过程中没有安全隐患。

注意：所有检修和维护工作必须由有资质的人员进行，在检修和维护过程中必须

保证做到以下几点：

a，烤漆房内不得摆放任何工件，

b，关掉烤漆房总电源，并在总电源处设置警告标志，

c，所有更换下来的过滤棉都要进行特定处理，不得象处理普通垃圾一样处理旧的过滤棉。

 

 

 

 

本产品的加工定制是是，型号是BL-300，房体外径尺寸是7000*5500*3400（mm），房体内径尺寸是6880*3
880*2700（mm），进风机风量是32500（m3/h），满载室风速是0.3（m/s），房内换气次数是260（次/h）
，最高工作温度是80（℃），升温时间是5-6（min），燃烧器耗油量是12-15（kg/台次），总功率是14（
Kw），温度是80度
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