
模具激光焊机---zs 志申

产品名称 模具激光焊机---zs 志申

公司名称 上海志申机电设备有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:志申
型号:模具修补激光焊接机
用途:焊接

公司地址 上海市金山区亭林镇大通路49号－16幢204室

联系电话  13774313627

产品详情

模具修补激光焊接机

激光焊机焊接是利用激光束作为热源的一种热加工工艺，它与电子束等离子束和一般机械加工相比较，
具有许多优点。激光束的激光焦点光斑小，功率密度高，能焊接一些高熔点、高强度的合金材料。激光
焊接是无接触加工，没有工具损耗和工具调换等问题。

 

激光焊机焊接热影响区小，材料变形小，无需后续工序处理。激光可通过玻璃焊接处于真空容器内的工
件及处于复杂结构内部位置的工件。激光束易于导向、聚焦，实现各方向变换。激光焊接与电子束加工
相比较，不需要严格的真空设备系统，操作方便。激光焊接生产效率高，加工质量稳定可靠，经济效益
和社会效益好。

 

激光焊机用来封焊传感器金属外壳是一种最先进的加工工艺方法，主要基于激光焊接有以下特点高的深
宽比。焊缝深而窄，焊缝光亮美观。最小热输入。由于功率密度高，熔化过程极快，输入工件热量很低
，焊接速度快，热变形小，热影响区小。高致密性。焊缝生成过程中，熔池不断搅拌，气体易出，导致
生成无气孔熔透焊缝。焊后高的冷却速度又易使焊缝组织微细化，焊缝强度、韧性和综合性能高。强固
焊缝。高温热源和对非金属组份的充分吸收产生纯化作用，降低了杂质含量，改变夹杂尺寸和其在熔池
中的分布，焊接过程中无需电极或填充焊丝，熔化区受污染小，使焊缝强度、韧性至少相当于甚至超过
母体金属。

 



精确控制。因为聚焦光斑很小，焊缝可以高精度定位，光束容易传输与控制，不需要经常更换焊炬、喷
咀，显著减少停机辅助时间，生产效率高，光无惯性，还可以在高速下急停和重新启始。用自控光束移
动技术则可焊复杂构件。非接触、大气环境焊接过程。因为能量来自激光，工件无物理接触，因此没有
力施加于工件。另磁和空气对激光都无影响。由于平均热输入低，加工精度高，可减少再加工费用，另
外，激光焊接运转费用较低，从而可降低工件成本。容易实现自动化，对光束强度与精细定位能进行有
效控制。

 
主要优点是

1、速度快、深度大、变形小。

 

2、能在室温或特殊条件下进行焊接，焊接设备装置简单。例如，激光通过电磁场，光束不会偏移；激光
在真空、空气及某种气体环境中均能施焊，并能通过玻璃或对光束透明的材料进行焊接。

 

3、可焊接难熔材料如钛、石英等，并能对异性材料施焊，效果良好。

 

4、激光聚焦后，功率密度高，在高功率器件焊接时，深宽比可达5：1，最高可达10：1。

 

5、可进行微型焊接。激光束经聚焦后可获得很小的光斑，且能精确定位，可应用于大批量自动化生产的
微、小型工件的组焊中。

 

6、可焊接难以接近的部位，施行非接触远距离焊接，具有很大的灵活性。尤其是近几年来，在yag激光
加工技术中采用了光纤传输技术，使激光焊接技术获得了更为广泛的推广和应用。

 

7、激光束易实现光束按时间与空间分光，能进行多光束同时加工及多工位加工，为更精密的焊接提供了
条件

本产品的品牌是志申，型号是模具修补激光焊接机，用途是焊接，电流是直流、交流，作用对象是金属
，作用原理是激光焊接，属性是属性值
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