
冶炼厂脉冲布袋除尘器，脱硫除尘器

产品名称 冶炼厂脉冲布袋除尘器，脱硫除尘器

公司名称 泊头市威尔康环保设备有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:威尔康
型号:型号齐全

公司地址 河北省沧州市泊头市交河工业园区

联系电话 0317-8087389 15076476076

产品详情

1．主要方法及原则 铅锌冶炼烟气及其污染物的产生随冶炼过程和原材料种类不同而有很大差异。按其
含硫与不含硫可分为两大类：一类为含硫烟气，除含有一般物质燃烧生成的正常成分外，主要含有二氧
化硫和三氧化硫；另一类为不含硫烟气，主要含有二氧化碳、一氧化碳、氮气等。目前，在各铅锌冶金
炉窑之后根据不同情况几乎全都采用不同的收尘方法，设置了收尘装置回收烟尘；同时，对含硫烟气也
进行了不同程度的净化和利用。对于不含硫烟气，多采用借助外力作用的分离法，将气溶胶污染物从烟
气中分离出来；而对于含硫烟气，除分离其中的气溶胶污染物外，烟气还应采取转化法制取硫酸，以回
收其中的硫。 把固体粒子从气体中分离出来并加以捕集的设备称为除尘器。按收尘机制的不同可分为机
械式除尘器、过滤式除尘器、湿式除尘器和静电除尘器。 收尘流程可分为干式流程、湿式流程和干湿混
合流程三类。干式流程主要收尘设备有沉降室、旋风除尘器、滤袋除尘器和电除尘器。铅锌冶炼厂的收
尘系统大部分采用干式流程，其特点是烟尘容易处理，但投资较大，烟尘飞扬，劳动条件差。湿式流程
主要设备有文氏管除尘器、冲击除尘器、泡沫除尘器、湍球塔等，回收的烟尘呈泥浆状，处理泥浆存在
污水处理、设备腐蚀与堵塞等问题。在北方寒冷地区湿式流程的采用受到一定限制。干湿混合流程是在
湿式除尘器前加一段或几段于式除尘器，以减少泥浆量，此种流程多用于干燥作业的收尘。制造硫酸的
烟气要求具有一定的二氧化硫浓度，选择流程时，应采用漏风率低的除尘设备。对于含一氧化碳较高的
烟气，应采用密闭性能好的除尘设备捕集烟尘，选择干或湿式收尘流程则不限。干式电收尘器要求烟尘
比电阻为104～1010ω.cm，如不在此范围，须采取特殊措施。烟气中含有二氧化硫、三氧化硫等成分时
，对除尘设备均有腐蚀作用，尤其当烟气含水较高时腐蚀更为严重，选择流程时应充分考虑设备的防腐
问题。 2．铅锌冶炼烟气治理主要流程 铅熔炼炉烟气治理流程 铅鼓风炉熔炼的烟气温度一般为150～200
℃，打炉结和处理事故时，烟气温度可达500～600℃，烟气含尘量可达1030g／m3，收尘流程应按处理事
故时的烟气温度确定冷却设备。铅尘密度较大而黏，烟尘含量高时不宜将风机设在袋式除尘器进口，以
避免风机因粘尘而产生振动。袋式除尘器应采取有效的清灰方式，可采取机械振打加脉冲清灰。炼铅鼓
风炉的收尘流程如下： 鼓风炉烟气→水套烟道→表面冷却器→袋式除尘器→风机→烟囱 铅鼓风炉熔炼烟
气中含硫氧化物(soχ)可达0．05％～0．5％，按环保要求必须处理后才能排放。有许多工厂已采用石灰
吸收法处理，使烟气中soχ可降至100×10-6 对于氧气底吹炼铅熔炼炉(包括q．s．l法和sks法反应器)，由
于强化了熔炼过程，烟气中的含尘量、烟气温度和二氧化硫浓度都比较高，出炉烟气温度可达1300℃，
烟气含尘量高达250 g／m3，二氧化硫浓度达8％～9％，烟气可直接制酸。一般采用余热锅炉降温并回收
其中的余热，收尘装置可采用电除尘器。考虑到配置及操作上的原因，一般不设粗收尘装置，烟气出余
热锅炉后直接进入电除尘器。为解决铅烟尘比电阻高及电除尘器入口 含尘浓度高的问题，可采取以下措



施：①将烟气温度控制在350～400℃，以避开铅烟尘的高比电阻区；②采用宽极距电除尘器；③将电场
风速和驱进速度控制在合理的范围。铅氧气底吹熔炼炉收尘流程如下：
氧气底吹熔炼炉烟气→余热锅炉→电除尘器→风机→制酸 铅烟化炉烟气治理流程 铅烟化炉出炉烟气温度
高达1250℃，烟气含尘50～100g／m3，烟气需经余热锅炉降温并回收余热后进入收尘系统。烟化炉烟尘
多为挥发性烟尘，烟尘粒度较细，烟尘中含锌、铅较高，一般采用袋式除尘器。烟气除采用余热锅炉降
温外，还需采用表面冷却器等进一步降温，以满足袋式除尘器操作的要求。当烟化炉操作不正常时，烟
气中常含有未燃烧的粉煤，收尘系统应考虑防爆措施。在操作正常的情况下，经收尘后的烟气可达到排
放要求。烟化炉收尘流程如下： 烟化炉烟气→余热锅炉→表面冷却器→袋式除尘器→风机→烟囱
铅烧结机烟气治理流程烧结机烟气中含有一定的二氧化硫和水，烟气温度250～350℃，烟气含尘量25～4
0 g／m3。由于这种烟尘的比电阻比较高，以往多采用袋式除尘器。
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