
墙面冲毛机/混凝土墙面挂毛机/墙面喷毛机

产品名称 墙面冲毛机/混凝土墙面挂毛机/墙面喷毛机

公司名称 河南启迪机械设备有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
类型:移动式
水温:冷水

公司地址 郑州市高新区化工路与腊梅路向南50米路东

联系电话  15237187968

产品详情

一、投资收益分析

与传统的手工粉墙、抹灰及以前市场推出的粉墙机性能相比，使用我公司生产的砂浆喷浆机有以下几个
优点：

1.基本没有落地灰，省水、省料，可降低成本20%以上。

2.操作简单，不需搭脚手架，不用移动设备，不用修补搭茬，阴阳角、顶板均能自由喷涂，缩短了工期
，提高了进度，又节约了架体材料费用的支出。

3.速度快、效率高、劳动强度低，一台（ssj-2）喷浆机每小时可轻松喷涂150m�,除去准备时间，每天工
作8小时计算，可喷涂1000m�以上，相当于20个熟练工苦干一天的工作量。

4.投资小，收益大，若每天每台（ssj-2）设备喷涂1000m�，按市场均价4元/m�计算，出去工人工资越5
00元，及其它费用为500元，每天每台设备可获利3000元，除去其它因素，一年收入50万以上，也在预料
之中。

5.工程质量有保证，人工和以前推出的粉墙机，主要缺点是砂浆和墙体的粘结度及砂浆的密实度低，我
公司推出的喷涂设备流量大、压力高（可达3mpa）克服了上述缺陷，砂浆密度远远超过了国家规定的标
准，避免了因质量、工期、工价等问题造成的麻烦和损失。

    6.一机多用，可应用于建筑业内外墙体砂浆喷涂、外墙保温材料喷涂、灰浆拉毛、耐火材料喷
涂建筑物大面积防火材料喷浆，防水剂喷涂浆工程等。

 

二、产品性能及技术参数



本机是一种螺杆式高压砂浆喷涂机，工艺先进，操作及维护简单，无需特殊培训就可熟练操作。

输送压力                          3mpa

输送高度                          15m

通过粒径                          <6mm

输送流量                          50l/min

水：灰：沙     比例               0.7~1：1：3

料斗容积                          60l

主电机功率                        7.5kw

配套空压机电机功率                2.2kw

振动电机功率                      0.37kw

配套空压机空气压缩量              0.3~0.6m�/h

喷套喷砂管                        ф32

电压                               380v

整机重量                           260kg

上述参数因灰浆性质、润滑度、定子套、螺杆状态、输送高度的因素影响而实际性能有所不同。

 

三、喷浆作业的步骤与要求

1.每班开机前，先按手动油泵数次向传动部位注油。

2.接通电源后，先点动主电机，检查橡胶输送螺旋旋转方向是否与箭头一致，如不一致，即要调换电源
相线（每次重新接电源时，都要进行此项检查）。

3.接好输送软管及喷头，向料斗内加清水5l，启动电机将清水泵出，以润滑料斗、泵体及输送管，将水大
部分泵出后即停机。

4.向料斗内加入砂浆或涂料即可开机喷涂（应先启动空压机并打开风阀）。

5.严禁料斗内无料、无水情况下空转。

6.工作完毕要排尽料斗内余料，并向料斗内加注足够的清水，清洗料斗，并开机泵出、清洗软管及喷头
，直至泵出的全是清水，以免预料在软管中凝固、堵塞软管及喷头。

7.停机时间过久，将机器探试干净，并卸下增压螺杆，涂油后，妥善保管，使用时重新安装。



8.砂浆过稠和空压机运转时，阻力增大，电机负荷增大、若产生异常响声或堵管现象，应立即停机检查
，并调正砂浆稠度或向料斗内供料。

9.长时间工作后，如发现有砂浆从传动部位流出或有异常响声，应立即停机检查，更换机械密封，以免
造成更大的损失。

10.工作中如出现泵压不足，可调整增压定子螺栓或更换增压胶套及增压螺杆。

11.喷涂前，应将受喷面用水渗透，并和收平工序协调进行。墙面过于干或喷涂后时间过久会严重影响收
平效果，要改变工艺。

12.向料斗内装料要均匀，不能间断，当输送螺旋旋转时，严禁用棍棒在料斗内搅拌，以防伤人。

13.砂浆输送管一旦堵管，将开关转换到手动位置，只开压缩机，将泵头前的快速接头卸下，而后将喷头
朝下堵实，风压产生反向压力，将输送管余灰吹出，再将快速接头装上，开始正常工作。

14.喷射手操作时，应配戴安全帽、防护眼镜、防护服等防护用品。

15.增压胶套和增压螺杆为易损件，为延长使用寿命，初次使用时，增压定子螺栓要处于松散状态，待压
力降低，流量明显减小时，再调整增压螺栓，使之处于正常工作状况。

 

四、日常维护

 

<一>作业前的检查与维护

1.电机设备：电动机、电源和输电线路、电控箱检查、各开关应处于规定状态。

2.润滑油：手动油泵强行加油数次。

3.检查料斗内有无杂物和积渣。

4.喷浆软管、喷头、风管的检查。

5.设备空转检查：

①、点动电机检查旋转方向（主电机顺时，空压机逆时）

②、空压机、风压、风量、风枪调整

③、检查各仪表指示情况，尤其是电压是否达到设计要求（380v),检查输电线路、线径距离和接头连接等

6.风压及风量的设定

因运输途中造成风压开关部件松动，压力弹簧应重新调整。

 



<二>、喷浆作业中的检查与维护

1.电器设备检查各仪表、按钮、风压开关、各路球闸、电机温度是否正常。

2.振动筛网是否破损，以防大颗粒硬物进入料斗，堵塞喷浆软管及喷头。

3.喷浆软管、喷头及风管：检查接头密封和固定牢靠情况，风管和喷浆管不得有打结和破损迹象。

4.风路系统：检查接头密封，固定和风压、风量和工作情况等。

 

<三>、所有螺栓、螺母、螺钉都要经常检查是否有松动，发现松动时及时拧紧（尤其是电控箱各螺栓）
。

 

<四>、作业后的维护

1.注浆管、风管、喷头清洗检查。

2.设备的清洗与检查。

3.空压机、切断电源、风源及关闭各闸门、检查各部位。

4.电器部分切断电源，检查各部位。

5.去掉增压定子和转子，清洗后重新装配。

6.处理其它在运转过程中发现的问题，清洗、保养等。

 

五、齿轮油的更换

1.设备的运转部位，每班强行用手动油泵加油等。

2.减速机齿轮油每隔一段时间应更换一次并经常检查是否缺油并及时补充。

3.推荐使用n100＃工业齿轮油。

 

六、常见故障排除

1.电气部分：检查工作电压是否正常（380v）

2.主电机不启动，检查堵管、机头卡死、电源缺相、电机不吃负荷。

3.电机启动时，断路器跳闸，检查缺相、过载、漏电、热感继电器跳闸。



4.设备喷涂发现脉冲现象，调整增压定子夹紧螺栓。检查增压定子和转子磨损情况，更换增压定子。

5.喷浆软管、堵管排除（水冲或反向气冲）。

6.主机时开时停，检查气路密封是否漏气或调整压力开关，喷涂间歇时，按下主电机，按照开始时再重
新启动。

 

 

 

七、随机配件

1.喷砂管     ф32×16m           一根

2.喷枪                           一根

3.气管                           一条

本产品的加工定制是是，类型是移动式，水温是冷水，移动方式是轮式拖动式，型号是QDS-1，喷射压
力是15（Mpa），射程是10（m），水量是50L/min，吸水高度是2000（mm），品牌是启迪，用途是工业
用，规格是1200*650*1000
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