
夹层玻璃生产线

产品名称 夹层玻璃生产线

公司名称 深圳市正新达玻璃机械有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:正新达

公司地址 深圳市光明新区塘尾社区水库路6号

联系电话 075561961736 15816851916

产品详情

 夹层玻璃生产线

专业专注值得信赖

一，公司简介 

深圳市正新达玻璃机械有限公司，专业设计与制造玻璃深加工机械。自公司创建以来，一直致力于为玻
璃深加工企业提供世界一流的机械设备。在玻璃深加工领域有多年的设备销售和技术服务经验，以雄厚
的技术力量，结合国内外先进科技，生产出稳定、可靠、精确度高的玻璃深加工机械。为客户提供强有
力的设备保障。并本着“守信誉、重合同”为经营宗旨。 

二，设备简介

 夹层线原理和用途 

      夹层玻璃是把两片玻璃或多片玻璃用有机胶粘合在一起，使玻璃强度增加。当外层玻璃受到
冲击发生破裂时，碎片被胶粘住，只形成辐射状裂纹，不致因碎片飞散造成人身伤亡事故。它主要用于
汽车风挡、船舶、飞机、火车及高层建筑等。     

夹层线组成部分    夹层玻璃生产线是加工建筑用玻璃、装饰玻璃、汽车挡风玻璃和防弹玻璃的必备
生产设备。采用模块化设计主要由自动上片台、清洗干燥机、 pvb 胶膜铺摊机、合片定位输送机、行走
吸盘吊架、预压机、蒸压釜、下片台等组成。它主要由自动上片台、清洗干燥机、 pvb 胶膜铺摊机、合
片定位输送机、行走吸盘吊架、预压机、蒸压釜、下片台等组成可根据客户要求实现不同配置的自动化
联机。 可加工玻璃尺寸为3600×2400mm。（并可根据客户需要尺寸设计）

设备简介

1、上片台翻转臂主驱动采用减速机和带编码器采集信号，速度过渡平滑，吸片准确。� 



2、玻璃清洗机对清洗low-e玻璃无划伤。玻璃表面无污点和水点及水雾。� 

3、自动预定位机定位准确。� 

4、自动吸盘吊架自动化程度高，采用伺服机构传动，定位准确，多片玻璃叠差小于0.5毫米，提升高度
达到300毫米。� 

5、pvb 胶膜铺摊机：可放置2-8卷膜。放膜收膜电动完成� 

6、预压机加热管采用中波远红外辐射管加热。主加热段设置风循环系统，确保炉内的温度更充分更均匀
。前后两对大压辊采用独立传动机构，间隙调节准确，玻璃出片时无冲击现象。�
尾端设有翻转卸片台，方便大片及厚片玻璃的下片。 

jcx2560型普通夹层玻璃生产线总体特点 

1、整线电气控制： 

整线采用plc集中控制，触摸屏显示及操控。设有多层次安全保护，闭环反馈，能及时根据实际工况，自
动调控各段速度。整体设计合理、美观、操作简便，元器件选用精良。变频器控制所有传送电机，确保
每段之间的速度平稳过渡，按工艺设定的速度准确无误运行。 

2、清洗干燥机： 

配有能清洗镀膜玻璃和硬low-e玻璃的高质量清洗毛刷，玻璃清洗干净无斑痕。厚度在2.8~25mm之间清洗
。上部可整体升高至450mm，便于清洗和维修。 

3、合片室： 

由取片机和合片机、手控吸盘吊架等组成，人工控制叠片，方便快捷。 

4、胶膜摊铺 

胶膜铺摊机采用电动铺摊，电动回膜。3卷胶膜平铺放置，操作方便简单，胶膜更换快速方便。 

5、玻璃预压 

玻璃辊压机结构合理，操作简单，主传动采用变频调速，齿轮传动，采用石英管加热，各段分区控制。
前后两对大压滚与加热部分同步传动，大压辊间隙调节采用plc控制及设置，显示器显示和操作，确保两
支大压辊之间间隙一致。 

6、强制对流玻璃蒸压釜 

高压部分使用强制对流玻璃蒸压釜，plc自动控制，人机界面操做，实现安全可靠，高效节能。

（1）采用先进的等距分区加热、分级冷却结构，配合强制对流系统，真正做到节能、高效、省时。

（2）先进的plc控制系统和触摸屏人机交换使操作更为简单方便

（3）面对用户的cpc（合成工艺控制）软件，使整个工作情况一目了然，软件包含：工艺控制、数据交
换、安全保护、质量控制、报警输出等。 
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