
不锈钢压扁线 304不锈钢丝线

产品名称 不锈钢压扁线 304不锈钢丝线

公司名称 广东聚鑫金属材料有限公司

价格 28.00/公斤

规格参数 0.5mm:0.8mm
sus304:sus304H
sus201:sus202

公司地址 广东省，东莞市，长安镇，振安东路78-80号

联系电话 0769-33357432

产品详情

 不锈钢扁线 

扁线，也称扁丝、压扁线、平角线材或超窄带材，指的是截面近似圆角矩形的异性金属丝，厚度从0.025
mm至2mm，宽度一般小于5mm。其宽厚比从2:1至50:1不等。由于扁丝形似带状，有时也被称为超窄扁带
。相比常见的圆丝，扁丝这种形态在散热性、焊接接触面积、抗疲劳度、硬度控制等方面都具有独特的
优势。 中文名扁线别    称扁丝、压扁线性    质异性金属丝词    性名词 � 黑色金属
� 有色金属 � 电热合金 � 复合材料 � 其他材料 4 规格和公差 简介 金属材制可以包括不锈钢
、碳钢、铜基、镍基、纯银、铂金、高纯铝和其他合金。扁丝厚度最小可达0.025mm，厚度公差绝对范
围3μm，宽度最小0.4 不锈钢304扁线 摘自精久合金网站mm，宽度公差最小±0.01mm，且表面清洁无
毛刺。扁丝产品广泛用于高端仪表、电器元件、真空器件、电阻器以及半导体器件中的导线、引线以及
机械部分。宽度在2mm以下的扁丝填补了带材分条所无法达到的超窄带的空白。 生产工艺
扁线的生产方法主要分为轧制（压延）法，异型模拉拔法和带材纵剪法。 ■ 异型模拉拔法与圆丝生产
工艺类似，采用孔型为矩形的异型拉丝模进行拉拔。但是这种方式只能生产低宽厚比的扁线，且易造成
合金丝变形不均甚至断裂，无法生产高精度和表面质量的产品。 ■ 带材纵剪法目前在国内最为普遍。
该工艺使用纵剪机组剪裁大宽度的带材，获得宽度最小为3mm左右的窄带。带材纵剪工艺的优点是加工
难度小，大宽度情况下加工成本低，而缺点是随着宽度的减小，排刀的数量和成本迅速增加，以致实际
上无法生产宽度低于2mm的特窄丝。第二个缺点是裁切走刀过程中的横向张力极其容易造成镰刀弯和丝
材扭折现象，使产品不合格。另外，纵剪法得到的产品必须使用盘装，无法通过横向缠绕获得大盘重。 
■ 圆丝平辊轧制法要求先将材料圆丝拉拔到某个精确的线径，再通过多道平辊压扁轧制成型。该工艺
要求较为昂贵的设备投入和更为严格的生产工艺，但是避免了以上两种工艺的缺陷，机械性能均匀，通
条性，平直度好，且规格精确，表面质量优，是生产超窄超薄精细扁线的必须工艺。 扁线生产的第二个
主要步骤是热处理。通过精确控制退火温度、走丝速度和张力来达到精准、一致的机械性能和电性能。
加工材料 黑色金属 不锈钢 204, 301, 304, 304l, 316, 316l
磷铜扁丝 摘自精久合金网站碳钢 sk4, sk5, sk7 锰钢 65mn 有色金属 无氧铜, 铍铜, 磷铜
各牌号纯铝 各牌号纯镍 1号银（99.99） 其他贵金属 电工合金 康铜, 锰铜, 卡玛（镍铬铝铁） 电热合金
镍铬, 铁铬铝, 铜镍合金 复合材料 杜美 镀银铜 镀镍铁 铜包铝 镀镍铜 其他材料 其他客户指定材料
规格和公差编辑 最小厚度 0.025mm (银、铜等较软材料) 最小厚度公差 ±0.002mm



0.05mm (不锈钢等较硬材料) 最小宽度 0.4mm 最小宽度公差 ±0.01mm 主要供应商编辑 国内大部分不锈
钢、碳钢扁线产品主要依赖日韩进口，品牌包括铃木、新日铁、浦项等。目前高精度扁线的国内主要生
产厂商是广东聚鑫金属材料有限公司。 
材质：sus410f、420f、430f、440c、201、202、301、302、303、304、304f、316l、316f、310s、321、630、9
04l。   线材分类：钢丝线、弹簧线、螺丝线、调直线、钢琴丝、钓鱼丝、方线、扁线、盘圆线。  
1.产品规格齐全、材质多样； 

2.尺寸精度高，可达±0.01mm； 3.表面质量优良，光亮度好； 4.有较强的耐腐蚀性，

抗拉强度和抗疲劳强度高； 5.化学成分稳定，钢质纯净，夹杂物含量低； 6.包装完好，价格优惠；

7.可非标订做。
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