
自动化装配线，顶升横移机构，电机全自动生产线

产品名称 自动化装配线，顶升横移机构，电机全自动生产
线

公司名称 上海拓野物流工程技术有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
用途:自动化生产装配
电源电压:380（V）

公司地址 嘉定区安亭镇昌吉路156弄35号一层

联系电话 021-59594560

产品详情

企业的发展离不开创新与研发！

详情请来电咨询，本公司竭诚为您服务！

中国制造业从这里走向自动化！！！

上海拓野集团董事长：孙传财（mobile:13917097887）

在这里顺祝大家工作顺利、生意兴隆

 

上海拓野集团公司是上海市政府认定的高新技术企业，集设计、制造、引进、开发于一体，是一家专业
为制造业企业提供自动化装配系统设备、涂装系统设备、仓储系统设备、以及企业整体物流系统规划、
技术咨询的现代化企业，致力于供应链管理模式下的装备制造与系统集成。并率先通过了iso9001:2000国
际质量体系认证。

 

“诚信、合作、服务”是我司一贯以来的经营理念；“信守承诺、没有借口、绝对服从、永不言败”是
所有拓野人永远的誓言！放眼未来，拓野集团将继续大力实施品牌创业，服务创业，推进产品模块化，
行业标准化，并且与客户保持长期的战略性合作关系，致力于提升制造业企业的车间物流管理水平、信
息化管理水平、供应链管理及生产装备水平；并引领其显著降低生产成本。

 



 

拓野企业概况

一、公司总部所在地：

上海嘉定黄渡横河路68号

二、公司性质：

有限责任公司（国内合资）

三、成立及运营：

1999年3月成立，2003年~2004年开始集团化架构，2009~2010年战略重组，开始细分集团业务群组，计划2
013年开始合并所有子公司报表并筹备上市。

四、营业范围：

自动化装配物流系统设备、涂装系统设备、仓储货架系统设备等的设计、制造、销售、安装

五、工厂规模：

上海（4个工厂）、浙江（2个工厂）

六、工厂占地面积：

上海：30000平方；浙江：8000平方

七、雇员人数：

150人（其中工程技术人员30余人），分部：440人

八、生产能力：

10000万元2013年前达到：30000万元

九、平均完成年产值：

8500万元

十、技术合作伙伴：

上海交通大学、中国机械工业第四设计院、中国机械工业第五设计院、兵器工业部北方第六设计院、上
海涂装技术研究所、上海机电设计院、上海轻工设计院、青岛海尔机器人公司、abb机器人公司、三菱机
器人公司等

十一、主要产品及业务：

（一）物流工程技术及自动化生产线系列：



vcd、dvd、音箱、电脑等各种黑白家电的部装、总装、老化、检测、包装成套生产线；立体货架与自动
仓储系统及周边设备。

（二）涂装设备系列﹕

前处理系统工程：自动（手动）龙门架槽浸式、连续槽浸式、喷淋式前处理系统，含脱脂除锈磷化、钝
化等设备。烘干固化系统：箱式（桥式）固化炉、通过式烘箱，燃气（煤气、天然气、液化气）、燃油
（重油、柴油）、电力、蒸汽等。以及相应的自动控制加热系统粉体（液体）静电涂装系统、塑胶无尘
喷漆线：各种手动、自动粉体（液体）喷枪（空气式、无气式、空气辅助式、静电式）。以及水帘式、
水漩式、干式、“ω”喷房。阳极电泳、阴极电泳系统。回收系统：小旋风+滤芯回收、小旋风+烧结板
回收、滤芯单级回收、大旋风+布袋式二级回收等。自动喷涂辅助设备：升降器、摇摆器、程序控制设
备。环保处理：喷涂线上的各种废气、废水处理及环保设备。承揽涂装成套工程的交钥匙工程。

十二、设计能力：

1、总装、涂装工厂的总体工程设计、全套设备设计、制造及技术引进

2、工厂物流系统解决方案规划

3、crm、生产线信息管理系统、检测软件系统、条码信息管理系统等管理软件的设计与开发

拓野公司的服务承诺-

图纸设计工作期间

� 采用计算机autocad\\solidworks\\ug辅助设计，务求精确、高质量完成工作；�
所有部件的设计数据以合同技术协议为依据；� 与甲方技术工程师保持密切联系；�
所有自制设备的设计力求技术先进、实用、可靠、安全；�
与甲方技术工程人员进行详细的图纸审定、会签工作；�
认真完成会签中甲方技术工程人员提出的图纸修改工作；�
从制定工艺、设备制造、安装、调试、客户培训等实现一条龙服务。

 

设备制造期间

� 认真完成所有部件工艺制定，确保工艺的先进性；�
所有部件的制作、用料均以合同技术条件（会签）图纸为依据；�
所有部件的制造均美观大方，可参观性强。

 

施工期间

� 认真制定现场施工计划，组织安排好施工人员进行设备安装工作；�
所有设备的定位、安装均以合同技术条件（会签图纸）为依据；�
认真听取甲方技术工程人员对现场施工提出的意见；�
根据施工计划定期对每项工作检查、总结，对可能延期的工程进行调整；�
在保证施工质量的前提下，尽可能的提前工程完工时间。



 

现场调试期间

�制定现场调试计划，组织安排好施工人员进行设备调试工作；�及时通知甲方，以便安排操作人员参
与调试工作，为及早生产作好准备；�在调试过程中，尽可能详细的为甲方操作人员进行操作培训；�
制定详细的设备资料、操作说明交付甲方。

售后服务

� 设备保修期：安装调试完毕验收合格后的12个月~36个月时间为设备保修期；� 保修期内乙方职责：

负责免费解决设备在因乙方原因所造成的在正常正当使用情况下出现的所有质量问题，包括设备零部件
的更换、机械及电器故障的排除及其它问题；供方须在接到甲方的书面通知后的2~72小时内派人至现场
修复；

� 保修期满后的技术支持：

乙方在设备保修期满后应在最大限度上及时对甲方提供技术支持；

对设备出现一些较易处理的问题，乙方向甲方提供免费的咨询；如有重大问题出现，在接到甲方的书面
通知后，乙方2~72小时内派人至现场修复。收费标准：更换的零部件及元器件按实际成本收取，人工费
协商收取。

 

本产品的加工定制是是，用途是自动化生产装配，电源电压是380（V），占地面积是88（平方米），品
牌是TUOYE，型号是SHTUOYE2011
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