
D7150电火花成型机 电脉冲机床 江北数控 

产品名称 D7150电火花成型机 电脉冲机床 江北数控

公司名称 宁波市江北数控设备厂

价格 面议

规格参数 品牌:良友
型号:D7150
重量:2000（kg）

公司地址 中国 浙江 宁波市 江北

联系电话 0086-57487635088 18668861920

产品详情

产品参数：

规 格 d7145 d7150
工作台台面尺寸 mm 800×500 800×500
工作台行程 mm 450×350 500×400
主轴行程 mm 250+200 250+200
电极板至工作台 mm 650 700
电极吊重 kg 75 75
最大工作台承重 kg 800 1000
油槽外径尺寸 mm 1400×720×450 1600×850×500
机床外型尺寸 mm 1600×1450×2250 1800×1450×2450
机床重量 kg 1800 2000
电源型号 edm60c/100c edm60c/100c
最大加工电流 a 60/100 60/100
最小电极消耗比 % ＜0.1 ＜0.1
最细表面粗糙度 um ra≤0.4 ra≤0.4

产品介绍： 

机械本体采用cad、cdm辅助设计，铸件按 米汉纳国际标准铸造，强度高=变形小。主轴
采用日本三洋直流伺服电机，直线滚动导轨； 无论有无负重，均滑动轻巧，随动性能好。

控制柜：

完善的光栅尺数显系统： 1、坐标值清零 2 、坐标值置数 3、中心点位置计算 4 、公制及英制单位切换



5、数据恢复功能 6、 四个参考坐标系 7、支持 1微米 / 5微米 光栅尺

采用高可靠的工业级计算机，全数字控制： 1、所有加工参数可任意微调或输入2、加工数据断电记忆
3、数控脉冲波形，稳定度10 -6 4、多种脉冲波形输出 5、智能防积碳控制 6、ｚ轴99段数控

加工参数设定简便、快捷： 1、只需输入低压电流和加工深度 2、加工和编程可同时进行
3、大空间的用户文档区 4、专用的对刀参数

友好的人机操作界面： 1、全屏幕中(简/繁)英文显示和提示 2、全屏幕加工参数编辑
3、符合操作习惯的智能化容错输入 4、详尽的中英文用户手册 其它常用功能：
1、正向、反向、锁定加工选择 2、正极性、负反极性加工选择 3、液位及火灾报警与系统连锁
4、加工时间显示 5、两段式提升 6、提升过程关闭脉冲 7、加工进程暂停功能 8、ｚ轴失电制动器接口
9、支持 12伏 / 24伏 机床灯 10、可调ｚ轴“慢速段”速度

技术指标

输入电压 三相四线380v，50hz 最高加工速度 500 mm� / min
输入功率 6000 va/9000 va 脉冲宽度 1－2000 μs
最大加工平均电流 60 a/100 a 脉冲间隙 10－900 μs
最大加工峰值电流 100 a/170 a 用户文档空间 4 m
最佳底面光洁度 ｒａ 0.4 μm 可编程加工段 99 steps
最低电极损耗 0.1 ％ 光栅尺分辨率 1μm / 5μm

 

 

本产品的品牌是良友，型号是D7150，重量是2000（kg），用途是金属成型，类型是电火花成型机，工作
形式是成型，控制形式是数控，布局形式是立式，动力类型是电动，适用行业是五金机械，产品类型是
全新，是否库存是否，售后服务是整机保修，加工定制是是
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