
南阳吸塑灯箱 超薄灯箱 点餐灯箱 菜牌灯箱设计制作安装费用

产品名称 南阳吸塑灯箱 超薄灯箱 点餐灯箱
菜牌灯箱设计制作安装费用

公司名称 南阳企常青信息技术有限公司

价格 1.00/件

规格参数 加工定制:是
尺寸:定制
材质:自选

公司地址 卧龙岗汉画街118号建工集团院内

联系电话 15225602960 18238118463

产品详情

超薄灯箱应用广泛，可适用于南阳连锁餐饮行业、服装销售行业、地下停车场、地下隧道、超市、展厅
、汽车4S店等，超薄灯箱Zui大限度地提高了空间利用率，美化了环境，节省了运输成本，简化了安装程
序，拓宽了应用范围。

尤其是对空间使用要求苛刻的环境如:电梯内、公共通道、商场、超市、地铁、车站等，是超薄灯箱Zui
理想的使用场所。

超薄灯箱亦称侧光源导光板超薄灯箱或背光源节能灯箱，是将光导技术与数码印刷和雕刻技术相结合的
高科技灯箱产品，使用LED灯条作为光源，并采用各种外框材料制作而成的一种多功能新型灯箱。

超薄灯箱

超薄灯箱外观漂亮，超薄超清晰，厚度一般只有4-6cm，是传统灯箱的三分之一，不像传统灯箱那么厚重
，而且视觉效果也胜于传统灯箱。

均匀照明：超薄灯箱导光板导光均匀，灯箱发光均匀无暗点，解决了传统灯箱发光不均匀的问题，配上
具有特色的画面，形成一道亮丽的风景线，提高了产品的广告效果；超薄灯箱充分利用材料的逆光透射
特性，光释出率高，光线传播更均匀、自然。

安装及维护：超薄灯箱牢固耐用，它的四边角码固定，牢固耐用，不易变形，使用寿命较长；而且通过



技术的升级，超薄灯箱的可以节能环保，因为它的导光板技术减少了led数量，比传统灯箱节能70%以上
，而且95%以上的材料可以回收再利用；超薄灯箱的维护也较简单，四边开启式设计，更换画面和维护
方便快捷，人工成本较低。

广告行业超薄灯箱的制作方法：

在进行超薄灯箱制作的时候，如果当灯箱招牌尺寸较大时，内部需要有支撑结构，并且Zui好不要在亚克
力板钻孔后用螺丝固定，而应采用专用黏合剂粘接或将板材嵌入过框内的形式固定，此外还有注意的是
在灯箱的侧边要有散热孔。

第二就是照明，要使超薄灯箱获得良好的视觉效果，必须要仔细考虑相关的照明配置。由于亚克力板颜
色丰富多彩、照明器具种类繁多，要想制定一套简单的法则来确保每一个不同的灯箱招牌都具有Zui佳的
视觉冲击效果，似乎不大可能，但对于大多数形式的招牌来说，所要采用的照明方式是可以预见的。每
一个独特的招牌、标识、灯箱，都需要预先制做样品，以确保获得Zui佳的照明效果。

第三就是灯箱的亮度，亮度是指从栓定角度观察，表面上某一点处的明亮程度。不同的光学概念下，亮
度都是发光标识Zui重要的设计相关因素。在接下来的内容中，将会对亮度的概念以及应用根据实际情况
作出详细描述。

可以把亮度简单地定义为"明亮程度"。制作灯箱招牌的眩目程度除了明亮度以外，还有许多其它的决定
因素，包括尺寸、颜色、所处的观察位置、周围环境的明暗程度以及灯箱招牌的使用年限和维护情况等
。

1、 外框制作

配件：铝型材，角码

工具：铝材切角机，2.5mm六角匙。

制作：参照超薄节能灯箱规格表（见附件），开好底框和面框料，两者长度一样；

用角码装配好底框。如图：

秘技：外框制作的好坏关键在铝材切角机45角的调整，工厂有专&业的45角材切角机。切口尽可能不要有
毛刺，平行边长短一致，角位拼装才美观。如没有专&业切角机，可用两台普通切角机，用木材做个锯
台，上面装上钢尺，反方向分别调好45度角后固定好。

2、 反光膜底衬



配件：底框；万通板（中空PVC板，PVC瓦楞板）；专用反光膜

工具：纸刀，钢尺

制作：参照超薄节能灯箱规格表，开好万通板和反光膜，把反光膜裱在万通板上，然后装到底框上。

秘技：万通板平宜好用，导光板专用反光膜与市面上广告用的反光粘胶不一样。丽珑厂现用两种反光膜
。一是用于液晶显示器用的，日本产，成本高；二是中外合资专用于户内超薄灯箱的。

3、 导光板固定

配件：带反光膜底框；步超导光板；适用锣丝

工具：锣丝刀，钻

制作：把导光板平放在已装有反光膜的底框上，用锣丝固定。

秘技：因手工制作，导光板和底框尺寸多少会有误差，只要把导光板左右上下居中于底框上就可以了。

4、 安装光源

配件：带光板底框；T4/T5光管或LED光源，电子镇流器，光管座，反光罩，保险管，3芯阻燃电线，接
丝帽

工具：锣丝刀，钻，电铬铁

制作：先规划好电路，焊接好光管座和电子镇流器，分别装在底框上，再装上光管，反光罩，保险丝，
接地，电源线等等。

5、裱画

配件：纯有机板（1-2mm），面框铝材，角码，灯片；工具：钢尺，钩刀，纸刀，六角匙，1cm宽透明粘
胶

制作：开好机片，装在面框上，用角码固定。用透明粘胶把灯片裱在面框上。



注意：裱灯片时要耐心，不要起皱。

6、 上盖

配件：收边锣丝；工具：锣丝刀，钻

制作：把上盖平放在已装好导光板的底框上，在灯箱侧边打上收边锣丝固定。再一次通电检查。

7、装挂

配件：胶塞，自攻丝或爆炸丝；工具：冲击钻，锣丝刀，水平尺

制作：在预埋电源丝旁边装好丝，接上电源，挂上就好

南阳华龙标识制作有限公司在制作超薄灯箱方面有着先进的工艺和丰富的经验，欢迎有这方面需求的客
户来电咨询考察。
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