
产销W11-4×1600三辊对称式卷板机

产品名称 产销W11-4×1600三辊对称式卷板机

公司名称 南通达利机床有限公司

价格 面议

规格参数 类型:三辊卷板机
品牌:南通达利
型号:W11-4×1600

公司地址 海安县李堡镇工业集中区(李堡村)

联系电话 13222110028

产品详情

机械式三辊对称卷板机

   

一、本机性能特点：

    本机结构型式为三辊对称式，上辊在两下辊中央对称位置作垂直升降运动，通过丝杠丝母蜗杆传
动而获得，两下辊做旋转运动，通过减速机的输出齿轮与下辊啮合，为卷制板材提供扭矩。本机床结构
紧凑，操作维修方便。

 

二、产品细节图片：
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规格型号

w11

最大剪板型
号

最大卷板宽
度

板材屈服极
限

卷板速度 满载最小卷板
直径

上轴直径 下轴直径 两下轴中心距主电机功率

mm mm mm m/min mm mm mm mmkw
6*1500 6 1500 245 5 450 160 160 2504
6*2000 6 2000 245 4.5 450 185 170 2505.5
6*3200 6 3200 245 4.5 450 185 170 2505.5
8*2500 3 2500 245 4 600 240 180 2807.5



12*2000 12 200 245 4 600 240 180 2807.5
12*3000 12 3000 245 4 700 280 250 35911
16*2500 16 2500 245 4 700 280 240 35911
16*3200 16 3200 245 4 700 280 240 35911
20*2000 20 2000 245 4 850 330 270 44015
20*2500 20 2500 245 4 850 340 280 44015
25*2000 25 2500 245 4 850 340 280 44015

 

                     1.6米系列卷板机价格参数：

1600mm*2mm 5500  元 不含税、不含运费
1600mm*4mm 6500  元 不含税、不含运费
1600mm*6mm 8500  元 不含税、不含运费
1600mm*8mm 11000  元 不含税、不含运费

 

服务承诺书

    我公司在致力于开发新产品，提高产品质量的同时，还在世界及国内组建了较为完美的售后服务
网络，售后服务网点遍布全国各地。得以给我们的用户提供更为方便、更为优质的服务。

一、售前售后服务：

    
1.机床运至需方使用现场,需方负责免费提供吊具和通用工具,供方负责在规定的期限内调试完毕。

     2.机床到达使用现场后,供方即时派员到需方现场指导安装、调试并对需方操作管理人员进行操
作和维护等培训。确保需方操作人员能独立、熟练地进行操作和维护保养。需方也可派操作者来供方培
训。

     3.交机床验收：按照合同和供、需双方共同商定的验收条款，对调试完毕的机床进行验收。确
认机床性能及其它技术指标符合合同规定。

     4.质量保证期满后，需方可通过代理机构或直接向供方购买备件，供方在需要时安排技术服务
。或在接到需方要求提供服务的电话（或传真）后作出响应，派出合格的服务人员到达需方设备使用现
场。

二、质量保证、

     供方的产品，自售出之日起实行“三包”，质量保证期为验收合格之日起壹年。在保修期内，
非用户原因造成的零部件损坏，免费更换（易损件不在保修范围内）。

三、设备调试

    1、设备的地基，由供方提供图纸，需方负责具体的施工。



    2、产品在供方厂装配完毕后，及时通知需方具体的发货时间及安装所需的准备工作。

    3、供方负责设备在需方使用现场的安装调试工作，需方配合，并提供安装所需起重设备、水、
电及必需条件。

    4、设备在需方现场安装调试过程中，供方对需方相关技术人员进行免费培训和技术咨询服务。

    5、安装调试完毕，按双方所签的技术协议和相关技术附件，双方共同验收。

公司负责对设备进行调试并指导安装，用户派员配合。提供必要的吊装工具。

销售电话：13922769990

服务电话：13392771399

本产品的类型是三辊卷板机，品牌是南通达利，型号是W11-4×1600，主电机功率是4（kw），卷板最大
厚度是4（mm），卷板最大宽度是1600（mm），卷板速度是5（m/min），下辊直径是160（mm），满
载卷制最小直径是450（mm），动力类型是电动，控制形式是人工，布局形式是卧式，作用对象材质是
金属，适用行业是通用，产品类型是二手，是否库存是是，售后服务是整机保修一年、终身维护，是否
提供加工定制是是
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