
球刀 钨钢半球刀 厂家直销定制优质钨钢球头铣刀

产品名称 球刀 钨钢半球刀
厂家直销定制优质钨钢球头铣刀

公司名称 常州市信勤工具有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:信勤
型号:XQ---QD
类型:侧铣刀R铣刀半圆铣刀

公司地址 常州市新北区西夏墅镇康西村2号

联系电话 0519-83439575 13515273240

产品详情

本公司产品不比价格，只比质量，不以劣质料加工，每支出厂刀具都采用钝化抛光技术，大大提高刀具
的使用寿命！！！

 

【产品信息及加工材质】

（一）产品名称：整体硬质合金涂层球刀。

（二）适合加工材质：铝件、塑胶、铸件、铜件、铝合金、钛合金、镍合金、铜合金、不锈钢模具、合
金钢、45#钢等

（三）主要用途：适用于工件槽切屑、侧切屑、r角切削等。

    需要加工特殊材质或特殊加工硬度，点击旺旺与我联系：

【产品图片展示】

厂家直销高品质硬质合金球刀

质量求发展，诚信求生存----信勤工具期待与您的合作！【大图展示】

需要了解产品更多详细信息，点击旺旺与我联系：

【买家必看】◆买前注意事项：本店很希望各位商友有愉快的购物经历，购买前请阅读下列注意事项哦
！



◆产品图片清晰度因电脑显示器分辨率及个人所拍摄情况略有不清晰（请大家见谅）故以实际商品品质
为准。

◆本产品规格可能不符合您的需求，您可以与我联系咨询您需要的产品规格或型号以及价格,产品价格可
以协商。本公司承接各种非标钨钢刀具订做，信勤工具期待与您合作。

需要不同规格的产品或非标定制，点击旺旺与我联系：

◆请各位亲们在收到邮件时当面验货点清数量，核对无误后再签名哦！如果发现货品拆封损坏、数量不
符、货品损坏等情况，请拒绝签收，然后及时与本店主联系，我会给亲们满意的答复及解决方法。如果
签收后再发现上述问题，运输方是不会承担任何责任的 ，卖家也没办法，请一定要切记！

为了保障买家权益，本店支持支付宝，也可以网银转账或银行汇款（详情-咨询店主）

◆网络交易，贵于诚信！我们 希望和每一位光临本店的顾客都能成为朋友，也希望大家能支持、理解我
们。所以请您在收到产品确认ok后，一定要抽空上线给我们好评哦，谢谢 ~~

 【联系方式】

联系地址：中国江苏省常州市新北区西夏墅工业园区阳澄湖路152#

联系电话：13515273240   18114322800

传真号码：0519-83985200

腾讯qq：425343616

阿里旺旺：常州信勤工具           信勤工具期待您的合作：

【公司介绍】 

常州信勤工有限公司是拥有完整、科学的质量管理体系。信勤工具的诚信、实力和产品质量获得业界的
认可。本公司为了提高用户生产力，降低用户生产成本，解决用户切削难题，满足用户加工质量，我们
以质量第一、信誉至上、交货及时为宗旨。竭诚为制造行业服务。我司应用proe/ug设计软件，根据用户
工件图为用户设计制造各种刀具，拥有数台澳大利亚进口五轴联动加工中心。

     一、独家优势:为您提供新品开发中的全套刀具配置方案，切削工艺中疑难问题的解决方案。

     二、生产项目

      1、整体硬质合金钨钢刀系列：立铣刀、圆鼻刀、球头铣刀、波刃铣刀、铝用刀、不锈钢专
用铣刀、钻头、台阶沉孔钻头、双螺旋内冷钻、螺旋精铰刀、非标异型刀片、合金圆棒等。

      2、焊接合金成型系列：非标焊接合金复合成型刀、大直径焊接螺旋立铣刀bt50-d80-l200、焊
接钻铰刀、大直径焊接合金三面刃铣刀等。



      3、可转位机夹刀系列：可转位螺旋立铣刀、玉米铣刀、可转位内冷u钻、可转位t型槽铣刀、
各种非标刀盘、非标刀杆、固定式可转位粗镗刀、双刃粗镗刀单元、精镗刀单元等系列产品。

      4、孔加工系列
：非标钻头、阶梯钻、麻花钻、中心钻、扩孔钻、定心钻、铰刀、螺旋铰刀、直槽铰刀等。

      5、专业生产与设计各类复杂奇难非标异型刀具 （非标刀具定做时请提供加工工件图）

            欢迎各界朋友莅临常州普利达工具参观、指导或业务洽谈，公司设在新北区西
夏墅镇工业园区，期待您的到来。

[专业品质  值得信赖]

价格优惠   质量保证   交货及时

您的满意是我们的追求---信勤工具期待与您合作

本产品的品牌是信勤，型号是XQ---QD，类型是侧铣刀R铣刀半圆铣刀，材质是钨钢，是否涂层是涂层
，是否进口是否，适用机床是多款供选，加工范围是铸铁，45#钢，不锈钢，铝件，钛合金等，规格（直
径*全长）是R0.5*D4*50,R1*D4*50,R1.5*D4*50,R2*D4*50,R3*D6*50,R4*D8*60,R5*D10*70,R6*D12*75,R8*D16
*100,R10*D20*100（mm），后续加工工艺是钝化，抛光，适用于是侧铣，R角切削，面切削等
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