
苏记厂20年不生锈Z70,豪华欧式电动遥控户内外花园铁艺大门

产品名称 苏记厂20年不生锈Z70,豪华欧式电动遥控户内外
花园铁艺大门

公司名称 广州苏记铁器装饰工程有限公司

价格 面议

规格参数 产品类别:整套门
品牌:苏记铁花
材质:金属

公司地址 广东 广州市 厂址:佛山市里水镇草场大道12号（
时代糖果楼盘对面）
*门市及办公地址：荔湾区南岸路2

联系电话 02081836583 13926064592

产品详情

颜色：自定尺寸:根据现场提供定制作工艺:手工艺焊接工艺:直流脉冲二氧化碳气体保护焊表面处理：热
浸镀锌防锈油漆：丙稀漆（采用附着力强的丙稀酸自干底漆）制作工艺:焊接时采用c02焊接，焊口平整，
焊缝牢固，可靠。焊接口采用防锈处理，保用10年内不生锈、不脱漆。所有焊口焊点必须打磨后才可以
进行下到工序。清洁干净工件表面、喷防锈丙稀酸底漆自干-面漆自干-着色-烘干或自干-罩干-包装{内用
1层纸皮，外用1层泡泡纸}-验收您（售出的产品厂方承担质量维护）一、制作尺寸与图纸要求的尺寸制
作。二、产品要保持平，正，直，顺，弧形要光滑流畅圆顺，不能有扭曲或有死结的出现，花型要自然
流畅。三、焊接要美观，牢固，焊缝要平整，不能假焊,所有产品的对角焊接，都要开角度，不允许直接
焊接。四、花型比例要协调，抓住主体花型，排列稀密相同。五、保证产品的上下左右对称，同批型号
产品制作要相同，应该完全重合。六、组装好后，先用35＃厚6mm的角磨机磨片对栏杆的焊接部位进行
粗磨，并清除焊接时附着在栏杆及门表面的焊接飞溅物。七、凡是经过气割的工件或者拼装后不容易打
磨到的工件，应该先打磨好后在再拼装组合焊接。八、花件与主体结构相焊接时，必须要经过锻打或者
打磨后才能弯花，拼装焊接。九、经过锻打后，出现毛刺的工件，必须先打磨，然后弯制。十、门，围
栏 楼梯扶手? 防盗窗等，只要没有特别注明要求的，按照安全标准要求，其间隔距离不能大于110mm。
十一、在制作大批量的订单时，必须先制作样板，经过确认后方可生产。一、制作尺寸与图纸要求的尺
寸制作。二、产品要保持平，正，直，顺，弧形要光滑流畅圆顺，不能有扭曲或有死结的出现，花型要
自然流畅。三、焊接要美观，牢固，焊缝要平整，不能假焊,所有产品的对角焊接，都要开角度，不允许
直接焊接。四、花型比例要协调，抓住主体花型，排列稀密相同。五、保证产品的上下左右对称，同批
型号产品制作要相同，应该完全重合。六、组装好后，先用35＃厚6mm的角磨机磨片对栏杆的焊接部位
进行粗磨，并清除焊接时附着在栏杆及门表面的焊接飞溅物。七、凡是经过气割的工件或者拼装后不容
易打磨到的工件，应该先打磨好后在再拼装组合焊接。八、花件与主体结构相焊接时，必须要经过锻打
或者打磨后才能弯花，拼装焊接。九、经过锻打后，出现毛刺的工件，必须先打磨，然后弯制。十、门
，围栏 楼梯扶手? 防盗窗等，只要没有特别注明要求的，按照安全标准要求，其间隔距离不能大于110m
m。十一、在制作大批量的订单时，必须先制作样板，经过确认后方可生产。一、制作尺寸与图纸要求
的尺寸制作。二、产品要保持平，正，直，顺，弧形要光滑流畅圆顺，不能有扭曲或有死结的出现，花



型要自然流畅。三、焊接要美观，牢固，焊缝要平整，不能假焊,所有产品的对角焊接，都要开角度，不
允许直接焊接。四、花型比例要协调，抓住主体花型，排列稀密相同。五、保证产品的上下左右对称，
同批型号产品制作要相同，应该完全重合。六、组装好后，先用35＃厚6mm的角磨机磨片对栏杆的焊接
部位进行粗磨，并清除焊接时附着在栏杆及门表面的焊接飞溅物。七、凡是经过气割的工件或者拼装后
不容易打磨到的工件，应该先打磨好后在再拼装组合焊接。八、花件与主体结构相焊接时，必须要经过
锻打或者打磨后才能弯花，拼装焊接。九、经过锻打后，出现毛刺的工件，必须先打磨，然后弯制。十
、门，围栏 楼梯扶手? 防盗窗等，只要没有特别注明要求的，按照安全标准要求，其间隔距离不能大于1
10mm。十一、在制作大批量的订单时，必须先制作样板，经过确认后方可生产。颜色：自定尺寸:根据
现场提供定制作工艺:手工艺焊接工艺:直流脉冲二氧化碳气体保护焊表面处理：热浸镀锌防锈油漆：丙稀
漆（采用附着力强的丙稀酸自干底漆）制作工艺:焊接时采用c02焊接，焊口平整，焊缝牢固，可靠。焊接
口采用防锈处理，保用10年内不生锈、不脱漆。所有焊口焊点必须打磨后才可以进行下到工序。清洁干
净工件表面、喷防锈丙稀酸底漆自干-面漆自干-着色-烘干或自干-罩干-包装{内用1层纸皮，外用1层泡泡
纸}-验收您（售出的产品厂方承担质量维护）颜色：自定尺寸:根据现场提供定制作工艺:手工艺焊接工艺:
直流脉冲二氧化碳气体保护焊表面处理：热浸镀锌防锈油漆：丙稀漆（采用附着力强的丙稀酸自干底漆
）制作工艺:焊接时采用c02焊接，焊口平整，焊缝牢固，可靠。焊接口采用防锈处理，保用10年内不生锈
、不脱漆。所有焊口焊点必须打磨后才可以进行下到工序。清洁干净工件表面、喷防锈丙稀酸底漆自干-
面漆自干-着色-烘干或自干-罩干-
包装{内用1层纸皮，外用1层泡泡纸}-验收您（售出的产品厂方承担质量维护）

本产品的产品类别是整套门，品牌是苏记铁花，材质是金属，开关类型是自动，制作工艺是手工，特殊
用途是自动，使用范围是庭院，质量等级是优质，安全等级是A级，水密性是好，风格是欧式，颜色是3
6色，产地是广州，门框最大尺寸是50（cm），门框板材厚度是3.0mm（mm），类型是家居门，品种是
工艺门
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