
焊接汽门挺柱冷挤压毛坯（含各类尺寸）

产品名称 焊接汽门挺柱冷挤压毛坯（含各类尺寸）

公司名称 温岭市创维金属冷挤压厂

价格 面议

规格参数 加工定制:是
品牌:无
型号:0320

公司地址 温岭市城东街道虎头山村

联系电话 86186088 13738583959

产品详情

冷挤压是精密塑性体积成形技术中的一个重要组成部分。冷挤压是指在冷态下将金属毛坯放入模具模腔
内，在强大的压力和一定的速度作用下，迫使金属从模腔中挤出，从而获得所需形状、尺寸以及具有一
定力学性能的挤压件。显然，冷挤压加工是靠模具来控制金属流动，靠金属体积的大量转移来成形零件
的。    冷挤压技术是一种高精、高效、优质低耗的先进生产工艺技术，较多应用于中小型锻件规
模化生产中。与热锻、温锻工艺相比，可以节材30%～50%，节能40%～80%而且能够提高锻件质量，改
善作业环境。    目前，冷挤压技术已在紧固件、机械、仪表、电器、轻工、宇航、船舶、军工等
工业部门中得到较为广泛的应用，已成为金属塑性体积成形技术中不可缺少的重要加工手段之一。二战
后，冷挤压技术在国外工业发达国家的汽车、摩托车、家用电器等行业得到了广泛的发展应用，而新型
挤压材料、模具新钢种和大吨位压力机的出现便拓展了其发展空间。日本80年代自称，其轿车生产中以
锻造工艺方法生产的零件，有30%～40%是采用冷挤压工艺生产的。随着科技的进步和汽车、摩托车、家
用电器等行业对产品技术要求的不断提高，冷挤压生产工艺技术己逐渐成为中小锻件精化生产的发展方
向。与其他加工工艺相比冷挤压有如下优点：    1）节约原材料。冷挤压是利用金属的塑性变形来
制成所需形状的零件，因而能大量减少切削加工，提高材料利用率。冷挤压的材料利用率一般可达到80
%以上。    2）提高劳动生产率。用冷挤压工艺代替切削加工制造零件，能使生产率提高几倍、几
十倍、甚至上百倍考试大－全国最大教育类网站(www．examda。com) 我厂采用先进的冷挤压加工工艺
，专业生产液压管件冷挤压坯件，油泵油咀冷挤压坯件，钻夹头外套冷挤压坯件，万向节好轴承碗冷挤
压坯件，卡套式，扩口式，焊接式管接头等系列产品。  冷挤压产品具有少刀削，无刀削加工，生产效
率高，表面粗糙度高，零件机械性能高，切削性能好等优点，从而大大提高机械零件的品质     
     冷挤压是一种少无切屑加工工艺。它在室温下利用模具的压力使模腔内的金属毛坯产生塑性流
动变形，从而获得所需的形状、尺寸以及具有一定机械性能的挤压件。可挤压汽摩配件，电器配件，工
具等零部件，表面粗糙度好。 产品规格: 160吨以下压力配件。 价格说明: 双方协商 产品数量: 批量
包装说明: 双方协商      本产品适用于各类轴承芯子，国标或非标。  用于各类汽车摩托车及各
机械使用。产品质量可靠，耐久度好。欢迎大家来电咨询。首先将零件的尺寸数据输入数据库，然后根
据材料种类调用材料库，按照毛坯直径选择成形方案．利用vb通过调用solidworks的api函数绘制零件的模
型。再调用零件尺寸数据对模型进行参数化驱动并显示零件质量特性。根据体积不变原则．可以求出毛
坯尺寸特征．再通过工艺规则判断如果满意就填写工艺过程卡片，否则，改变工艺方案或改变零件尺寸
参数。程序的运行交互界面如图2所示。图3为程序流程图。



图2 用户交互界面

本产品的加工定制是是，品牌是无，型号是0320，工作行程是1000（mm），适用车型是各类，棒料长度
是40（mm），棒料直径是50（mm），表面深度是50，表面硬度是20，弹簧外径是00（mm），弹簧自由
长度是20，缸筒内径是35（mm），活塞杆起径是0，伸展长度Ⅳ是0，支撑力是0（N），产地是0，配件
编号是22
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