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产品名称 一胜百 瑞典进口 DIEVAR模具钢 热作模具钢
优质钢

公司名称 上海凌倍金属制品有限公司

价格 面议

规格参数 品名:热作模具钢
材质:DIEVAR
产地/厂家:瑞典一胜百

公司地址 上海市松江区泗泾镇鼓浪路88号C幢厂房

联系电话 02157613137 18621680998

产品详情

                             

                                  上海凌倍金属制品有限公司

 

      上海凌倍金属制品有限公司系香港凌倍集团属下的独资企业，创立于1992年 ，初期业务主要销
售欧州模具钢材、模具配件、模具五金，是一家模具材料的专业销售公司，在国内市场上为客户提供各
种优质的模具钢材及模具配件，随着市场需 求的不断变化，越来越多的客户选用日本生产模具钢材，特
在1995年引入经销日本日立金属株式会社生产的优质模具钢（安来钢），其中包括“冷作钢”、“热
作钢”、“塑胶钢”、“粉末高速钢”等，为客户提供更多之选择。

 

销售热线：86 021 57613137

联系人：康先生

移动电话：13611660998

传      真：86 021 57620882

产品简介：

dievar是uddeholm发展的一种优质热作模具钢，其采用了最新的生产及精炼技术，由此使得dievar 作为



最新发展的压铸模具钢而具备优良的康热疲劳龟裂、热冲击开裂热磨损、塑性变形的性能。这些独特的
性能使其成为压铸、热锻、热挤模具钢的最佳选择。在冲切过程中，模具必须具备一定的韧性。当冲切
厚的板材和钢带时，模具冲切刃口会承受很高的拉应力，所以要求模具必须具有很高的韧性才不至于开
裂。被加工件厚度越厚对模具韧性要求就越高，此时就必须选用高韧性且耐冲击的模具材料，同时还必
须具有良好的耐磨性以保证合理经济的生产运转。

 产品特性：

dievar模具经电火花加工后，表面覆盖着熔化在凝固层（白层）和未回火之再硬化层。两者都很脆且对模
具十分有害。模具进电火花加工后，必须采用机械研磨或油石打磨的方式将白层全部去除。模具经静电
火花加工后，应选用低于先前最高回火温度约25℃之回火温度在回火一次。dievar的焊补如能适当注意焊
补区域前期准备、焊条选择、模具预热、模具冷却速度控制以及焊后及时热处理等因素，dievar模具经悍
补后将会得到令人满意的结果。

化学成分：

碳(c)：0.38     铬(cr)：5.3     锰(mn)：0.4     钼(mo)：1.3     硅(si)：1.0  
钒(v)：0.9

性能参数及数据：

dievar通常，淬冷速度应该越快越好。加快淬火速度将有利于模具性能的提高，尤其在提高模具韧性及抗
热冲击开裂性能方面。当然在提高淬火速度的同时也应防止模具因此造成的过度变形和开裂。

淬火介质 使用淬冷介质可以使钢材获得完全硬化的显微组织。dievar淬火介质推荐
●高速循环气体或空气 ●真空冷却（高速及足够的正压气体）。若需控制淬火变形和防止淬火开裂，建
议模具在淬冷至320~450℃区间时恒温片刻然后继续淬冷。
●在450~550℃的盐浴炉或流动粒子炉中分级淬火。 ●在180~220℃的盐浴炉或流动粒子炉中分级淬火。
●约80℃温油 注意：当钢材整体温度冷至50-70℃时，应立即回火。

 dievar性能参数及数据包括：力学性能、物理性能参数及数据、工艺性能、热处理工艺曲线图等，敬请
参阅性能数据栏目相关内容。

 

产品应用：

热龟裂是一种在压铸及热锻行业中十分普遍的失效机理。dievar极佳的延展性使其具有最佳的抗热龟裂性
能，另外dievar出众的韧性和淬透性进一步提高了抗热龟裂性能，如果热冲击开裂不是模具失效的主要因
素则可以将模具硬度适当提高（+2hrc）。 由于dievar增强了抵抗模具主要失效机理（如：热疲劳、龟裂
、热磨损、塑性变形）的能力，因此其显著提高了模具寿命并获得更佳的模具经济效益。
dievar是用于压铸、热锻、热挤压行业中高性能要求模具钢的最佳选择。

 

热处理工艺条件：

⑴dievar软性退火

将钢材于保护气氛中加热至850℃。均热后，于炉中以每小时10℃之速度冷却至600℃后空冷。



⑵dievar应力消除钢材经粗加工后，若需要消除加工残余应力，则需将钢材加热至650℃，保温2小时，再
于炉中缓冷至500℃后空冷。

⑶dievar硬化预热温度：600~900℃
通常至少分二阶段预热。第一阶段在600-650℃，第二阶段在820-850℃。
奥氏体化温度：1000-1030℃温度℃ 保温时间min 回火前硬度

1 本价格为毛料每公斤价格，可根据客户的不同需要进行切割、分条、裁剪或订做尺寸。

2 可按客户要求尺寸开锯，按实际重量称重（光/精板理算计重）单件材料不足1kg，按1kg计算。

3 加工光板/精板计算方式：长+5mm*宽+5mm*厚+5mm*0.00000785（比重）。

4 加工费：光板每公斤1.5元基本（不足10公斤）件15元/件。精板每公斤2.0元基本（不足10公斤）件20元/件。

5 承接真空热处理（淬火）与深冷处理加工等。

6 毛料是指表面有氧化皮，四边为锯切（a3、45#为氧气割）

7 光板是指铣床铣四边，磨床磨两平面，默认公差为正0.3mm至0.5mm

8 精板是指四边精铣，磨床精磨两面，默认公差为正0.02mm至0.05mm

9 建议买家提货时当面验货后完好再签收，如发现损坏且不能接受必须拒绝签收，并请马上打快递单左侧的电话联系处理，物流或快递

将赔偿相应损失。

1 如何获得发票

（1）本司所售商品，100%全检形式，品质保证，发货默认不含任何单据。

（2）本司商品可提供发票，但发货时默认并不附带发票,买家如果需要发票,请提前说明，并在订单

中留言发票抬头（付款方单位名称）。

（3）发票不含运费金额，需要开运费的提前和客服说明。

2 开发票的注意事项

（1）发票金额不能高于订单金额。

（2）如需开票（含17%增票、普通发票）（需加10%的税金），购前请提前说明哦，并提供开票资料

（包括：公司全称/税号/地址及电话/开户行及账号）。

（3）本店发票为统一机打发票，票据可做单位报销或单位发票抵扣之用。

（4）整单开票金额大于等于1千元提供开票服务，低于1千元的，可以累积一起，金额达到一千元以

后可以提供发票服务，因为每张的发票也是需要成本的，如给您带来不便，敬请谅解！

1. 拍前请先与我方联系确认现货情况,邮寄方式及邮费。支付后请给个消息以免耽误发货,谢谢大家!

2. 到达时间因所选方式及所在的地区远近而定，一般平邮14天左右，快递2一5天。快递超过5天，平邮超过15天，请联系查询。

3. 支付方式：支付宝支付，公司账户，个人账户。上海本地或者老客户可以货到付款，月结的可以洽谈。来电详情定购！谢谢！



本产品的品名是热作模具钢，材质是DIEVAR，产地/厂家是瑞典一胜百，用途是用于压铸、热锻、热挤
压行业中高性能要求模具钢，仓库是上海，品牌是瑞典一胜百，规格是Φ21-130,Φ80-120,φ38,205,505（
mm）
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