
液压弯管机SWG-3B 博越

产品名称 液压弯管机SWG-3B 博越

公司名称 玉环市恒光液压工具有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
品牌:博越
型号:SWG-3B

公司地址 玉环县楚门镇山北村工业区

联系电话 86 0576 87414812-82 13586193571

产品详情

产品特点

用途：配套泵站可弯曲一般水管、导线管、

瓦斯管、碳钢管等，角度0～90度

公称直径 外径（mm） 壁厚（mm） 弯曲角度（m
m）

工作压力（m
pa）

工作行程（m
m）mm (寸)

15 1/2” 21．25 2．75 π/2≤a<π 44 250
20 3/4” 26．75 2．75 π/2≤a<π 44 250
25 1” 33．50 3．25 π/2≤a<π 44 250
32 11/4” 42．25 3．25 π/2≤a<π 44 250
40 11/2” 48 3．50 π/2≤a<π 44 250
50 2” 60 3．50 π/2≤a<π 44 250
以上参数为swg-2a手动液压弯管机、

dwg-2a电动液压弯管机（出厂不含电动泵，如有需要，可另行订货）
公称直径 外径（mm） 壁厚（mm） 弯曲角度（m

m）
工作压力（m
pa）

工作行程（m
m）mm (寸)

15 1/2” 21．25 2．75 π/2≤a<π 59 320
20 3/4” 26．75 2．75 π/2≤a<π 59 320
25 1” 33．50 3．25 π/2≤a<π 59 320
32 11/4” 42．25 3．25 π/2≤a<π 59 320
40 11/2” 48 3．50 π/2≤a<π 59 320
50 2” 60 3．50 π/2≤a<π 59 320
70 21/2” 75．5 3．75 π/2≤a<π 59 320
80 3” 88．50 4．00 π/2≤a<π 59 320



以上参数为swg-3b手动液压弯管机、

dwg-3b电动液压弯管机（出厂不含电动泵，如有需要，可另行订货）
公称直径 外径（mm） 壁厚（mm） 弯曲角度（m

m）
工作压力（m
pa）

工作行程（m
m）mm (寸)

15 1/2” 21．25 2．75 π/2≤a<π 62 420
20 3/4” 26．75 2．75 π/2≤a<π 62 420
25 1” 33．50 3．25 π/2≤a<π 62 420
32 11/4” 42．25 3．25 π/2≤a<π 62 420
40 11/2” 48 3．50 π/2≤a<π 62 420
50 2” 60 3．50 π/2≤a<π 62 420
70 21/2” 75．5 3．75 π/2≤a<π 62 420
80 3” 88．50 4．00 π/2≤a<π 62 420
100 4” 108 4．00 π/2≤a<π 62 420
以上参数为swg-4d手动液压弯管机、

dwg-4d电动液压弯管机（出厂不含电动泵，如有需要，可另行订货）

补充说明

swg系列手动液压弯管机，汇国内同类之精品，集几十年的设计、制造、技术、

装配与经验的精华。swg系列是科学发展的象征。售前、售中、

售后的优质服务充公体现企业之优良品质。

接到弯管时

1.首先，检查您所订产品的制造厂、型号是否正确。

2.开箱后，根据装箱单清点附件是否齐全。

3.在运输中，机具是否有损坏现象。

4.仔细阅读本说明书后，才能使用弯管机。

使用方法

1.将（19）开关顺时我方向拧紧。

2.拧紧（7）加油口上螺栓。

3.弯管模（11）、支承轮（14）和被弯管子部位涂润滑油脂。

4.翻开上模板（10），根据所弯管子大小选择相应的弯管模，将弯管模装在作用杆顶部，如结构示意图
，然后将两支承轮（14）插入下模板（17）两相应孔内，放上被弯管子，转动两支承轮，使相应的尺寸
槽子向着弯管模。

5.翻转（10）上模板，先用大柱塞泵掀动手柄（6），使弯管模压到被弯管子，然后用小柱塞泵（件4）压
到所需角度。



6.弯好后，将开关（19）逆时针拧松，作用杆将自动复位。翻开上模板，将管子起出。

适用范围

swg系列手动液压弯管机，适用于在冷态条件下弯曲低压流体输送焊接管、

电焊钢管和一般用途钢管，亦适用于弯曲相同规格外径的其它钢管；

产品推荐

 

欢迎来电咨询!

销售热线：0576-87414812转83 电话：13586193125 刘经理客服qq:1109761783 传真：0576-87424886

本产品的加工定制是是，品牌是博越，型号是SWG-3B，弯管规格是Ф21-Ф88（mm），弯管角度≥是90
（°），最大弯曲力是180（KN），重量是70kg（Kg），适用机械是不锈钢管管子，产品种类是整机，
种类是手动液压弯管机
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