
脚底按摩外壳模具加工 模具制造 开模注塑

产品名称 脚底按摩外壳模具加工 模具制造 开模注塑

公司名称 余姚市金谊模塑有限公司

价格 9000.00/副

规格参数 服务内容:模具设计造型、开模制造、注塑成型
、装配成套、丝印等。
加工范围:各类塑料材质 注塑工艺的产品均可
我司优势:20余年资深经验、价格合理、品质服
务有保障

公司地址 中国 浙江 余姚市 模具城金盛二路107号

联系电话 86 0574 62634818 13905845761

产品详情

 一、产品概述

       此款产品为脚底按摩模具外壳，属于小家电外壳制造。 小家电模具外壳的制造是我司非常
擅长的领域之一，我司30%业务均为小家电外壳业务，我司曾成功开发过各种规格足浴桶外壳、水温床
控制器外壳等。20年资深经验，雄厚的研发技术力量，专业的注塑团队，质优价廉，欢迎实地考察。

 

 

 

详细参数：

模具材料：p20或客人指定钢材

主要加工设备 ：精雕、线切割、电脉冲、注塑机等

提供服务：模具设计造型、开模制造、注塑成型、装配成套、丝印等。

加工范围：各类塑料材质 注塑工艺的产品均可



加工方式：来图来样来料

开模时间：35天

模具寿命 30-100万次模

模具保修：在我司注塑的可终身保修

生产能力：500000pcs/月

发票类型：17%增值税发票

我司优势：20余年资深经验、价格合理、品质服务有保障

 

二、公司介绍

 
 本公司位于盛名全球的中国模具之乡——余姚轻工模具城，成立于2001年，多年来始终本着高度敬业
精神，是一家专业从事各类新产品模具开发设计制造和注塑加工的公司。主要擅长的领域有： 监控安防
类、精密仪器仪表盒类、足浴等小家电类、日用品类、电子产品类、塑料水表箱等基础建材类。我们服
务的优质客户有：日本、印尼、浙江大华、绍兴水司、华立集团、安吉尔、奇迪等。一流的品质与服务
，合理的价格赢得客户美誉。

    本公司设备齐全，拥有精雕、线切割、电脉冲、磨床、铣床等主要模具制造设备，100-5000克注塑
机20余台，装配车间，同时以强大的技术小组科研力量为支撑点，成功研发了一系列独一无二的专利产
品：塑料水表箱、果树授粉器、七合一多功能安全锤等产品，影响甚远，畅销国内外。

    公司近20年致力于模具开发和注塑产品加工。多名开模师傅免费提供优化方案，选用优质的钢材，
到位的精加工，模具寿命可达到30-100万模，30万模次以内免费保修，在我司做产品的模具享受终身维
修。专业的注塑团队高品质注塑成型，可为您提供研发、开模、注塑、装配一条龙服务。

       金谊模塑一直坚持“诚信经营、开拓创新、品质保证、服务优良”的经营理念，本着“质量
第一、客户至上、持续改善、精益求精”的质量方针，热情欢迎国内外朋友来电、来公司参观指导，或
发图纸询价，期待与您精诚合作，共创辉煌。

  三、模具说明

模具材料： p20、718、718h、2738、h13等供您选择，模架：45＃预硬>30 hrc

中期处理：调质，提高硬度。

后期处理：氮化(氮化处理温度低，变形很小，不再需要进行淬火便具有很高的表面硬度（大于hv850）
及耐磨性)。

模具寿命：p20正常使用不低于30万模次。

运输方式：在模具出运前必须装上锁模，物流运输。

产品特点：                                        



                                             
      

注塑周期短、效率高、寿命长、成本低。

产品工艺：                                        
                                             
     

引进国外先进的工艺加工技术环保工艺加工，制作。

承接定制：本公司可以承接客户定制，来图来样来料均可，按照客户需求进行产品的生产加工。   
                                             
                                           

 

四、关于报价

请您把图纸发到我司qq邮箱:2935754258qq.com，或拨打咨询热线：13905845761，或者发样品至我司，我
们会在48小时内回复您，给您提供免费报价，也欢迎您随时来我司考察。

五、售后服务                                       
                                             
  

模具保修1年，保修期间免费维修，在我厂注塑加工的，模具终身免费保修。
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