
铸铁平板平台

产品名称 铸铁平板平台

公司名称 泊头市卓远机械设备制造有限公司

价格 6000.00/吨

规格参数 品牌:卓远
型号:1米2米
2米3米:2米4米

公司地址 河北省沧州泊头市交河镇

联系电话 0317-8031093 15369812793

产品详情

铸铁平板又称铸铁平台，外观基本上是箱体式，工作面有长方形、正方形、圆形等，材料为ht200-300，q
t400-600，采用刮研工艺，工作面上可加工v形、t形、u形槽、燕尾槽、圆孔、长孔等，是用于工件、设
备检测、划线、装配、焊接、组装、铆焊的平面基准量具。铸铁平板分为划线平台，检验平台，铆焊平
台，电机试验平台，机床工作台，测量平台，检测平台，钳工平台，铸铁工作台，装配平台，镗铣床工
作台，落地镗床工作台，t型槽平台，铸铁圆平台，地轨平台，铁地板，基础平板,划线平板,检验平板,铆
焊平板,焊接平板,火工平板,钳工平板,研磨平板,刮研平板,压沙平板,试验平板,机床工作台,三座标平板,模具
垫板,拼装平板,装配平板,t型槽平板.铸铁平台一定要有精准的平面度，要想有精准的平面度必须具备一以
下几个条件：
一、厚度要求：主要包括平台上工作面厚度，侧围厚度和高度，以及底面筋板的厚度、高度和密度。
二、材质要求：高强度铸铁ht200-300,硬度:hb170-240。
三、人工退火：在回火窑经过600-700度高温退火时效处理。 四、自然时效：按国标标准应该是2-3年自
然时效，由于此工序时间太长，企业受资金周转影响已不可能等待那么长时间，多以激振器通过振动时
效代替。虽然这种工艺的效果尚未明确，但在国际上已普遍使用。 五、沙眼与气孔：0级与1级平台不允
许有气孔与沙眼，2级和3级可以用与平台同材质固体填充气孔沙眼。注意：填充物的的硬度一定要低于
平台本身的硬度。 六、铲刮工艺：人工铲刮在铸铁平台加工过程中是最重要的工艺，它决定了铸铁平台
的平面度误差大小，以及工作面的可接触点数。0级板平台在每边为25㎜平方的范围内不少于25点；1级
平台在每边为25㎜平方的范围内不少于20点；2级平板平台在每边为25㎜平方的范围内不少于16点；3级
平板平台在每边为25㎜平方的范围内不少于12点。铲刮完成后平台四个边棱倒钝。 七、清砂与涂漆：平
台底面清砂要彻底，干净且喷涂红色防锈漆。侧面要平整后再涂漆，一般涂篮漆或绿漆。 八、包装要求
：主要是木质包装，尽量选用厚质木材覆盖平台上工作面，必要时做全封闭包装。包装前平台工作面防
锈措施一定要做好。 九、运输要求、在平台装车后，检查是否有悬空，如有悬空要垫实，避免振动。平
台不要摞放过高以免挤压变形。 十、 配件选择：主要是支架选择，支架用材为壁厚1.5-2mm的方钢和角
铁，焊接密度和结构要合理，调节螺栓要旋转通畅。 十一、安装调试：一般先用用框式水平仪调平，在
用光学合像水平仪或电子合像水平仪再进行一次平面度误差测量，如有问题可要求平台生产商来现场铲
刮修复。 十二、正确使用：铸铁平台在调试完成后即可使用，室温控制在20±5℃使,在台面上检测工件
要轻放轻挪，不要集中使用一个区域，尽量均匀使用整个铸铁平台的有效面积。
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