
全自动蓄电池铸焊机 电动车电池生产设备

产品名称 全自动蓄电池铸焊机 电动车电池生产设备

公司名称 北京中大同创科技有限公司

价格 .00/套

规格参数 品牌:欧冠
型号:一型

公司地址 北京市丰台区中福丽宫品牌基地

联系电话 86-010-56546907 15810404208

产品详情

js-3100小密蓄电池全自动铸焊机（生产线）

   js-3100小密蓄电池全自动铸焊机（生产线）又称蓄电池铸焊机、蓄电池铸焊生产线，是我单位经过
两年时间自主研发而成，设备采用先进的液晶触屏全自动电池铸焊机（生产线）经过试生产，焊接质量
均超过现有手工焊接生产工艺，填补了蓄电池行业在小密电池汇流排焊接的空白。

☆设备结构：

  整条生产线由刷片、浸渍线，铸焊主机，电池输送线，三部分组成。

1、刷片、浸渍线：完成电池组的自动刷片、浸渍功能。

2、铸焊主机：完成电池组汇流排焊接工作。

3、电池输送线：电池总成焊接完，由输送线送到下一步工序。

☆设备性能：

1、电池组刷片、浸渍线在输送线中自动完成，输送刷片。

2、铸焊主机，将刷片、浸渍好的电池组，人工上夹，由铸焊机一次完成铸焊、入槽工作。

3、电池输送线，将焊好的电池放到输送线皮带，将电池转移到下一步工序。

☆设备特点：



1、所有控制均采用先进的智能化彩屏界面控制，彩屏界面可以直观反应现场工作的所有技术参数。

2、电池铸焊，可复位、手动、自动。

3、所有步骤，均可分步动作。

4、所有的步骤动作，如果出错，系统均有提示，特殊故障有专业人员处理，而一般问题操作员均可自行
处理。

5、设备均采用人性化设计，对员工的素质没有特殊要求。

☆电池品质的保证：

1、电池在整个作业过程的每一步工序是否做到位，均由处理芯片控制。

2、每一步动作过程没有完成均有指示，或由处理芯片拒绝下步动作。

3、人为的某些不良习惯，在设计过程中都等到有效的控制。（如：工人在工作过程中，由于某些因素在
主机运行过程离开岗位，主机将会把动作程序自动回初始状态）。

4、由于每个电池组在同一条件下进行焊接，故电池每单格焊接一致性好。

5、品质在工序得到保证，在电池生产过程中，同时要满足的工艺条件：刷片是否刷到、浸渍是否浸到、
铅锅温度是否达到工艺要求、冷却水是否足够等，小密智能铸焊生产线能满足各工序，以保证电池的焊
接品质。

☆生产能力、电池焊接外观：

1、电池焊接动作每一次出二台，95-105秒/台。每条生产线生产960台，两班生产1920台（按8小时每班计
算）。

2、汇流排表面平整、光洁。

3、铸焊一次焊接，提高极耳与汇流排的焊接可靠性。

☆安全、环保：

1、整条生产线均采用封闭作业，员工只对电池组下槽、上夹等工作。

2、主机在自动运行必须将门关闭，否则主机将无法启动。

3、主机及流水作业部份均有抽风口，外接抽风系统形成负压，使员工不受尘污的侵害。

☆操作性能：

由于设备采用plc控制，焊接智能化，对员工没有特殊的要求，操作简单。员工上岗，只要二天就能胜任
焊接工作。

单位：北京中大同创科技有限公司

座机：86-010-53597896



手机：15810404208

qq1：785127634

qq2：2453629844

联系人：闫翠萍

邮箱：bjzdtc@163.com

网址：http://www.bj1997.com

技术视频：http://i.youku.com/bj1997

公司地址：北京市丰台区中福丽宫品牌基地
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