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产品详情

梭式窑

 以下是各种梭式窑

结构组成

  

梭式窑

梭式窑：是间歇烧成的窑，跟火柴盒的结构类似，窑车推进窑内烧成，烧完了再往相反的方向拉出来，
卸下烧好的陶瓷，窑车如同梭子，故而称为梭式窑。

 

梭式窑是一种以窑车做窑底的倒焰（或半倒焰）间歇式生产的热工设备,也称车底式倒焰窑，因窑车从窑
的一端进出也称抽屉窑,是国内近十年来发展最为迅速的窑型之一。梭式窑除具有一般倒焰窑操作灵活性
大，能满足多品种生产等优点外，其装窑、出窑和制品的部分冷却可以在窑外进行，既改善了劳动条件
，又可以缩短窑的周转时间。但由于间歇烧成，窑的蓄热损失和散热损失大，烟气温度高，热耗量较高
。新型节能型梭式窑改进了窑体砌筑结构，增设了废气余热利用装置，使这一缺点很大改善。

 
编辑本段生产系统

梭式窑的生产系统由燃料供给及燃烧设备、燃烧风机、烟气－空气换热器、调温风机和排烟风机等组成



。梭式窑的窑体为矩形，窑墙的砌筑沿厚度方向分为三层结构，工作衬即采用高强度高档耐火隔热砖，
夹层是隔热耐火材料，外层采用耐火纤维毡贴在窑壁上。窑顶采用平吊顶结构，砌筑也分为三层，内层
为高强度高档隔热砖，吊挂于吊顶砖下方，夹层是隔热砖，顶层采用耐火纤维毡,既为隔热层又为密封层
。由于窑门经常移动，所以窑门的砌筑为两层，内层为高强度高档隔热砖，外层为隔热层，采用耐火纤
维毡贴于窑门金属壳上。烧嘴安装在窑墙上，视窑的高度设一排或两排。以窑车台面为窑底并和窑顶、
窑墙构成窑的烧成空间，窑车衬砖中心留设主烟道,与地下烟道相接。窑的一端（或两端）设有窑门，窑
门可单独设置也可砌筑在窑车端部。窑车两侧裙板插入窑墙砂封槽内，窑车与窑车之间，窑车与端墙、
窑门之间设有曲封槽，耐火纤维挤紧，起密封作用。在窑墙砂封槽下部留有许多通风孔，有利于窑车底
部散热，延长了窑车的使用寿命。

 
编辑本段梭式窑传热特点

火焰窑炉内，燃烧产物是以对流传热和辐射传热的形式把热量传给制品。

 

1）对流传热：烟气和制品之间的温差成正比，与窑内烟气的流速的0.8次方成正比；

 

2）辐射传热：烟气和制品的绝对温度的四次方之差成正比。

 

① 若通过增大烟气与制品之间的温度差来提高传热效率，从传热的观点来说是好的；

 

但从造成制品内外温差来讲是不好的。

 

② 如果通过增大烟气的流速，就能使整窑制品都较均匀而迅速地加热。

 

采用高速调温烧嘴，烟气与制品间的温差不大，而窑内烟气的流速却比使用一般的烧嘴增大致十倍，从
而在保证制品的烧成质量的同时提高了传热速率，实现制品允许的尽可能快的烧成目的。

 

③ 现代间歇式梭式窑炉，采用了高速调温烧嘴，燃烧产物以很高的进度(100米/秒以上)。喷射入窑。这
样，存整个烧成过程中，燃烧产物的对流传热速率就大大地提高；



 

即使在高温阶段，对流传热的作用也大。

 

④但在使用高速调温烧嘴时，制品码装时要留有在料垛间要留出100-400mm的火焰通道，通常其宽度随
窑炉宽度尺寸的增大而增大。

 

最好使窑内气流能造成一个旋转气流，避免高速的火焰直接冲刷到局部的制品上，影响火焰的流动，造
成较大的温差。

 
编辑本段特征特点

典型的梭式窑以轻型、薄壁、节能为特征，其主要特点是：

 

1)适应多品种小批量生产。

 

2)采用轻型薄壁式窑墙结构，内衬采用高温轻质材料。

 

3)装卸砖在窑外进行。

 

4)采用高速等温烧嘴,高低错落布置，喷出高速气流，使窑内气流强烈地旋转，对流换热效果极大提高，
高温阶段窑内各点温差可控制在5
℃以内。在低温阶段，采用调温风增大烟气量，调节喷入窑内烟气温度，窑内温差在5
℃～10℃之间。升温、降温速度快，烧成周期短。

 

5)可配置适宜的检控仪表，采用plc控制，实现全自动化操作。

 



编辑本段梭式窑节能方式

由于梭式窑属于间歇窑，窑的蓄热损失和散热损失大，烟气温度高，热耗量较高。需要增设废气余热利
用装置，使这一缺点得到很大改善。

 

  

梭式窑节能图示

一般此类窑温度在1350-1650度，烟道出口温度在1100-1400度左右，所以有大量的热量白白浪费，热利用
率只有20-40%,如果使用换热器，可将烟道中的热量进行回收，回收热量加热助燃风、烘干、或其他用途
。

 

如果使用金属换热器，可以进行余热回收，但如果烟道温度达到800度以上，金属换热器非常容易被高温
损坏，无法达到余热回收的目的。

 

如普通情况下窑温高于800度，而烟道温度低于800度，这种情况看起来适合用金属换热器，但如果出现
停电、燃气量偏大、助燃风量不足等情况，都会使烟道温度快速高于800度，使金属换热器很快被烧坏。

 

而陶瓷换热器使用，已攻克这一难关，陶瓷换热器具有以下特点：

 

1、耐高温，耐腐蚀，所以可以把陶瓷换热器放在烟道出口较近、温度较高的地方，那么它的余热利用率
高，换热效果好，节能率高。但金属换热器放在陶瓷换热器的部位就很快被烧坏了。

 

2、使用寿命上，同等情况下陶瓷换热器是金属换热器几倍或几十倍。

 

3、如果不使用换热器，助燃风温度就是一般常温（-10℃-40℃），但通过陶瓷换热器加热的助燃风温度
可达300℃-800℃，不但可以达到节能的目的，而且提高了环境效益。



本产品的加工定制是是，类型是生产线，品牌是焱火热能，型号是YH，用途是各种产品烧成干燥，加工
能力是设计，产品别名是倒焰窑，规格是YH-
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