
等离子切割机报价 防盗门等离子切割机

产品名称 等离子切割机报价 防盗门等离子切割机

公司名称 大城县博创数控设备厂

价格 面议

规格参数 类型:交流等离子焊机
品牌:美国海宝
电流:交流

公司地址 大城县南崔庄子

联系电话 86-03165957002 15128429422

产品详情

详细内容利用超高压技术可以把普通的自来水加压到250-400mpa压力，然后再通过内孔直径约0.15-0.35m
m的宝石喷嘴喷射形成速度约为800-1000m/s的高速射流，俗称其为水箭、水刀，该水刀具有很高的能量
，可用来切割软基性材料。如果再在水刀中加入适量的磨料则几乎可以用来切割所有的软硬材料。超高
压水切割的特点 可以对任何材料进行任意曲线的一次性切割加工（除水切割外其它切割方法都会受到材
料品种的限制）；切割时不产生热量和有害物质，材料无热效应（冷态切割），切割后不需要或易于二
次加工，安全、环保，成本低、速度快、效率高，可实现任意曲线的切割加工，方便灵活、用途广泛。
水切割是目前适用性最强的切割工艺方法。

水切割与激光切割比较

激光切割设备的投资较大，目前大多用于薄钢板、部分非金属材料的切割，切割速度较快，精度较高，
但激光切割时在切缝处会引起弧痕并引起热效应；另外对有些材料激光切割不理想，如铝、铜等有色金
属、合金，尤其是对较厚金属板材的切割，切割表面不理想，甚至无法切割。目前人们对大功率激光发
生器的研究，就是力图解决厚钢板的切割，但设备投资、维护保养和运行消耗等成本也很可观。水切割
投资小,运行成本低,切割材料范围广,效率高，操作维修方便。

水切割与等离子切割比较 等离子切割有明显的热效应，精度低，切割表面不容易再进行二次加工。水切
割属于冷态切割,无热变形,切割面质量好,无须二次加工，如需要也很容易进行二次加工。

水切割与线切割比较

对金属的加工，线切割有更高的精度，但速度很慢，有时需要用其它方法另外穿孔、穿丝才能进行切割
，而且切割尺寸受到很大局限，水切割可以对任何材料打孔、切割，切割速度快,加工尺寸可选余地大。

水切割与其它切割方法比较 对一些金属零件可采取冲剪工艺方法，效率高、速度快，但需要特定的模具
和刀具，水切割与该切割方法相比柔性好，可随时进行任意形状工件的切割加工，尤其在材料厚、硬度
高等情况下，冲剪工艺将很难或无法实现，而用水切割方法则较为理想；火焰切割也是金属领域常用的



切割工艺，切割的厚度范围非常大，但与水切割相比其热效应明显、切割表面质量和精度较差，另外水
切割能很好地解决一些熔点高、合金、复合材料等特殊材料的切割加工。

在玻璃、石材、陶瓷等切割加工行业，传统的方法是用金刚石刀具进行切、锯、铣等，切割的厚度范围
非常大、速度较快，但对常规厚度的板材，水切割可进行高精度的任意曲线的切割加工，成品率高，降
低生产成本，且大大提高加工产品的附加值。

材料尺寸较为固定、上下料相对方便的场合。

cncng系列数控超高压水射流切割机 （水刀）型 号 cncng-1515【点此询价】 cncng-1525【点此询价】
cncng-1530【点此询价】工作台尺寸 x 轴 1600mm 1600mm 1600mmy 轴 1600mm 2600mm 3100mm切 割 行 程
x 轴 1500mm 1500mm 1500mmy 轴 1500mm 2500mm 3000mmz 轴 80mm (可根据用户要求更高)驱动电机
进口交流伺服电机（日本安川、三菱、松下、施耐德等）nc控制系统 进口控制精度 ±0.01mm定位精度
±0.025-0.05mm快速定位速度 0－9000mm/min（特殊可达15000mm/min以上）切割厚度
0.5-150mm割缝宽度 0.3—1.5mm（根据厚度及材而定，系统可补偿）电 源 220/380/415 vac, 50/60 hz

特点：符合ce标准;集多项专利强势打造；一体化工作台 运行平稳；自动润滑 维护方便；集成化程度高
经济实用。

坚实可靠的整体设计：面板全不锈钢设计，品质高贵，经久耐用；精心设计的一体化钢架结构，坚固稳
定，占地小，使用方便；采用水刀专业cnc系统与交流伺服驱动，加工效果最佳；主要元器件选用国际品
牌，质量一流，工作可靠。

引领行业的局部细节：集中自动润滑系统，人性化设计，使设备的维护更方便；结实耐用的品牌拖链，
运动灵活；精心选择的专用软电缆，耐用可靠；高品质的传感器，为机床提供可靠的软硬限位，安全有
保障。

精心打造的一体化方案：机床导轨采用复式防护，外加软帘，双重专业保护；y向采用单电机同步带双驱
动，有效保证运行精度；采用国际品牌高品质滚珠丝杆和导轨，保证零件加工的高精度，传动平稳，经
久耐用。

本产品的类型是交流等离子焊机，品牌是美国海宝，电流是交流，控制方式是数控，驱动形式是电动，
用途是焊接，频段是高频，作用对象是金属，作用原理是逆变，等离子源是60*100，最大切割厚度是1*15
（mm），安装占地是六平米，型号是13*25，产品别名是数控等离子切割机
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