
装载机偏心导柱,偏心轴零件化学镀镍加工技术工艺添加剂

产品名称 装载机偏心导柱,偏心轴零件化学镀镍加工技术
工艺添加剂

公司名称 泰州市西姆莱斯化工有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
品牌:西姆莱斯
功率:表面防腐（Kw）

公司地址 泰州市高港区刁铺街道刁陈路1号

联系电话 052386901569 18796407777

产品详情

铝或钢材料这类非贵金属基底可以用化学镀镍技术防护，并可避免用难以加工的个锈钢来提高它们的表
面性质。比较软的、不耐磨的基底可以用化学镀镍赋予坚硬耐磨的表面。在许多情况下，用化学镀镍代
替镀硬铬有许多优点。特别对内部镀层和镀复杂形状的零件，以及硬铬层需要镀后机械加工的情况。一
些基底使用化学镀镍可使之容易钎焊或改善它们的表面性质。

1.化学镀镍由于化学镀镍层具有优良的均匀性、硬度、耐磨和耐蚀等综合物理化学性能，该项技术在国
外已经得到广泛应用。化学镀镍在各个工业中应用的比例大致如下：航空航天工业：9%；汽车工业：5%
；电子计算机工业：15%；食品工业：5%；机械工业：15%；核工业：2%；石油化工：10%；塑料工业
：5%；电力输送：3%；印刷工业：3%；阀门制造业：17%；其他：11%。

如发电厂的发电机组凝汽器黄铜管内表层化学镀镍可大大地提高抗腐蚀性，延长凝汽管使用寿命；铝合
金镀镍，可提高铝合金硬度及防护性能。改善铝合金表面性质，扩大铝合金的应用范围。

2.化学镀镍合金

（1）镍-磷二元之合金镀层：硬度hv550~600，导电性好，焊接性好，耐蚀，用于ic顶盖，引线框架，模
具，按钮等；

（2）高磷镍合金镀层，无磁性，大量用于电子仪器，半导体电子设备防电磁干扰的屏蔽层等。

（3）镍-硼-磷三元合金，镀层硬度hv680，用于压电陶瓷电极，传动装置，阀。

（4）镍-b-w硬度hv800，电子模具，触点材料等。



（5）45#钢齿轮面刷镀镍磷和镍钴合金金属，能显著地提高45#钢齿轮接触面。

3.化学镀银主要用于电子部件的焊接点、印制线路板，以提高制品的耐蚀性和导电性能。还广泛用于各
种装饰品，如装配杯、高级旅行保温杯、扣件等。铍青铜在通讯行业应用广泛，为进一步提高铍青铜弹
性的导电性，可在铍青铜上镀银。

1、耐腐蚀性强：该工艺处理后的金属表面为非晶态镀层，抗腐蚀性特别优良，经硫酸、盐酸、烧碱、盐
水同比试验，其腐蚀速率低于1cr18ni9ti不锈钢。

2、耐磨性好：由于催化处理后的表面为非晶态，即处于基本平面状态，有自润滑性。因此，摩擦系数小
，非粘着性好，耐磨性能高，在润滑情况下，可替代硬铬使用。

3、光泽度高：催化后的镀件表面光泽度为lz或▽8-10可与不锈钢制品媲美，呈白亮不锈钢颜色。工件镀
膜后，表面光洁度不受影响，无需再加工和抛光。

4、表面硬度高：经本技术处理后，金属表面硬度可提高一倍以上，在钢铁及铜表面可达hv
570。镀层经热处理后硬度达hv 1000，工模具镀膜后一般寿命提高3倍以上。

5、结合强度大：本技术处理后的合金层与金属基件结合强度增大，一般在350-400mpa条件下不起皮、不
脱落、无气泡，与铝的结合强度可达102-241mpa。

6、仿型性好：在尖角或边缘突出部分，没有过份明显的增厚，即有很好的仿型性，镀后不需磨削加工，
沉积层的厚度和成份均匀。

7、工艺技术高适应性强：在盲孔、深孔、管件、拐角、缝隙的内表面可得到均匀镀层，所以无论您的产
品结构有多么复杂，本技术处理起来均能得心应手，绝无漏镀之处。

8、低电阻，可焊性好。

9、耐高温：该催化合金层熔点为850-890度。

本产品的加工定制是是，品牌是西姆莱斯，功率是表面防腐（Kw），容积是超大装载（L），介质尺寸
是0.5T-40T（mm），型号是化学镀镍，材质是化学镀镍添加剂，装机容量是1T-20T（Kw），用途是表面
处理，规格是纳米渗透化学镀镍
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